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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10264-1:2008) wurde vom ECISS/TC 30 ,Stahldraht"

Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das verantwortliche deutsche Spiegelgremium ist der NA 099-00-01 AA ,Stahldraht®.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 10264-2:2002-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet;

b) die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert.

ausgearbeitet, dessen
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10264-2:2008) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 30 ,Stahldraht"
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 10264-2:2002 ersetzen.

Diese Europaische Norm flr Stahldraht fur Seile besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Anforderungen

— Teil 2: Kaltgezogener Draht aus unlegiertem Stahl fiir Seile fiir allgemeine Verwendungszwecke
— Teil 3: Kaltgezogener und kaltprofilierter Draht aus unlegiertem Stahl fiir hohe Beanspruchungen

— Teil 4: Draht aus nichtrostendem Stahl
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europaischen Norm legt Anforderungen an kaltgezogenen Draht aus unlegiertem Stahl fest,
der fir die Herstellung von

— Seilen fir allgemeine Verwendungszwecke und fir Aufzige;
— Seilen fir Anwendungen, fur die es keine spezielle Europaische Norm gibt, verwendet wird.
Dieser Teil dieser Europaischen Norm gilt nicht fur Drahte aus dem fertigen Seil.

Dieser Teil dieser Europaischen Norm legt zu folgenden Punkten Anforderungen an kaltgezogenen Draht aus
unlegiertem Stahl fiir Seile fir allgemeine Verwendungszwecke fest:

— MahRtoleranzen;

— mechanische Eigenschaften;

— Anforderungen an die chemische Zusammensetzung des Stahldrahts ;
— Anforderungen an Uberziige.

Zusatzlich zu den Anforderungen dieses Teils der vorliegenden Europaischen Norm gelten auch die
Anforderungen von EN 10264-1.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10016-1, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN 10016-2, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen — Teil 2: Besondere
Anforderungen an Walzdraht fiir allgemeine Verwendung

EN 10218-1, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 1: Priifverfahren

EN 10244-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Uberziige aus Nichteisenmetall auf Stahldraht — Teil 2:
Uberziige aus Zink oder Zinklegierung auf Stahldraht

EN 10264-1, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Stahldraht fiir Seile — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

3 Produktbezeichnung

Die Bezeichnung eines runden Drahtes nach diesem Teil von EN 10264 basiert auf dem Nenndurchmesser
(d), der Oberflachenausfiihrung und der Nennfestigkeit. Abklirzungen fiir die Oberflachenausfiihrung sind:

— U (unbeschichtet) fiir blanken Draht;
— A oder B fiir einen Uberzug aus Zink oder einer Zinklegierung entsprechend der Uberzugsklasse.

Zwischen Uberziigen aus Zink und Zinklegierung wird unterschieden, indem bei Zinklegierungen in Klammern
LZN/AI* hinzugefiigt wird.
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BEISPIEL 1 Draht fir ein Seil fiir allgemeine Verwendung, Nenndurchmesser d = 1,5 mm, Oberflache blank (U),
Nennfestigkeit 1 770 Pa.

Bezeichnung:
Seildraht EN 10264-2 —1,5— U — 1770

BEISPIEL 2 Draht fir ein Seil fur allgemeine Verwendung, Nenndurchmesser d = 2,5 mm, verzinkt entsprechend
Klasse A, Nennfestigkeit 1 370 MPa.

Bezeichnung:
Seildraht EN 10264-2 — 2,5 — A —1 370

BEISPIEL 3 Draht fiir ein Seil fiir allgemeine Verwendung, Nenndurchmesser 4 = 1,8 mm, Klasse B, Uberzug aus
Zinklegierung, Nennfestigkeit 1 770 MPa.

Bezeichnung:
Seildraht EN 10264-2 — 1,8 — B (Zn/Al) — 1 770

4 Allgemeine Herstellungsbedingungen

Der gezogene Draht ist aus Walzdraht nach EN 10016-1 und EN 10016-2 herzustellen.

Der fertige Draht darf keine duf3eren oder inneren Fehler aufweisen, die seine Verwendung beeintrachtigen.
Wenn festgelegt, muss der Draht mit einem Uberzug aus Zink oder aus Zn95/Al5 versehen sein. Wenn nicht
anders festgelegt, muss das fiur den Uberzug verwendete Zink einen Massenanteil von 99,9 % Zink haben;

andere Zinklegierungen sind zu vereinbaren.

ANMERKUNG Falls vom Besteller gefordert, sollte die Qualitat des fir die Beschichtung verwendeten Zinks oder der
Zinklegierung vom Hersteller zertifiziert werden. Bedingt durch den Beschichtungsvorgang, bei dem eine Reaktion
zwischen dem Grundmetall und dem Werkstoff des Uberzugs stattfindet, unterscheidet sich die Zusammensetzung des
Uberzugs auf dem Draht von der des in der Schmelze verwendeten Werkstoffs.

5 Drahteigenschaften

5.1 Nennfestigkeiten
Die Nennfestigkeiten sind in Tabelle 1 angegeben.

Weitere Nennfestigkeiten sind auf Vereinbarung zwischen Lieferer und Besteller bei Bestellung maglich.
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Tabelle 1 — Nennfestigkeiten und Nenndurchmesserbereiche

Nenndurchmesserbereich

mm
Nennl\f/lepsatigkeit Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt® — Klasse A
Klasse B Zink oder Zn95/Al5
Klasse A
1180 0,20 bis 1,80 —
1370 0,20 bis 7,00 0,70 bis 7,00
1570 0,20 bis 7,00 0,70 bis 7,00
1770 0,20 bis 6,00 0,70 bis 6,20
1960 0,20 bis 5,00 0,70 bis 4,20
2160 0,20 bis 4,00 —

a 1 MPa=1N/mmZ2.

b Verzinkt bedeutet Zink oder Uberzug aus Zn95/Al5

5.2 Anforderungen an die Drahteigenschaften

Die Anforderungen an die Drahteigenschaften sind in Tabelle 2 angegeben.
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Drant-Nenn. g?;ﬁ;;n;;zzz Mindestbiegezahlen Mindestverwindezahlen Mindgstmasse des
durchmesser R . . . . Uberzugs
p Blaf?kkl:;‘d Verzink® — Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt? — Klasse A Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt? — Klasse A
VElraZIsnse B_ Klasse A Nennfestigkeit — MPaP Nennfestigkeit — MPaP g/m?

mm mm mm | 1180u.1370| 1570 | 1770 [ 1960 [ 2160 | 1370 | 1570 | 1770 | 1960 |1180u.1370| 1570 [ 1770 [ 1960 [ 2160 | 1370 | 1570 | 1770 | 1960 | Klasse B Klasse A
0,20<d<0,25 + 0,008 — 20
0,25<d<0,30 + 0,008 — 30
0,30 <d<0,40 +0,01 +0,025 30
0,40<d<0,50 +0,01 +0,025 40 85
0,50<d<0,55 +0,015 +0,03 1,75 16 15 | 14 | 13 | 12 34 30 | 28 | 25 | 23 50 100
0,55<d<0,60 +0,015 +0,03 1,75 14 14 | 13 | 12 | 11 34 30 | 28 | 25 | 23 50 100
0,60<d<0,65 +0,015 +0,03 1,75 13 12 | 11 10 9 34 30 | 28 | 25 | 23 60 115
0,65<d<0,70 +0,015 +0,03 1,75 12 11 10 9 8 34 30 | 28 | 25 | 23 60 115
0,70<d<0,75 +0,015 +0,03 25 19 17 | 16 | 15 | 14 13 (12 | 11 34 30 | 28 | 25 | 23 21 19 | 17 60 130
0,75<d<0,80 +0,015 +0,03 25 18 16 | 15 | 14 | 13 12 | 11 10 34 30 | 28 | 25 | 22 21 19 | 17 60 130
0,80<d<0,85 +0,015 +0,03 25 16 14 | 13 | 12 | 11 11 10 9 34 30 | 28 | 25 | 22 21 19 | 17 70 145
0,85<d<0,90 +0,015 +0,03 25 15 13 | 12 | 11 10 10 9 8 34 30 | 28 | 25 | 22 21 19 | 17 70 145
0,90<d<0,95 +0,015 +0,03 25 14 12 | 11 10 9 9 8 7 34 30 | 28 | 25 | 22 21 19 | 17 70 155
0,95<d<1,00 +0,015 +0,03 2,5 13 11 10 9 8 8 7 6 34 30 | 28 | 25 | 22 21 19 | 17 70 155
1,00<d<1,10 +0,02 +0,04 3,75 20 18 | 17 | 16 | 14 15 | 14 | 12 33 29 | 26 | 23 | 21 20 | 18 | 13 80 165
1,10<d<1,20 +0,02 +0,04 3,75 19 17 | 16 | 15 | 13 14 (13 | 11 33 29 | 26 | 23 | 21 20 | 18 | 13 80 165
1,20<d < 1,30 +0,02 +0,04 3,75 18 16 | 15 | 14 | 12 12 | 11 9 33 28 | 25 | 22 | 20 18 | 15 | 10 90 180
1,30<d < 1,40 +0,02 +0,04 3,75 16 14 | 13 | 12 | 10 10 8 7 33 28 | 25 | 22 | 19 18 | 15 | 10 90 180
1,40<d<1,50 +0,02 +0,04 3,75 14 12 | 11 10 9 8 7 6 33 28 | 25 | 22 | 19 18 | 15 | 10 100 195
1,50<d < 1,60 +0,02 + 0,04 5 16 15 | 14 | 13 | 12 11 10 9 33 28 | 25 | 22 | 19 18 | 15 | 10 100 195
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Tabelle 2 (fortgesetzt)

Drant-Nenn. giﬁ;;n;izzz Mindestbiegezahlen Mindestverwindezahlen Mindgstmasse des
durchmesser R . . . . Uberzugs
p Blaf?kkl:;‘d Verzink® — Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt? — Klasse A Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt? — Klasse A
VElraZIsnse B_ Klasse A Nennfestigkeit — MPaP Nennfestigkeit — MPaP g/m?

mm mm mm | 1180u.1370| 1570 | 1770 [ 1960 [ 2160 | 1370 | 1570 | 1770 | 1960 |1180u.1370| 1570 [ 1770 [ 1960 [ 2160 | 1370 | 1570 | 1770 | 1960 | Klasse B Klasse A
1,60<d<1,65 +0,02 +0,04 5 15 14 (13 |12 | 11 10 9 8 33 28 | 25 | 22 | 19 18 [ 15 | 10 100 195
1,65<d<1,70 +0,02 +0,04 5 15 14 (13 |12 | 11 10 9 8 33 28 | 25 | 22 | 19 18 [ 15 | 10 100 205
1,70<d < 1,80 +0,02 +0,05 5 14 12 | 11 11 10 9 8 7 33 28 | 25 | 22 | 19 18 [ 15 | 10 100 205
1,80<d<1,85 +0,025 +0,05 5 13 11 10 | 10 8 8 7 6 32 27 | 24 | 21 18 17 | 14 9 100 205
1,85<d<1,90 +0,025 +0,05 5 13 11 10 | 10 8 8 7 6 32 27 |24 | 21 18 17 | 14 9 115 215
1,90 <d < 2,00 +0,025 +0,05 5 12 10 9 9 7 7 6 5 32 27 | 24 | 21 18 17 | 14 9 115 215
2,00<d<2,10 +0,025 +0,05 75 17 16 [ 15 | 14 | 12 13 (12 | 11 32 27 | 24 | 21 18 17 | 14 9 115 215
210<d<2,15 +0,025 + 0,06 7.5 16 15 (14 | 13 | 11 12 [ 11 10 32 27 |24 | 21 18 17 | 14 9 115 215
2,15<d<2,20 +0,025 + 0,06 75 16 15 (14 | 13 | 11 12 [ 11 10 32 27 | 24 | 21 18 17 | 14 9 125 230
2,20<d<2,30 +0,025 +0,06 75 15 14 (13 |12 |10 |12 | 11 10 9 31 27 | 24 | 21 18 [ 20 | 17 | 14 9 125 230
2,30<d<2,40 +0,025 + 0,06 75 15 14 (13 |12 |10 |12 | 11 10 9 30 27 |24 | 21 18 [ 20 | 17 | 14 9 125 230
2,40<d<2,50 +0,025 + 0,06 75 15 13 (12 | 11 9 [ 11 10 9 8 29 26 |23 |20 |18 |19 [ 15 [ 12 7 125 230
2,50<d<2,60 +0,025 +0,06 75 14 12 | 11 10 8 | 10 9 8 7 29 26 | 23 |20 |18 |19 [ 15 [ 12 7 125 245
2,60<d <270 +0,025 + 0,06 75 12 11 10 9 7 9 8 7 6 29 26 | 23 |20 |18 |19 [ 15 [ 12 7 125 245
2,70<d<2,80 +0,025 +0,06 75 11 10 9 8 6 8 7 6 5 29 26 |23 |20 |18 |19 [ 15 [ 12 7 125 245
2,80<d<2,90 +0,03 +0,07 75 11 10 9 8 6 8 7 6 5 28 26 | 23 |20 |18 |18 [ 15 [ 12 7 135 255
2,90 <d < 3,00 +0,03 +0,07 75 10 9 8 7 6 7 6 5 4 28 26 |23 |20 |18 |18 [ 15 [ 12 7 135 255
3,00<d<3,10 +0,03 +0,07 10 15 14 (13 |12 |10 | 11 10 9 8 27 25 | 21 18 | 16 [ 18 | 12 8 5 135 255
3,10<d<3,20 +0,03 +0,07 10 14 13 (12 | 11 9 |10 9 8 7 27 25 | 21 18 [ 16 | 13 | 12 8 5 135 255
3,20<d<3,30 +0,03 +0,07 10 13 12 [ 11 10 8 9 8 7 6 27 25 | 21 18 (16 | 13 | 12 8 5 135 265
3,30<d<3,40 +0,03 +0,07 10 12 11 10 9 7 9 8 7 6 27 25 | 21 18 | 16 [ 13 | 12 8 5 135 265
3,40<d<3,50 +0,03 +0,07 10 11 10 9 8 6 8 7 6 5 27 25 | 21 18 [ 16 | 13 | 12 8 5 135 265
3,50<d<3,60 +0,03 +0,07 10 10 9 8 7 5 7 6 5 4 26 24 |20 |16 |14 | 11 10 6 5 135 265
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Drant-Nenn. g?;ﬁ;;n;;zzz Mindestbiegezahlen Mindestverwindezahlen Mindgstmasse des
durchmesser R . . . . Uberzugs
p Blaf?kkl:;‘d Verzink® — Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt? — Klasse A Blank und verzinkt® — Klasse B Verzinkt? — Klasse A
VElraZIsnse B_ Klasse A Nennfestigkeit — MPaP Nennfestigkeit — MPaP g/m?

mm mm mm | 1180u.1370| 1570 | 1770 [ 1960 [ 2160 | 1370 | 1570 | 1770 | 1960 |1180u.1370| 1570 [ 1770 [ 1960 [ 2160 | 1370 | 1570 | 1770 | 1960 | Klasse B Klasse A
3,60<d<3,70 +0,03 +0,07 10 9 8 7 6 5 6 5 4 3 26 24 |20 |16 | 14 | 11 10 6 5 135 265
3,70<d<3,80 +0,03 +0,07 10 8 7 6 5 4 5 4 3 3 25 23 |19 |15 |13 | 11 8 6 5 135 265
3,80<d<3,90 +0,03 +0,07 10 8 7 6 5 4 5 4 3 3 24 22 |18 [14 |12 [ 11 7 6 4 135 275
3,90 <d<4,00 +0,03 +0,07 10 7 6 5 4 3 5 4 3 3 24 22 |18 |14 [ 12 [ 10 7 6 4 135 275
4,00<d<4,20 +0,03 +0,08 15 12 11 10 9 8 8 7 6 5 23 21 17 113 | 11 9 6 6 4 135 275
4,20<d<4,40 +0,03 +0,08 15 11 10 9 8 7 6 5 4 21 19 |15 [ 11 8 6 5 4 135 275
4,40 <d <4,60 +0,03 +0,08 15 10 9 8 7 6 5 5 20 18 [ 14 | 10 7 6 5 150 280
4,60<d<4,80 +0,03 +0,08 15 9 8 8 6 6 5 4 18 16 | 12 8 6 5 4 150 280
4,80 <d <5,00 +0,03 +0,08 15 8 7 7 5 5 4 4 17 14 | 11 7 5 4 3 150 280
5,00<d<5,20 +0,03 +0,08 15 7 6 6 4 4 3 3 17 14 | 11 7 5 4 3 150 280
5,20<d<5,40 +0,03 +0,08 15 6 5 5 4 3 3 14 12 | 10 5 4 3 160 290
5,40 <d < 5,60 + 0,04 +0,09 15 5 4 4 3 2 2 12 10 8 4 3 2 160 290
5,60<d<5,80 +0,04 +0,09 15 5 4 4 3 2 2 10 8 6 3 2 2 160 290
5,80 <d < 6,00 + 0,04 +0,09 15 4 3 3 3 2 2 8 6 6 3 2 2 160 290
6,00 <d <6,25 + 0,04 +0,09 20 9 8 6 5 4 3 8 6 6 3 2 2 160 290
6,25<d <6,50 +0,04 +0,09 20 7 6 4 3 7 6 5 2 2 160 290
6,50 <d < 6,75 + 0,04 +0,09 20 6 5 3 2 6 5 4 2 2 160 290
6,75<d<7,00 + 0,04 +0,10 20 4 3 3 2 6 5 4 2 2 160 290
Verzinkt bedeutet Zink oder Uberzug aus Zn95/Al5.

MPa = 1 N/mm?
Werte fiir die nicht ausgefiillten Felder dieser Tabelle kénnen, wenn notwendig, bei der Bestellung vereinbart werden.
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6 Prufverfahren

6.1 Allgemeines

Die in Tabelle 2 festgelegten Eigenschaften sind nach EN 10218-1 zu bestimmen, wobei Folgendes zu
beachten ist.

6.2 Messung des Durchmessers
Die Messung des Durchmessers ist mit einer Blugelmessschraube mit einer Fehlergrenze von hdchstens

0,01 mm fur alle Durchmesser tber 0,50 mm und mit einer Fehlergrenze von héchstens 0,001 mm fir alle
Durchmesser bis 0,50 mm durchzuflihren.

6.3 Zugversuch

Der Zugversuch ist nach EN 10264-1 durchzufuhren.

6.4 Hin- und Herbiegeversuch

Der Hin- und Herbiegeversuch ist nach EN 10218-1 bei Biegung des Drahts um einen Biegezylinder mit den
in Tabelle 2 festgelegten Radien R durchzufiihren

6.5 Verwindeversuch

Der Verwindeversuch ist nach EN 10218-1 durchzuflihren, wobei die in Tabelle 2 angegebenen Verwinde-
zahlen gelten.

Als freie Drahtlange zwischen den Einspannungen werden vorzugsweise 100 d, héchstens jedoch 500 mm
empfohlen.

Wenn diese Lange nicht annehmbar ist, muss nach Wahl des Drahtherstellers eine andere Lange gewanhlt

werden. In diesem Fall muss die Zahl der Verwindungen, die der Draht ertragen muss, proportional der Zahl
sein, die in Tabelle 2 fiir eine Priflange von 100 d oder 500 mm fir Durchmesser Gber 5 mm festgelegt ist.

6.6 Priifung des Uberzugs aus Zink oder der Legierung Zn95/Al5

Die Bestimmung der Masse des Uberzugs ist nach EN 10244-2 durchzufiihren. Fiir Uberziige der Klasse A
aus Zink und Zn95/Al5 ist der Wickelversuch nach EN 10218-1 durchzufiihren.
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