Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

DK 669.14-426.2 : 677.73 : 621.86 : 622.673.6

DEUTSCHE NORM

Stahldrahte fur Forderseile

DIN
3078

Steel wires for mine hoisting ropes

Ersatz fur Ausgabe 05.82

Zusammenhang mit der von der international Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen

Norm ISO 6984 siehe Erlduterungen.

Mafe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur nicht verseilte Stahldrahte mit rundem
Querschnitt fir Forderseile. Fur verseilte Forderseildrahte
gilt DIN 21254 Teil 1.

2 Bezeichnung

Fiir die eindeutige Bezeichnung von Stahldrahten fir
Forderseile gelten folgende Angaben:
— Benennung: Férderseildraht
— DIN-Nummer: DIN 3078
— Nenndurchmesser in mm
— Oberflachenausfuhrung:
blank (bk)
normalverzinkt (no zn)
dickverzinkt (di zn)
— Nennfestigkeit in N/mm?

Bezeichnung eines Forderseildrahtes von 1,5 mm Nenn-
durchmesser, Oberflaichenausfihrung blank, Nennfestig-
keit 1770 N/mm?:

Férderseildraht DIN 3078 — 1,5 — bk 1770

Beispiel fur die Bestellung von 1000 kg Forderseildraht
von 1,5 mm Nenndurchmesser, Oberflachenausfihrung
blank, Nennfestigkeit 1770 N/mm?:

1000 kg Forderseildraht DIN 3078 — 1,5 — bk 1770

3 Drahtdurchmesser
3.1 Drahtnenndurchmesser

Der Drahtnenndurchmesser ist der vom Besteller in der
Bestellung angegebene Durchmesser in Millimeter. Die
GrenzabmaBe sind in Tabelle 1 enthalten. Uber die
AbmaBe hinaus sind bei dickverzinkten Drahten Ver-
dickungen auf kurzen Langen zuldssig, sofern sie den
Verwendungszweck nicht beeintrachtigen (aus:
DIN 2078/05.90).

3.2 Wirklicher Durchmesser

Der Durchmesser des Drahtes ist in zwei zueinander
senkrechten Richtungen zu messen. Der Mittelwert dieser
beiden Messungen ist der wirkliche Durchmesser des
Drahtes (aus: DIN 2078/05.90).

3.3 Rundheitsabweichung

Der Unterschied zwischen dem gréBten und kleinsten
Durchmesser derselben Querschnittsebene darf hoch-
stens 50 % der in Tabelle 1 angegebenen Toleranz betra-
gen. Bei dickverzinkten Dréhten dirfen diese Unter-
schiede im Durchmesser auf kurzen Langen uberschrit-
ten werden, sofern sie den Verwendungszweck der
Drahte nicht beeintrachtigen (aus: DIN 2078/05.90).

Tabelle 1. Nenndurchmesser, Grenzabmafie
GrenzabmaBe bei Ausfihrung
dDraEtnenn- blank und
urchmesser normal- dick-
d verzinkt verzinkt
0,8 bis<1,0 +0,02 *+0,03
10bis<1,6 + 0,02 +0,04
16 bis<24 +0,03 +0,05
24bis<35 +0,03 +0,06

4 Zinkiberziige fiir normalverzinkte und
dickverzinkte Forderseildrahte
Fur die Herstellung des Zinklberzuges ist Zink mit einem

Reinheitsgrad von 99,9 % einzusetzen. Andere Zinklegie-
rungen sind zu vereinbaren.

Die Zusammensetzung der Zinkschicht auf dem Draht
verandert sich wahrend des Verzinkungsprozesses.

Die Mindestwerte der flichenbezogenen Masse der Zink-
iberzlige fur normalverzinkte und dickverzinkte Férder-
seildrahte sind in Tabelle 2 angegeben.

Die flichenbezogene Masse des ZinkUberzuges wird
nach DIN 51 213 gepruft.

5 Nennfestigkeit und Zugfestigkeit
5.1 Nennfestigkeit

Die Nennfestigkeit, nach der Férderseildréahte geliefert
werden, ist die vom Besteller angegebene Festigkeit in
N/mm?. Die Grenzabweichungen in den einzelnen Draht-
nenndurchmesserbereichen enthalt Tabelle 3.
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Tabelle 2. Flachenbezogene Masse des
Zinkiiberzuges

Mindestwerte der flichen-
Drahtnenn- bezogenen Masse des
durchmesser Zinkiiberzuges in g/m?
bei Ausflihrung
normal- dick-
d verzinkt verzinkt
0,8 bis <1,0 75 140
1,0 bis <1,2 85 160
1,2bis<1,5 95 175
1,5 bis <1,9 110 190
19bis <25 120 215
25bis <32 135 240
32bis<35 145 260

Die flichenbezogene Masse des Zinkiiberzuges wird
nach DIN 51213 gepriift

Tabelle 3. Grenzabweichungen der Nennfestigkeiten

Drahtnenndurchmesser Grenzabweichungen
der Nennfestizqkeiten
d N/mm
08<1,0 +350
1,0<15 + 320
1,5 <20 +290
220 + 260

5.2 Zugfestigkeit

Die Zugfestigkeit wird aus der im Zugversuch ermittelten
Bruchkraft und dem Nennquerschnitt errechnet.

Der Zugversuch ist nach DIN 51 210 Teil 1 durchzu-
fithren.

6 Biege-und Verwindezahlen
Die einzuhaltenden Biege- und Verwindezahlen sind in
den Tabellen 4 und 5 angegeben.

Der Hin- und Herbiegeversuch ist nach DIN 51 211, der
Verwindeversuch nach DIN 51 212 durchzufihren.

Es ist jeweils bis zum Bruch des Drahtes zu priifen.

7 Lieferart

Die Art und das Gewicht der zu liefernden Einheiten, z. B.
Ringe und Spulen, werden zwischen Hersteller und
Besteller vereinbart. Bei bis zu 10 % der gelieferten Ferti-
gungseinheiten kann das vereinbarte Stiickgewicht unter-
schritten oder Giberschritten werden.

Die Lieferung von Festldngen ist gesondert zu verein-
baren.

7.1 Verpackung, Kennzeichnung

Férderseildrdhte werden, sofern nicht anders vereinbart,
unverpackt und mindestens 3mal abgebunden geliefert.
Die Einheiten sind mit folgenden Angaben zu kenn-
zeichnen:

— Férderseildraht nach DIN 3078

— Drahtnenndurchmesser

— Nennfestigkeit

— Oberflachenausfiihrung, z. B. Art der Verzinkung

8 Abnahme

Werden Abnahme- oder Werksprifungen mit ent-
sprechenden Bescheinigungen verlangt, so ist nach
DIN 50 049 zu verfahren.



DIN 3078 Seite 3

Tabelle 4. Mindestbiegezahlen

Mindestbiegezahlen der Drihte bei einer Nennfestigkeit von N/mm?
Drahtnenn- Biegezylinder- . . .
durchmesser radius blank und normalverzinkt dickverzinkt
d 1570 1770 1960 1570 1770
0,8 bis <085 17 16 15 14 13
0,85 bis <0,9 o5 15 14 13 12 11
0,9 bis<0,95 ’ 14 13 12 11 10
0,95 bis <1,0 14 13 12 11 10
1,0 bis<1,1 19 18 17 16 15
1,1 bis<1,2 17 16 15 14 13
1,2 his<13 3,75 15 14 13 12 11
1,3 bis<14 14 13 12 11 10
14 bhis<15 13 12 11 10 9
15 bis<16 16 15 14 13 12
1,6 bis<17 15 14 13 12 11
1,7 bis<18 5 14 13 12 11 10
18 bis<19 13 12 11 10 9
1,9 bis<2,0 12 11 10 9 8
2,0 bis<2,1 17 16 15 14 13
2,1 bis<22 16 15 14 13 12
22 bhis<23 15 14 13 12 11
23 his<24 15 14 13 12 11
24 his<25 75 14 13 12 11 10
25 bhis<26 ’ 13 12 11 10 9
26 bis<27 12 11 10 9 8
2,7 bis<28 12 11 10 9 8
28 his<29 11 10 9 8 7
29 bis<3,0 11 10 9 8 7
3,0 bis<3,1 14 13 12 11 10
3,1 bis<3,2 14 13 12 11 10
3,2 bis<33 10 13 12 11 10 9
33 bhis<34 13 12 11 10 9
34 bis<35 12 11 10 9 8
Fir zwischenliegende Nennfestigkeiten gilt die Mindestbiegezahl der nachsthoheren Festigkeitsstufe.

Tabelle 5. Mindestverwindezahlen

Mindestverwindezahlen der Dréhte bei einer Nennfestigkeit von N/mm?

Drahtnenn- Versuchs- . . .

durchmesser lange blank und normalverzinkt dickverzinkt

d 1570 1770 1960 1570 1770
0,8 bis <1,0 35 33 27 23 21
10bis<13 33 31 26 21 19
1,3 bis<1,8 32 29 25 20 18
18bis<23 100 x d 30 28 23 19 16
2,3 bis < 3,0 28 25 21 16 13
3,0bis<34 26 23 20 13 10
34bis<35 24 21 18 13 9
Fir zwischen liegende Nennfestigkeiten gilt die Mindestverwindezahl der néchsthéheren Festigkeitsstufe.
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Zitierte Normen

DIN 2078 Stahldrahte fiir Drahtseile

DIN 21 254 Teit 1 Forderseile, Blhnenseile; Technische Lieferbedingungen, Litzenseile und Flachseile
DIN 50 049 Bescheinigungen Uber Materialpriifungen

DIN 51210 Teil 1 Prufung metallischer Werkstoffe; Zugversuch an Dréhten chne Feindehnungsmessung
DIN 51 211 Prifung metallischer Werkstoffe; Hin- und Herbiegeversuch an Dréhten

DIN 51 212 Prifung metallischer Werkstoffe; Verwindeversuch an Drahten

DIN 51 213 Prifung metallischer Uberziige auf Dréahten; Uberziige aus Zinn oder Zink

Friihere Ausgaben
DIN 3078:05.82

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Mai 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Reinheitsgrad des Zinks entsprechend ISO/DIS 6984 festgelegt.

b) Grenzabweichungen der Nennfestigkeiten an ISO/DIS 6984 (1988) angepaft.
¢) Biege- und Verwindezahlen an ISO/DIS 6984 (1988) angepaBft.

d) Nennfestigkeit 1860 N/mm? durch 1960 N/mm? ersetzt.

Erlauterungen

Die Norm DIN 3078 wurde (berarbeitet, um sie an die Uberarbeitete Fassung von 1SO 6984, die z.Z. als Entwurf
ISO/DIS 6984 (12.88) vorliegt, anzupassen. AuBerdem war auch der aktuelle Stand der Norm fiir Férderseile DIN 21 254
Teil 1 zu beriicksichtigen, der sich aus deren Anpassung an ISO 3154 ergeben hat.

Die GrenzabmaBe fur die Nenndurchmesser (Tabelle 1) und die flichenbezogene Masse des Zinkiiberzuges (Tabelle 2)
sind unverandert geblieben. Jedoch wurde in Anpassung an ISO/DIS 6984 der Reinheitsgrad des einzusetzenden Zinks
festgelegt, aber auch die Verwendung anderer Zinklegierungen nach Vereinbarung zugelassen. Bei den Grenzabweichun-
gen der Nennfestlgkelten (Tabelle 3) wurde die Festlegung aufgehoben, daB8 die Mindestzugfestigkeit der Seildréhte
30 N/mm? {iber der Nennfestigkeit liegen muB, nachdem in der Norm DIN 21 254 Teil 1 iiber Férderseile entsprechend
ISO 3154 die Nennfestigkeit gleich der Mindestfestigkeit ist und eine max. zuldssige Festigkeitsunterschreitung von
50 N/mm? bei max. 3 % aller Drahte bertcksichtigt wird.

Die Durchmesserbereiche und die Biege- und Verwindezahlen in den Tabellen 4 und 5 wurden von {SO/DIS 6984 (iber-
nommen, was gegenlber den bisherigen Glitewerten keme wesentliche Veranderung darstellt. Fir blanke und normalver-
zinkte Dréhte wurde die Nennfestigkeitsstufe 1860 N/mm? auf 1960 N/mm? angehoben. Auch dies erfolgte in Anpassung
an ISO/DIS 6984.

Internationale Patentklassifikation

B 65 G 15/50
B65G 17/38
B 65 G 19/20
B66B 17/00
D07 B 1/06
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