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Kauschen

Vollkauschen fir Drahtseile

DIN
3091

Thimbles; solid thimbles for wire ropes

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Vollkauschen nach dieser Norm sind vorzugsweise fiir Seil-Endverbindungen in Hubwerken
von Kranen der Triebwerkgruppen 2, bis 5, nach DIN 15 020 Teil 1 bestimmt. In diesen Féllen
sind FertigmaBe d der Bohrung nach Tabelle 2 anzuwenden.

2 MaBe und Bezeichnung
MaBe und Bezeichnung siehe Seite 2.

3 Werkstoff

GTW-40 nach DIN 1692 oder
GGG-40 nach DIN 1693 Teil 1 nach Vereinbarung

4 Ausfiihrung
Giitestufe:
DIN1690-S4-V 4

Genauigkeitsgrad:

GTA 17 nach DIN 1684 Teil 1 fir TemperguB

GTB 17 nach DIN 1685 Teil 1 fir GuBeisen mit Kugelgraphit

Lieferzustand:

gegossen, entgratet und Kanten gerundet, mit RohmaB oder Fertigma8 d¢ der Bohrung nach
Tabelle 1. Fiir die Anwendung bei Kranen FertigmaB d; nach Tabelle 2 vereinbaren.

5 Giiteanforderungen

Bei Beanspruchung der Vollkausche mit der wirklichen Bruchkraft des Seiles mit einer Draht-
Nennfestigkeit von 1960 N/mm? diirfen keine sichtbaren Risse oder andere Beschadigungen
auftreten.

6 Priifung

Die Prifung auf Risse und sonstige Beschadigung erfolgt durch Sichtpriifung.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Stahldraht und Stahidrahterzeugnisse (NAD) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
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2 MaBe und Bezeichnung
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Feld fur Kennzeichnung:
bis NenngrofBe 14 im Rillengrund

r3=2

Die Ebenheitstoleranz ¢ ist
gleich dem oberen Grenz-
abmaB des MaBes b.

ab NenngrofBe 16 in der Ausnehmung

in Tabelle 1 ist der zuldssige NennmaBbereich fiir das FertigmaB d der Bohrung angegeben.

Im Kranbau sind die in Tabelle 2 angegebenen FertigmaBe d; fiir die Bohrung anzuwenden.

Bezeichnung einer Vollkausche mit NenngréBe 32, mit einem FertigmaB dy = 70 mm, aus GuBeisen mit Kugelgraphit GGG-40:

Kausche DIN 3091-32 x 70- GGG-40

Bezeichnung einer Vollkausche im Rohzustand (RohmaB dy) mit NenngréBe 32, aus TemperguB GTW-40:
Kausche DIN 3091 -32-GTW-40

Tabelle 1. MaBe, Toleranzen und Gewichte

d dy
NenngroBe a b Roh- FertigmaB Gewicht
= groBter Grenz- Grenz- | MmaB| Toleranzfeld c h I b | n ro | $1 S2
Seilnenn- abmaBe abmaBe D10 kg
idurchmesser + + von bis min min. 2)
8" 9 04 15 04 14 17 20 40, 45| 66| - 80| 3| - - 0,181
101 11 04 175| 04 18 21 25 50| 6 82 - |100; 3| - - 0,318
121 13 04 20 04 21 24 30 60| 75| 98| - |120]| 4 - - 0,515
141 16 04 235 04 25 29 35 70| 9 114 - |140| 4 | - - 0,799
16 18 0,6 26 0,6 28 32 40 80| 105|130 | 26/160| 5| 16 | 6 0,895
18 20 0,6 285| 06 31 35 45 90 | 12 145| 29|180| 5| 18 | 65 1,211
20 22 0,6 31 0,6 35 40 50 |100| 135|161 | 32200 6 | 20 7 1,61
22 24 0,6 335 06 38 43 55 | 110| 15 177 | 35|220| 7 | 22 75 2,11
24 26 08 36 08 41 46 60 [ 120|165 |193| 38 |240| 7 | 24 8 2,71
26 29 08 395| 08 44 49 65 | 130,18 |209| 42 (260 8 | 26 | 9 3,55
28 31 08 42 08 47 52 70 | 14020 |224} 45(280) 8| 28 | 10 42
32 35 08 a7 08 53 58 80 |160| 23 |256| 51|320| 10 | 32 | 11 6,3
36 40 1 53 1 59 65 90 (180 |26 |288| 58 |360| 11 | 36 | 13 8,84
40 44 1 58 1 65 71 100 20029 |320| 64,400 12 | 40 | 14 11
44 48 1 63 1 70 76 110 | 22032 |352| 70|440| 13 | 44 | 15 15
48 53 1 69 1 76 82 120 | 24035 [384| 77|480| 14 | 48 | 17 20
52 57 1,5 74 1,5 81 87 130 1260 |38 |416| 83|520| 16 | 52 | 18 25
56 62 1,5 80 1,5 86 92 140 [ 280|415|448| 90560 | 17 | 56 | 20 32
64 70 1,5 90 1,5 95| 103 160 | 320 | 475|512|103|640| 19 | 64 | 23 46
72 79 2 101 2 104 | 112 180 | 360 |54 |5761115|720} 22 | 72 | 25 66
80 88 2 112 2 112 120 200 (400|600 [640(128|800| 24 | 80 | 28 90
1) Bei diesen GréBen entfillt die Ausnehmung.
2) Gewicht ermittelt mit einer Dichte von 7,8 und einer Bohrung dy = Rohmas.
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Tabelle 2. Auswahilreihe fiir Krane

d NenngréBe =
groBter Seilnenndurchmesser

dy FertigmaB: Toleranzfeld D10 20 | 30 | 35 | 45 | 50 | 60 | 70 | 75 | 85 | 90 | 100 | 110 | 120

7 Wiederverwendbarkeit

Vollkauschen aus abgelegten Seilen dirfen wiederverwendet werden, wenn sie keine sichtbaren Risse oder andere
Beschadigungen aufweisen.

8 Kennzeichnung
Vollkauschen, die dieser Norm entsprechen, sind vom Hersteller eigenverantwortlich an der festgelegten Stelle mit dem
Verbandszeichen DIN , jedoch nur in Verbindung mit einem von der DGWK erteilten Herstellerkennzeichen zu kennzeichnen.

Antrége auf Registrierung von Herstellerkennzeichen sind zu richten an Deutsche Gesellschaft fiir Warenkennzeichnung GmbH
(DGWK), BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30. Uber die registrierten Herstellerkennzeichen wird bei der DGWK ein Verzeichnis
gefiihrt.

Zitierte Normen
DIN 1684 Teil 1 GuBrohteile aus TemperguB; Allgemeintoleranzen, Bearbeitungszugaben
DIN 1685 Teil 1 GuBrohteile aus GuBeisen mit Kugelgraphit; Allgemeintoleranzen, Bearbeitungszugaben

DIN 1690 Teil 2 Technische Lieferbedingungen flir GuBstiicke aus metallischen Werkstoffen; StahlguBstiicke; Einteilung
nach Gitestufen aufgrund zerstérungsfreier Priifungen

DIN 1692 TemperguB; Begriff, Eigenschaften
DIN 1693 Teil 1 GuBeisen mit Kugelgraphit; Werkstoffsorten unlegiert und niedriglegiert
DIN 15020 Teil 1 Hebezeuge; Grundsatze fiir Seiltriebe; Berechnung und Ausfiihrung

Friihere Ausgaben
DIN 3091: 11.76

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Kausche verldangert und damit Spitzenwinkel verkleinert.

b) Werkstoffe gedndert.

c) GuBtoleranzen teilweise geandert.

d) Giiteanforderungen aufgenommen.

¢) Unterschiedliche Bezeichnungen fiir Kauschen mit RohmaB und FertigmaB der Bohrung eingefiihrt.

Erlduterungen

Gegeniber der friheren Ausgabe beinhaltet die vorliegende Fassung der Norm DIN 3091 eine wesentliche Verlangerung der
Kausche. Ausgangspunkt fiir diese Anderung waren Versagensfille bei Seil-Endverbindungen mit Flamischen Augen, als deren
Ursachen u.a. folgende Umstande ermittelt wurden:

- Der relativ groBe Spitzenwinkel der friiheren Kauschen konnte zu Schidigungen des Seiles am Eintritt in die StahlpreBhiilse
fihren.

- Die Lange des Auges bei Verwendung einer der friiher genormten Kauschen war mit 3 x Schiaglénge zu klein, so daB beim
Legen des Flamischen Auges die Gefahr der sogenannten Harfenbildung bestand. Dadurch wurden die Litzen nach dem
Pressen ungleichmaBig belastet.

Die geénderte Kausche flihrt zu einem Auge von 4 x Schlagiénge und hat zugleich eine Form, die der Form einer Seilschlaufe unter
Last besser angenéhert ist. Damit werden die oben angesprochenen Schadensursachen bei Flamischen Augen vermieden.
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