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EUROPAISCHE NORM EN 1705
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 1996

ICS 23.060.00

Deskriptoren: Kunststoffrohr, Hahn, Thermoplast, Verbindungsvierkant, Prifung, Dichtprifung, Schlagpriifung, Gitenachweis,
Drehmoment

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme

Thermoplast-Armaturen

Priifverfahren der Unversehrtheit einer Armatur nach duBerer Schlagbelastung

Plastics piping systems — Thermoplastics  Systéemes de canalisations en plastique —

valves — Test method for the integrity of a  Robinets en thermoplastiques — Méthode

valve after an external blow d'essai pour la vérification d'un robinet aprés
un choc externe

Diese Européaische Norm wurde von CEN am 1996-10-27 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europédischen Norm ohne jede Anderung
der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

©1996. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 1705:1996 D
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 “Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohr-

systeme” erarbeitet, dessen Sekretariat vom NNI gehalten wird.

Werkstoffbezogene Prafparameter und/oder anwendungsbezogene Anforderungen wurden in die entsprechenden System-

normen aufgenommen.

Diese Norm gehért zu einer Reihe von Normen Uber Prifverfahren zur Unterstiitzung von Systemnormen fir Kunststoff-Rohr-

leitungssysteme und Schutzrohrsysteme.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Mai 1997 zuriickge-

zogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Européische Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung
der Dichtheit und der Leichtgéangigkeit einer Armatur, nach
einem Schlag auf den Betatigungsmechanismus (Kappe)
oder einen anderen exponierten Mechanismus, fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jewei-
ligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen
gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie
durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

EN 744 :1995
Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre
aus Thermoplasten — Prifverfahren fir die Widerstands-
fahigkeit gegen &uBere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren

EN 28233
Armaturen aus Thermoplasten — Drehmoment — Prifver-
fahren (ISO 8233:1988)

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Auf den Betatigungsmechanismus oder einen anderen epo-
nierten Mechanismus einer montierten Armatur wird einmalig
mit einem Fallgewicht unter festgelegten Bedingungen
geschlagen, und zwar auf die am leichtesten zu beschadi-
gende Stelle, d.h. die Stelle an einer Armatur von irgend-
einer Gestalt, bei der am wahrscheinlichsten die
Gebrauchstichtigkeit beeintrachtigt wird (siehe 6.1.4).
Danach wird die Armatur auf irgendwelche Auswirkungen auf
ihr Betatigungsdrehmoment, Festigkeit des Sperrmechanis-
mus und Dichtheit untersucht.
Falls in der bezug nehmenden Norm nicht anders beschrie-
ben, sind die Priftemperaturen —20°C und +40 °C.
ANMERKUNG: Es wird angenommen, daB die fol-
genden Prufparameter in der Norm, die auf diese
Norm verweist, angegeben sind:
a) die Schlagparameter, mit folgenden Angaben:
— das Gewicht des Fallkorpers (siehe 4.2),
— die Geometrie des Fallkdrpers (siehe 4.2),
— die Fallhéhe des Fallkdrpers (siehe 6.1);
b) maximales SchlieBmoment ( 6.3 und 6.5);
c) wenn zutreffend, die Priftemperatur(en)
(siehe Abschnitt 3).

4 Prifgerat

4.1 Eine Einspannvorrichtung zum Einspannen der
Armatur, an beiden Enden, auf einer Platte, die verwindungs-
steif und transportierbar ist.

4.2 Ein Fallgewichtpriifgerat, entsprechend EN 744, mit
den Prifparametern, wie in der bezug nehmenden Norm
festgelegt.

4.3 Eine Vorrichtung zur Messung des Betatigungsdreh-
moments der Armatur und der Festigkeit des Sperrmecha-
nismus.

4.4 Eine temperaturgeregelte Umgebung, auf (-20 + 2)°C
gehalten.

4.5 Eine temperaturgeregelte Umgebung, auf (40 £ 2)°C
gehalten.

4.6 Ein thermostatisiertes Wasserbad, auf (20 £2)°C
gehalten.

4.7 Zubehér, wie folgt:
a) eine Druckluftversorgung, geeignet, den spezifizierten
Druck sicherzustellen (siehe 6.6);
b) eine DruckmeBeinrichtung, geeignet fiir die Uberprii-
fung des spezifizierten Druckes (siehe 6.6);
¢) TemperaturmeBeinrichtung(en), geeignet fur die Uber-
priofung der Temperaturen, spezifiziert in 4.4, 4.5, 4.6,
6.1,6.2,6.4und 6.6;
d) VerschluBkappen, die mit den Enden der Armatur ver-
bunden sind. Durch eine geeignete Vorrichtung missen
sie Dichtheit und eine Verbindung zur Druckversorgung
besitzen.

5 Probekérper

Der Probekdrper muB aus einer Armatur, wie gefertigt, mit
Betétigungskappe oder einem anderen Mechanismus und
Endverschliissen bestehen (siehe 4.7).

6 Durchfiihrung

6.1 Allgemeines

6.1.1 Das Offnungs- und das SchlieBdrehmoment der
Armatur wird entsprechend EN 28233 gemessen.

6.1.2 Die Armatur wird so in die Einspannvorrichtung ein-
gebaut, daB, wenn eine Prufung nach 6.1.4 durchgefihrt
wird, das Fallgewicht auf die Stelle fallt, die am ehesten zu
einer Funktionsbeeintrachtigung fahrt.

Das Fallgewichtprifgerét ist so einzustellen, daB die spezifi-
zierte Fallhdhe des Fallgewichtes zum Aufschlagpunkt des
Mechanismus der Armatur (6.1.4) eingehalten wird (siehe die
Anmerkung zu Abschnitt 3).
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6.1.3 Die Armatur und die Befestigungseinrichtung werden
in die temperaturgeregelte Umgebung gebracht und min-
destens 2 h bei (-20 % 2) °C konditioniert.

6.1.4 Die Armatur und die Einspannvorrichtung werden aus
der temperaturgeregelten Umgebung entfernt. Innerhalb von
30 s ist die Einspannvorrichtung in das Prufgerét zu positio-
nieren und das Fallgewicht auszulésen, so daB es, soweit
méglich, auf den Betriebsmechanismus der Armatur fallt
(siehe Abschnitt 6.1.2).

6.1.5 Der Probekérper ist durch Inaugenscheinnahme zu
untersuchen, alle Erscheinungen, die Hinweise auf eine
Beschadigung durch den Fallversuch geben, sind aufzu-
zeichnen.

ANMERKUNG: Zu beachten sind mégliche Gefahren,
die vom Prifling wahrend des Fallversuches oder
anderer zerstérender Prifungen ausgehen.

6.2 Feststellung des Betédtigungsdrehmoments
bei —20°C

Nach dem Schlagversuch wird die Armatur erneut bei

—20 °C fiir eine Dauer von mindestens 2 h konditioniert.

Das Offnungs- und das SchlieBdrehmoment wird gemas
EN 28233 gemessen und aufgezeichnet.

6.3 Feststellung des Widerstands
des Sperrmechanismus bei —20 °C

Unmittelbar nach der Prifung gemaB 6.2 wird auf die Arma-
tur in gedffneter und geschlossener Stellung, wie in der
bezug nehmenden Norm festgelegt, das maximale SchlieB-
drehmoment aufgebracht.

Jeder Hinweis auf eine Beschadigung und/oder Fehlfunktion
ist aufzuzeichnen.

6.4 Feststellung des Betriebsdrehmoments

bei 40 °C
Nach den Prufungen gemaB 6.2 und 6.3 wird die Armatur bei
(40 £ 2) °C fiir eine Dauer von mindestens 24 h konditioniert.

Das Offnungs- und das SchlieBdrehmoment wird gemas
EN 28233 gemessen und aufgezeichnet.
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6.5 Feststellung des Widerstands

des Sperrmechanismus bei 40°C
Unmittelbar nach Prifung gemaB 6.4 wird das maximale
SchlieBdrehmoment, wie in der bezug nehmenden Norm
festgelegt, auf die Armatur in gedffneter und geschlossener
Stellung aufgebracht.
Jeder Hinweis auf eine Beschadigung und/oder Fehlfunktion
ist aufzuzeichnen.

6.6 Feststellung der duBeren Dichtheit

Nach Prifung geméaB 6.5 wird die Armatur mit der Druckluft-

versorgung verbunden [siehe a) von 4.7] und in einem Was-

serbad bei (20 * 2)°C fiir eine Dauer von mindestens 12 h

konditioniert.

In halbgedffneter Stellung wird die Armatur durch die Druck-

luftversorgung mit einem Druck von mindestens 6 bar min-

destens 1 h beaufschlagt und auf duBere Dichtheit Uberpruft.
ANMERKUNG: Zu beachten sind mdgliche Gefahren,
die vom Prifling wahrend des Fallversuches oder
anderer zerstérender Priifungen ausgehen.

7 Prifbericht

Im Prifbericht sind folgende Informationen anzugeben:
a) der Hinweis auf diese Norm und die bezug nehmende
Norm;
b) eine vollstédndige Identifizierung des Produkts (ein-
schlieBlich Hersteller und Produktionsdatumy;
¢) die Priftemperaturen;
d) die MeBwerte des Offnungs- und des SchlieBdreh-
moments vor und nach der Schlagprufung (siehe 6.1)
sowohl bei —20°C als auch 40°C (siehe 6.2 und 6.4)
sowie eine Beschreibung der Hinweise auf eine Bescha-
digung nach dem Falltest (siehe 6.1);
e) die auf den Betatigungs-Sperrmechanismus ange-
wandten Drehmomente sowie jegliche Zeichen von
Beschadigung und Fehlfunktion;
f) Ergebnisse der Dichtheitspriifung (siehe 6.6);
g) alle Faktoren, die die Ergebnisse beeinfluBt haben
kénnten, wie z.B. Vorfille oder Einzelheiten bei der
Durchfiihrung, die nicht in dieser Norm festgelegt sind;
h) das Datum der Prifung.
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