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Die vorhergehende Fassung vom Januar 2004 wurde um 16 Kapitel erweitert; siehe Kapitel 2.24 bis
2.39

(Aktualisierte Fassung 5. Marz 2007;

siehe Abschnitte 2 und 3 sowie Kapitel 2.6, 2.12, 2.33 und Erganzung des Kapitels 2.39;

siehe auch Hinweis zum zwischenzeitlich zurtickgezogenen Kapitel 2.13 und 2.34)
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Berufsgenossenschaftliche Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BG-
Regeln) sind Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von Inhalten aus

e staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)
und/oder

e Dberufsgenossenschaftlichen Vorschriften (Unfallverhiitungsvorschriften)
und/oder

e technischen Spezifikationen
und/oder

e den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Praventionsarbeit.

BG-Regeln richten sich in erster Linie an den Unternehmer und sollen ihm Hilfestellung bei der Umset-
zung seiner Pflichten aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder Unfallverhiitungsvorschriften geben
sowie Wege aufzeigen, wie Arbeitsunfalle, Berufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren
vermieden werden kdnnen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in BG-Regeln enthaltenen Empfehlungen davon ausgehen,
dass er die in Unfallverhitungsvorschriften geforderten Schutzziele erreicht. Andere Lésungen sind
moglich, wenn Sicherheit und Gesundheitsschutz in gleicher Weise gewébhrleistet sind. Sind zur Konkre-
tisierung staatlicher Arbeitsschutzvorschriften von den dafur eingerichteten Ausschissen technische
Regeln ermittelt worden, sind diese vorrangig zu beachten.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder aus Unfallverhitungsvor-
schriften wiedergegeben, sind sie durch Fettdruck kenntlich gemacht oder im Anhang zusammenge-
stellt. Erlauterungen, insbesondere beispielhafte Lésungsmaglichkeiten, sind durch entsprechende Hin-
weise in Kursivschrift gegeben.

Vorbemerkung

Die am 3. Oktober 2002 in Kraft getretene Betriebssicherheitsverordnung enthalt fir den
Altbestand von Maschinen und sonstigen technischen Arbeitsmitteln die Regelung, dass fir
deren sicherheitstechnische Beurteilung die zum Zeitpunkt der erstmaligen Bereitstellung
geltenden Vorschriften heranzuziehen sind (siehe 8 7 Abs. 2 der Betriebssicherheitsverord-
nung). Damit bedarf es zur Geltung der in Alt-Unfallverhitungsvorschriften geregelten tech-
nischen Spezifikationen nicht mehr der Rechtsverbindlichkeit der Vorschriften selbst, son-
dern diese Vorschriften kénnen als eigenstandiges Recht zuriickgezogen und auf3er Kraft
gesetzt werden. Diese ZurlUckziehung von 43 maschinenbezogenen Vorschriften erfolgte
zeitgleich mit dem Inkrafttreten der neuen Unfallverhitungsvorschrift ,Grundséatze der Pra-
vention“ (BGV A1) zum 1. Januar 2004.

Mit diesem ersten Schritt wurde ein wesentlicher Teil des von der Mitgliederversammlung
des HVBG im Jahr 1997 gefassten Beschlusses zur Umsetzung des Thesenpapiers von
1996 zur Neuordnung des berufsgenossenschaftlichen Vorschriftenwerks verwirklicht.

Darlber hinaus gibt es weitere Unfallverhitungsvorschriften im Geltungsbereich der Be-
triebssicherheitsverordnung, deren Anforderungen von den Vorschriften der Betriebssicher-
heitsverordnung grundsétzlich mit abgedeckt werden. Auch solche Vorschriften mussen
demzufolge zuriickgezogen werden.

Zum Jahresende 2004 sind 22 weitere Unfallverhiitungsvorschriften (siehe Kapitel 2.24 bis
2.38) sowie zum April 2006 eine weitere Unfallverhitungsvorschrift (siehe Kapitel 2.39) zu-
riickgezogen worden.

Um jedoch auch fortan den Zugriff auf unverzichtbare Schutzziele von zuriickgezogenen
Unfallverhitungsvorschriften zu ermdglichen, sind und werden in der BG-Regel ,Betreiben
von Arbeitsmitteln* (BGR 500) die erhaltenswerten Inhalte der zuriickgezogenen Unfallverhi-
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tungsvorschriften (Pruf- und Betriebsbestimmungen) zusammengestellt. Dabei folgt die BG-
Regel in ihrem Aufbau im Wesentlichen der Gliederung nach Arbeitsmitteln oder Arbeitsver-
fahren entsprechend den zuriickgezogenen Unfallverhltungsvorschriften. Die einzelnen Be-
rufsgenossenschaften werden in den gedruckten Ausgaben dieser BG-Regel fiur ihre Mit-
gliedsunternehmen nur diejenigen Abschnitte wiedergeben, die fur die Arbeitsmittel oder
Arbeitsverfahren der jeweiligen Branche zutreffen. Daher werden bei den einzelnen Berufs-
genossenschaften unterschiedliche Fassungen der BG-Regel anzutreffen sein, die eine nur
auszugsweise Wiedergabe aller hier auf der HYBG-Website verfigbaren Kapitel dieser BG-
Regel darstellen.

Von Seiten des Bundesministeriums fur Arbeit und Soziales (BMAS) ist vorgesehen, die Be-
triebssicherheitsverordnung mit einem noch zu entwickelnden Technischen Regelwerk zu
unterlegen. Die Inhalte dieser BG-Regel werden als berufsgenossenschaftlicher Beitrag zu-
gig in diesen Entwicklungsprozess eingebracht werden.



1 Anwendungsbereich

Diese BG-Regel findet Anwendung auf das Betreiben von bzw. das Arbeiten
an/mit den in Abschnitt 2 bezeichneten Arbeitsmitteln.
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Hinweis: Neben den Festlegungen dieser BG-Regel sind auch die Bestim-
mungen der Betriebssicherheitsverordnung zu beachten.

2 Betriebsbestimmungen

In den nachfolgend aufgelisteten Kapiteln dieser BG-Regel werden die aus den
Inhalten zuriickgezogener Unfallverhitungsvorschriften ausgewahlten Betriebs-
bestimmungen wiedergegeben:

Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...» In\t'é‘éthar‘_‘s
2.1 .. Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung 7e
2.2 .. Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen 7i
2.3 .. Pressen der Metallbe- und -verarbeitung 7n5.1, 7n5.2, 7n5.3
24 .. Textilmaschinen v
25 ... Walzwerken 7X
2.6 ... Wéaschereien 7y
2.7 .. Schmiedehdmmern 7d und 7f
2.8 . I}as?ufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbe- 9a

rie
2.9 .. Stetigforderer 10
2.10 .. Hebebiihnen 14
2.11 . M@;(schinen der chemischen Verfahrenstech- 22,16,7z
ni
2.12 .. Erdbaumaschinen 40
2.13 .. Rammen (zuriickgezogen; siehe BGR 161]) 41
2.14 .. Chemischreinigungen 66
2.15 .. Blgeleimaschinen 67
2.16 .. Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen 69
2.17 .. Lege-, Zuschneide- und Nahmaschinen 71
2.18 .. Druck- und SpritzgieBmaschinen 7n8, 7ac
2.19 .. Schleifmaschinen n6, 7t1
2.20 .. Maschinen der Metallbearbeitung 7n, 7n2
2.21 .. Gie3ereien 32
2.22 .. Maschinen der Papierherstellung Tr
2.23 .. Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung 7]
fur den Hoch- und Tiefbau
2.24 .. Strahlgeraten (Strahlarbeiten) 48
2.25 .. Schleif- und Birstwerkzeugen 49
2.26 SchweiRen, Schneiden und verwandte Ver- 15
fahren
2.27 .. Warmeubertragungsanlagen mit organi- 64
schen Warmetragern
2.28 .. Trocknern fur Beschichtungsstoffe 24
2.29 .. Beschichtungsstoffen 23
2.30 .. Bauaufziigen zur Beférderung von Gutern 35
2.31 .. an Gasleitungen 50
2.32 .. Sauerstoffanlagen 62

) Titel siehe entsprechendes Kapitel
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(Fortsetzung)
. . . s Inhalte aus
Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...*) VBG-NTr.
2.33 ... Anlagen fir den Umgang mit Gasen 61
2.34 ... Silos (zuriickgezogen; 112
sieche BGR 117-1 und BGR 117-2)

2.35 ... Kélteanlagen, Warmepumpen und Kihlein- 20
richtungen

2.36 ... Flussigkeitsstrahlern 87

2.37 ... Verpackungs- und Verpackungshilfsmaschi- 76
nen

2.38 ... Nahrungsmittelmaschinen 77

2.39 ... Anlagen fur Gase der offentlichen Gasver- 52
sorgung

3 Zeitpunkt der Anwendung

Die Inhalte dieser BG-Regel sind wie folgt anzuwenden:

1. Kapitel 2.1 bis 2.23 ab Januar 2004,

2. Kapitel 2.24 bis 2.38  ab Oktober 2004™ bzw. Januar 2005,
3. Kapitel 2.39 ab April 2006,

soweit nicht Inhalte dieser BG-Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als
allgemein anerkannte Regeln der Technik bereits zu beachten sind.

) Titel siehe entsprechendes Kapitel
) Einzelne Berufsgenossenschaften haben bereits zu diesem Zeitpunkt die fur sie zutreffenden Un-
fallverhiitungsvorschriften auf3er Kraft gesetzt.
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Inhalte aus Unfallverhiitungsvorschriften, die zum 1. Januar 2004 auler
Kraft gesetzt worden sind (maschinenbezogener Teil)

Inhaltsverzeichnis

Kapitel | Titel
Betreiben von ...

2.1 .. Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung
2.2 .. Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen
2.3 .. Pressen der Metallbe- und -verarbeitung
2.4 .. Textilmaschinen
25 .. Walzwerken
2.6 .. Waschereien
2.7 .. Schmiedehdmmern
2.8 .. Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb
2.9 .. Stetigférderer
2.10 .. Hebebiihnen
2.11 .. Maschinen der chemischen Verfahrenstechnik
2.12 .. Erdbaumaschinen
2.13 .. Rammen (zuriickgezogen; sieche BGR 161])
2.14 .. Chemischreinigungen
2.15 .. Bligeleimaschinen
2.16 .. Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen
2.17 .. Lege-, Zuschneide- und Nahmaschinen
2.18 .. Druck- und SpritzgielSmaschinen
2.19 .. Schleifmaschinen
2.20 .. Maschinen der Metallbearbeitung
2.21 .. Gie3ereien
2.22 .. Maschinen der Papierherstellung
2.23 .. Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung

fur den Hoch- und Tiefbau
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Kapitel 2.1

Betreiben von
Anlagen zur Drahtbe-
und —verarbeitung

[Inhalte aus vorheriger VBG 7¢]

Fachausschuss

.Maschinenbau, Hebezeuge, Hitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)*
der BGZ
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2.2 Einziehzangen an ZiehmMasChINEN ............uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 3
2.3 Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle ............ccccoooeiiiiiiiiiininnn, 3
2.4 VerseilMasChiNEN ... e e e e e e e e eeeaeeane 4
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Kapitel 2.1

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf die Be- und Verarbeitung von
— Metalldraht
und
— Ausgangsstoffen, wie Rohre, Bander und Litzen, die wie Draht be- oder

verarbeitet werden, soweit dabei die Produkte Draht oder Drahterzeugnisse
sind.

Als Draht kommt vorwiegend gewickelter Rund- und Profildraht in Betracht.
Hierzu gehort auch ummantelter und tberzogener Draht.

Das Bearbeiten umfasst z.B. das Ziehen, Verwinden, Richten, Rippen, Kerben
und Polieren.

Das Verarbeiten umfasst z.B. das Wickeln, Verseilen, Flechten, Weben, Tei-
len sowie verschiedene Arten des Umformens, z.B. das Biegen.

MaRnahmen zur Verhitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Uberwachung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass sich vor Beginn einer jeden
Schicht

oder, wenn dies aus fertigungstechnischen Grinden nicht moglich ist, mindes-
tens vor jedem Einrichten eine mit den Schutzeinrichtungen vertraute Person
von deren ordnungsgeméafer Wirkungsweise tberzeugt.

Zu den mit den Schutzeinrichtungen vertrauten Personen gehoéren z.B. die an
der Maschine tatigen Personen.

Beim Betrieb von Verseilmaschinen und Stacheldrahtherstellungsmaschinen
mit Wickelrahmen hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass sich eine mit
den Maschinen vertraute Person vor Beginn einer jeden Schicht oder, wenn
dies aus fertigungstechnischen Grunden nicht mdglich ist, mindestens nach
jedem Einrichten, von der ordnungsgeméaRen SchlieRstellung der Spulenbe-
festigung Uberzeugt.

Einziehzangen an Ziehmaschinen

Nichtabnehmbare Einziehzangen an Zieh- und Fertigscheiben von Ziehma-
schinen missen nach dem Einziehen des Drahtes gegen Abschleudern gesi-
chert werden.

Einziehzangen, die von Zieh- und Fertigscheiben abgenommen werden, muis-
sen so abgelegt werden, dass sie nicht vom Draht oder den Scheiben wegge-
schleudert werden koénnen.

Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle

Bei Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle durfen Verrichtun-
gen vor ziehenden Scheiben nur vorgenommen und der Raum zwischen Ab-
laufeinrichtung und Ziehmaschine nur betreten werden, nachdem die ziehen-
de Scheibe durch die Bedienungsperson stillgesetzt worden ist. Ein Wieder-
einschalten ist erst zuldssig, nachdem sich die Bedienungsperson lberzeugt
hat, dass sich niemand in diesen Gefahrbereichen befindet.
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2.4 Verseilmaschinen

24.1 Fur die Durchfiihrung von Ristarbeiten an Korbverseilmaschinen sind die vor-
handenen Einrichtungen bestimmungsgemalf zu benutzen. Kénnen sich Per-
sonen zur Durchfihrung von Rustarbeiten an Korbverseilmaschinen in
Verseilkdrbe begeben, sind die vorhandenen Einrichtungen zur Verhinderung
von Bewegungen der Verseilkdrbe zu benutzen.

Einrichtungen zur Durchfiihrung von Ristarbeiten sind z.B. Arbeitsbiihnen
oder Beschickungseinrichtungen.

Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseilkdrbe sind z.B.
— abschlie3bare Schalter zur Trennung der Antriebsenergie

und
— sicher wirkende Bremsen oder Sperren.

2.4.2 Der Innenraum schnelllaufender Verseilmaschinen muss von Fremdkdrpern
und geféhrlichen Ablagerungen, die eine Unwucht bilden oder bei hohen
Drehzahlen herausgeschleudert werden kénnen, freigehalten werden.

2.4.3 Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass bei schnelllaufenden Verseilma-
schinen die Lager der Gefahr bringenden Teile in den Zeitabstédnden abge-
schmiert und gewechselt werden, die vom Hersteller der Verseilmaschine o-
der des Lagers angegeben sind. Sind solche Angaben nicht vorhanden, so hat
der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass die Lager nach von ihm schriftlich
festgelegten Angaben abgeschmiert und gewechselt werden.

Schnelllaufende Verseilmaschinen sind Rohr-, Bligel- und rotorlose Verseilma-
schinen.

Auch Korb- und Sternverseilmaschinen kénnen schnelllaufend sein.

2.5 Beseitigung von Stérungen am Draht

Die Beseitigung von Stérungen am Draht darf nicht bei laufendem Draht vor-
genommen werden.

Stérungen am Draht kénnen z.B. durch die Bildung von Schlingen oder Kno-
ten sowie beim Verwinden, Wickeln oder Verarbeiten entstehen.

2.6 Drahtbunde

Beim Abnehmen von Drahtbunden von Maschinen und vor jedem Transport
sind die Drahtenden festzulegen, sofern die Gefahr besteht, dass die Drah-
tenden hervorstehen oder sich Iésen. Dies gilt nicht flr Drahtbunde, deren
Enden fir die weitere Be- oder Verarbeitung gerade sein missen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— Drahtenden am Anfang der Drahtbunde so zwischen die Drahtumgénge
gesteckt werden, dass sie nicht herausspringen kénnen,

— Drahtenden so umgebogen werden, dass sie nicht aus dem Drahtbund he-
rausstehen

oder

— Drahtenden bzw. Drahtbunde mit Bindedraht oder dergleichen umwickelt
und auch die Enden des Bindedrahtes verwahrt werden.
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Verbot des Tragens von Handschuhen fiir das Arbeiten an Drahtverwinde-
maschinen

Handschuhe dirfen an Arbeitsplatzen an Drahtverwindemaschinen, an denen
Versicherte sich drehenden Draht anfassen kénnen, nicht getragen werden.

Beschaftigungsbeschriankung
Jugendliche durfen nicht an Zieh- und Verseilmaschinen beschéftigt werden.

Abschnitt 2.8.1 gilt nicht fir die Beschaftigung Jugendlicher tber 16 Jahre,

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfihrenden gewéhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Uberwachen und
fur die betriebssichere Ausflihrung zu sorgen hat. Er muss hierflir ausreichen-
de Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Hinsichtlich Beschaftigungsbeschrankungen siehe Jugendarbeitsschutzge-
setz.

Versicherte, die erstmals an Zieh- und Verseilmaschinen beschéftigt werden,
muassen bis zum Abschluss der Einarbeitung durch einen Fachkundigen be-
aufsichtigt werden.

Fachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Drahtbe- und —verarbeitung hat,
so dass er den arbeitssicheren Zustand von Anlagen zur Drahtbe- und —
verarbeitung beurteilen kann.
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Betreiben von
Druck- und
Papierverarbeitungsma-
schinen

[Inhalte aus vorheriger VBG 7i]

Fachausschuss
.Druck und Papierverarbeitung”
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Druck- und Papier-
verarbeitungsmaschinen.

Zu den Druckmaschinen zéhlen auch Druckformherstellungsmaschinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von
— Vervielfaltigungsgeraten Format DIN A3 und kleiner,
— Rollenschneidemaschinen und Querschneider der Papierausristung,

— Zusammentragmaschinen, die mit Reib- (Friktions-)Anlegern ausgerustet
sind,

— periphere EDV-Bearbeitungsmaschinen, insbesondere Schneidemaschinen
und Randstreifenabreifmaschinen fir EDV-Formulare,

— Postbearbeitungsmaschinen,
— Niet-, Os-, Einsetz- und Heftmaschinen.

Begriffsbestimmungen

Pappscheren und Hebelschneider im Sinne dieses Kapitels sind Einrichtun-
gen zum Schneiden von Einzelbogen, bei denen das Messer mit einem Hand-
griff am Messertrager bewegt wird.

MaRnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Reinigungsarbeiten

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass fur den Transport und das Aufbe-
wahren von l6semittelhaltigem oder geféahrlichem Putzmaterial dicht schlie-
Rende Behalter aus widerstandsfahigem, nicht brennbarem Werkstoff zur Ver-
fugung stehen.

Gebrauchte Putztiicher zur Wiederverwendung dirfen nur in widerstandsfahi-
gen, dicht verschlossenen Behéltern gesammelt, gelagert und transportiert
werden. Die Versicherten haben diese Behélter zu benutzen.

Widerstandsfahige Behaltnisse sind z.B. Behalter aus Metall oder hochmole-
kularem Niederdruck-Polyethylen. Uberschiissige Ldsemittelmengen sowie
tropfnasse Putztiicher dirfen nicht in Putztuchbehélter gegeben werden.

Pappscheren, Hebelschneider

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass an Pappscheren und Hebel-
schneidern die Messerschneide unabhangig von der Stellung des Messertra-
gers bis auf die Schneidstelle abgedeckt ist. Er hat dafiir zu sorgen, dass die
Schutzeinrichtung so gestaltet ist, dass die Schneidstelle einsehbar ist.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— bis zu einer Schnittlange von 1,3 m eine zwangsgefiihrte Messerschutzein-
richtung vorhanden ist, durch die nur der zum Schneiden erforderliche Teil
der Messerschneide freigegeben wird, oder unmittelbar hinter der Messer-
ebene eine senkrechte, ebene Schutzeinrichtung angeordnet ist, die keine
Durchbriiche und auf der Messerseite keine Vertiefungen hat,



BGR 500
Kapitel 2.2

3.2.2

3.2.3

3.24

3.3

3.4

— bei Schnittlangen von mehr als 1,3 m eine Presseinrichtung (Niederhalter)

vorhanden ist, deren vordere Oberkante von der Messerebene mindestens
25 mm entfernt und mindestens 120 mm hoch ist, und der Messertrager
aus keiner Stellung selbsttatig niedergehen kann. Kraftschlissige Frikti-
onseinrichtungen des Messertragers miissen nachstellbar sein. Auf die re-
gelmaRige Prufung ihrer Wirksamkeit muss in der Betriebsanleitung hin-
gewiesen sein.

Siehe auch BG-Information ,Handbetriebene Schneidgerate (BGI 721, in
Vorbereitung.)

Schutzeinrichtungen nach Abschnitt 3.2.1 sind nicht erforderlich an Hebel-
schneidmessern mit einem Schneidwinkel von gréRer 86 Grad und einer Mes-
serdicke von mindestens 1,5 mm.

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass bei ful3betriebener oder automati-
scher Pressung der Hub der Presseinrichtung héchstens 8 mm betragt.

Abweichend von Abschnitt 3.2.3 ist ein groRerer Hub zulassig, wenn der
Zugriff zu den Gefahrstellen durch konstruktive MalRnahmen verhindert ist.

Schneideinrichtungen mit ab- und aufwarts bewegtem Messer

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass bei muskelkraftbetriebenen
Schneideinrichtungen

— das Messer in der hochsten Stellung durch eine selbsttatig wirkende Ein-
richtung sicher gehalten wird,

— Gegengewichte gegen unbeabsichtigtes Verstellen und Herunterfallen
formschlissig gesichert sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn folgende MalRhahmen getroffen sind:
— An der Messerseite von Stapelschneidern ist eine schwenkbare Messer-

verdeckung vorhanden, durch die der Messertrager zwangslaufig form-
schlissig in seiner héchsten Stellung gehalten wird, wenn die Messerver-
deckung nach oben geschwenkt wird. Die Messerverdeckung darf nur
nach oben geschwenkt werden konnen, wenn sich der Messertrager in
seiner hochsten Stellung befindet. Die Messerverdeckung muss bis zur
Tischvorderkante reichen und so weit wie méglich auf die Oberflache des
hdchsten Stapels heruntergezogen sein.

Die Pressung ist zwangslaufig formschlissig so mit dem Messertrager ver-
riegelt, dass sich der Messertrager aus seiner hochsten Stellung nur bei
gespannter Pressung abwarts bewegen kann.

An Pappscheren mit Schnittlangen von mehr als 1,3 m sind Gegengewich-
te vorhanden.

Siehe auch BG-Information ,Handbetriebene Schneidgerate® (BGI 721, in
Vorbereitung).

Feststehende Messer

An feststehenden Messern von Druckmaschinen und Maschinen der Papier-
verarbeitung ist sicherzustellen, dass

— die Messerschneide durch eine Verdeckung

und

— feststehende Messer, die geschwenkt werden kdnnen, zuséatzlich aulier-
halb der Arbeitsstellung gegen BerlUhren

gesichert sind.
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Prifungen

Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfiillen haben (beféhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fir die nachstehend aufgefiihrten Prifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prufungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass an Druckmaschinen und Maschi-
nen der Papierverarbeitung, bei denen betriebsmafig regelmafig zwischen
Werkzeugteile gegriffen werden muss, die sicherheitstechnischen Einrichtun-
gen — insbesondere die Steuerung — durch einen Sachkundigen nach den Un-
terlagen des Herstellers regelmafidig tberpruft wird:

1. alle drei Jahre, wenn an Steuerungen keine weitergehenden steuerungs-
technischen MalRnahmen getroffen sind,

2. alle funf Jahre, wenn an Steuerungen weitergehende sicherheitstechnische
Mal3nahmen getroffen sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Druckmaschinen oder Maschi-
nen der Papierverarbeitung hat und mit den einschlagigen staatlichen Arbeits-
schutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und allgemein anerkannten
Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen,
technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Européaischen Union oder der
Turkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von
Druckmaschinen oder Maschinen der Papierverarbeitung beurteilen kann.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Prifung nach
Abschnitt 3.5.1 dokumentiert und aufbewahrt werden.
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Pressen der Metallbe-
und -verarbeitung

[Inhalte aus vorheriger VBG 7n5.1, 7n5.2, 7n5.3]

Fachausschuss

.Maschinenbau, Hebezeuge, Hitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)*
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

Exzenter- und verwandte Pressen,
hydraulische Pressen
und

— Spindelpressen,
im Folgenden Pressen der Metallbearbeitung genannt.

Verwandte Pressen sind z.B. Kurbel-, Kurbelzieh-, Kniehebelprage-, Kniehe-
belziehpressen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf

Exzenter- und verwandte Pressen der keramischen Industrie,

hydraulische Spanplatten-, Furnier-, Folien-, Sperrholz- und Nagelplatten-
pressen der Holzindustrie,

hydraulische Pressen der Schuhherstellung und -instandsetzung,

hydraulische Pressen der Be- und Verarbeitung von Bekleidung und Texti-
lien,

hydraulische Pressen fur die Herstellung und Verarbeitung von Leder,
Maschinen zur Fertigung von Steinen, Platten und Rohren aus Beton,
hydraulische Pressen der keramischen und Glas-Industrie,
hydraulische Ballenpressen,
Handspindelpressen.

Hinsichtlich Exzenter- und verwandte Pressen der keramischen Industrie sie-

he ,Sicherheitsregeln fir Stempelpressen, isostatische Pressen und Roller-
maschinen der keramischen Industrie* (ZH 1/607).

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.
2.

Einrichten, Risten ist das Herrichten der Presse fiir die Nutzung.
Besondere Schutzeinrichtungen an Pressen sind

a) Beriuihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) mit Annahe-
rungsreaktion, bei denen ein Schaltbefehl durch Veréandern von opti-
schen, elektromagnetischen, elektrostatischen oder anderen Feldern
ausgeldst wird.

b) Zweihandschaltungen, deren Schutzwirkung durch Ortsbindung bei-
der Hande zum Ingangsetzen und wahrend der gefahrbringenden Be-
wegung gegeben ist.

Bewegliche Abschirmungen sind Handschutzeinrichtungen, die die Ge-
fahrstelle unabhéngig von Form und GroRe des Werkzeuges verkleiden
und zum Einlegen und Herausnehmen der Werkstiicke den Zugriff zum
Werkzeug freigeben.

Gefahrbringende Bewegungen sind solche, durch die Personen verletzt
werden kdnnen.

Nachlauf ist der Teil der SchlieRbewegung der Pressen, der nach dem
Aufheben des Steuerbefehl noch erfolgt.
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3.1
3.1.1

3.1.2

3.2
3.21

3.2.2

3.3

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Hinsichtlich Gefahrdungen durch Méangel in der Organisation, Information, Ko-
operation und Qualifikation (88 3, 4, 8, 9, 10, 11 und Anhang 2 der Betriebssi-
cherheitsverordnung) siehe Anhang zu diesem Kapitel.

Beschaftigungsbeschrankungen

Der Unternehmer darf Jugendliche an Pressen nicht beschaftigen. Satz 1 gilt
nicht fir Jugendliche tber 16 Jahre, wenn

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungsziels erforderlich ist,
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewabhrleistet ist
und
3. Werkzeuge verwendet werden, die Verletzungen ausschlie3en.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und
fur die betriebssichere Ausflihrung zu sorgen hat. Er muss hierflir ausreichen-
de Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Der Unternehmer darf als Einrichter und Kontrollperson nur Personen beauf-
tragen, die das 18. Lebensjahr vollendet haben und fiir die Aufgabe ausgebil-
det sind.

»Ausgebildet* bedeutet, dass die Einrichter und Kontrollpersonen an einer
fachspezifischen Ausbildungsmaflnahme, z.B. bei der Berufsgenossenschatft,
teilgenommen haben.

Betriebsanweisungen, Unterweisung

Der Unternehmer hat unter Beriicksichtigung der vom Hersteller mitgelieferten
Betriebsanleitung eine Betriebsanweisung aufzustellen und den Versicherten
auszuhandigen, bevor sie an der Presse beschéftigt werden. Die Versicherten
haben diese zu befolgen.

Hinsichtlich der Unterweisungspflicht des Unternehmers sowie der Befolgung
der Anweisungen durch die Versicherten siehe § 4 Abs. 1 und § 15 Abs. 1 der
Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsatze der Pravention“ (BGV A 1).

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass die an Pressen bislang nicht be-
schaftigten Versicherten vor der Arbeitsaufnahme (ber die von Pressen aus-
gehenden Gefahren unterrichtet und bis zur Einarbeitung besonders beauf-
sichtigt werden. In dieser Zeit sind sie mdglichst nicht mit Einlegearbeiten zu
beschéftigen, bei denen offene Werkzeuge verwendet werden.

Betdtigen der Einzelhubsicherung

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass bei Arbeiten, die ein zyklisches
Eingreifen erfordern, die Betriebsart ,Einzelhub* eingestellt ist.
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Betdtigen der Ausschalteinrichtungen

Die Versicherten dirfen Betriebsstérungen im Arbeitsablauf nur beseitigen
und sonstige Tatigkeiten am Werkzeug nur vornehmen, wenn die vorhandene
Ausschalteinrichtung betatigt worden ist.

Die Betéatigung der Ausschalteinrichtung hat den Zweck, bei kurzfristigen Ver-
richtungen am Werkzeug ein versehentliches oder irrtimliches Auslésen einer
Schlielbewegung sicher zu verhindern. Wartung, Inspektion und Instandset-
zung zahlen nicht zu den kurzfristigen Verrichtungen. Erfillt die Not-Aus-
Einrichtung die Anforderungen an die Ausschalteinrichtung, so gilt sie als Aus-
schalteinrichtung.

Der Unternehmer hat die Versicherten auf die Einhaltung der Forderung nach
Abschnitt 3.4.1 mindestens einmal halbjahrlich hinzuweisen.

Bei einem Werkzeugwechsel oder bei Arbeiten unter dem so genannten Bé-
ren von Spindelpressen ist die vorhandene Feststell- und Ausschalteinrichtung
zu benutzen.

Einrichten

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Presse erst in Betrieb ge-
nommen wird, nachdem

1. der von ihm beauftragte Einrichter

a) die Werkzeuge eingerichtet,

b) die Betriebsart eingestellt,

c) die vorhandenen Schutzeinrichtungen eingestellt,

d) erforderlichenfalls ersatzweise andere Sicherungsmal3nahmen, wenn
Schutzeinrichtungen aus fertigungstechnischen Grunden nicht einge-
setzt werden kdnnen, getroffen;

e) die Umstelleinrichtungen gegen unbefugtes Betéatigen gesichert

hat und

2. eine von ihm schriftlich beauftragte Kontrollperson festgestellt hat, dass die
Werkzeuge eingerichtet und die Malinahmen nach Nr. 1 Buchstaben b) bis
e) getroffen und wirksam sind.

Die Einrichtkontrolle kann entfallen, wenn in allen einstellbaren Betriebsarten
SchutzmalRhahmen gegen Verletzungen zwangslaufig wirksam sind.

Hinsichtlich der Bezeichnung ,Einrichten (Risten)“ siehe DIN 32541 ,Betrei-
ben von Maschinen und vergleichbaren technischen Arbeitsmitteln; Begriffe
fur Tatigkeiten®.

Hinsichtlich ,schriftlich beauftragt® siehe 8 5 der Unfallverhiitungsvorschrift
,Grundsatze der Pravention* (BGV A1l).

Kontrollpersonen dirfen die Arbeiten nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 1 Buchstaben
a) bis e) nicht selbst ausgefiihrt haben.

Ist eine fur die Kontrolle geeignete Person im Betrieb nicht vorhanden, kann
die Kontrolle nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 2 entfallen, wenn der Unternehmer im
Einvernehmen mit der Berufsgenossenschaft einen besonders ausgebildeten
Einrichter schriftlich beauftragt, anhand einer vom Unternehmer fiir die Presse
erstellten Priifliste festzustellen, ob die MalRnahmen nach Abschnitt 3.5.1 Nr. 1
Buchstaben a) bis e) getroffen und wirksam sind.
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3.54

3.55

3.5.6

3.6
3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.6.4

Das ,Einvernehmen” setzt einen schriftlichen Antrag des Unternehmers an die
Berufsgenossenschaft voraus.
.Besonders ausgebildet* bedeutet, dass der Einrichter an einer die fachspezi-

fische Ausbildung (siehe Abschnitt 3.1) ergdnzenden Ausbildungsmal3nahme,
z.B. bei der Berufsgenossenschaft, erfolgreich teilgenommen hat.

Hinsichtlich ,schriftlich beauftragt” siehe § 5 der Unfallverhiitungsvorschrift
,Grundsatze der Pravention* (BGV A1l).

Die schriftliche Bestatigung der durchgefuhrten MaRnahmen nach Abschnitt
3.5.3 hat durch den Einrichter fur jeden Einrichtvorgang in einem auf die jewei-
lige Presse bezogenen Kontrollbuch mit den Angaben

— Werkzeugbezeichnung,

— getroffene SchutzmafZnahmen,
— Datum und Uhrzeit

zu erfolgen.

Wahrend des Einrichtens hat der Einrichter bei eingeschaltetem Antrieb mit
der vorhandenen Ausschalteinrichtung die Pressensteuerung auszuschalten
und beim Zusammenfahren die vorhandenen Schutzeinrichtungen oder er-
satzweise die vorhandenen Sicherungsmalflinahmen zu benutzen.

Der Einrichter hat bei Arbeiten am eingebauten Werkzeug an hydraulischen
Pressen mit einer Tischtiefe von mehr als 800 mm und einer Hubhdhe von
mehr als 500 mm die vorhandene Einrichtung gegen Absinken des StoRels in
Schutzstellung zu bringen oder eine Abstlitzung einzusetzen, welche die bei
abgeschaltetem Antrieb auftretenden Krafte aufnehmen kann.

Instandhaltung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei UnregelmaRigkeiten im Be-
trieb der Presse gepriift wird, ob ein Mangel vorliegt, und dass bis zur Beseiti-
gung des festgestellten Mangels der Betrieb der Presse eingestellt wird.

Hinsichtlich der Bezeichnung ,Instandhaltung” siehe DIN 31051 ,Instandhal-
tung; Begriffe und MaRnahmen*.

Versicherte, die an der Presse beschéftigt sind, haben dem Vorgesetzten Un-
regelmagigkeiten im Betrieb der Presse unverziglich mitzuteilen.

Versicherte haben bei Wartung, Inspektion und Instandsetzung den Antrieb
auszuschalten und die vorhandene Ausschalteinrichtung zu betatigen.

Versicherte haben bei Arbeiten am eingebauten Werkzeug an hydraulischen
Pressen mit einer Tischtiefe von mehr als 800 mm und einer Hubhthe von
mehr als 500 mm die vorhandene Einrichtung gegen Absinken des Stéf3els in
Schutzstellung zu bringen oder eine Abstiitzung einzusetzen, welche bei ab-
geschaltetem Antrieb auftretende Krafte aufnehmen kann.
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Prifungen

Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fur die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass Pressen und ihre Schutzeinrichtun-
gen und SicherungsmafRnhahmen je nach Beanspruchung, mindestens jedoch
einmal jahrlich, durch einen von ihm beauftragten Sachkundigen auf sicheren
Zustand gepruft werden und das Ergebnis dieser Prifungen vom Sachkundigen
in das Prufbuch oder in die Maschinenkartei eingetragen wird.

Dies wird z.B. erreicht, wenn

— die Pressen auf einwandfreien Zustand und fehlerfreie Funktion und insbe-
sondere

— die Schutzeinrichtungen auf OrdnungsmaRigkeit und Wirksamkeit

gepruft werden. Bei der Prifung auf sicheren Zustand sind auch die Prufhin-
weise des Pressenherstellers zu bericksichtigen.

Siehe auch Abschnitt 7.2 ,Sicherheitsregeln fiur berihrungslos wirkende
Schutzeinrichtungen an kraftbetriebenen Pressen der Metallbearbeitung” (ZH
1/281), Abschnitt 6.2 ,Sicherheitsregeln fur Zweihandschaltungen an kraftbe-
triebenen Pressen der Metallbearbeitung” (ZH 1/456) und Abschnitt 5.2 ,Si-
cherheitsregeln fir bewegliche Abschirmungen an kraftbetriebenen Exzenter-
und verwandten Pressen der Metallbearbeitung” (ZH 1/508).

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der zu Uberprifenden Presse hat
und mit den einschléagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhi-
tungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-
Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen) soweit vertraut ist, dass er den
arbeitssicheren Zustand von Pressen beurteilen kann.
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Anhang

Auszug aus der Betriebssicherheitsverordnung

»8 3
Gefdhrdungsbeurteilung

(1) Der Arbeitgeber hat bei der Geféahrdungsbeurteilung nach § 5 des Arbeitsschutzgesetzes un-
ter Berlicksichtigung der Anhange 1 bis 5, des § 16 der Gefahrstoffverordnung und der allgemeinen
Grundsétze des 8§ 4 des Arbeitsschutzgesetzes die notwendigen MaRnhahmen fir die sichere Bereit-
stellung und Benutzung der Arbeitsmittel zu ermitteln. Dabei hat er insbesondere die Gefahrdungen zu
beriicksichtigen, die mit der Benutzung des Arbeitsmittels selbst verbunden sind und die am Arbeits-
platz durch Wechselwirkungen der Arbeitsmittel untereinander oder mit Arbeitsstoffen oder der Ar-
beitsumgebung hervorgerufen werden.

(2) Kann nach den Bestimmungen des § 16 der Gefahrstoffverordnung die Bildung gefahrlicher
explosionsfahiger Atmosphéren nicht sicher verhindert werden, hat der Arbeitgeber zu beurteilen

1. die Wahrscheinlichkeit und die Dauer des Auftretens gefahrlicher explosionsfahiger Atmo-
spharen,

2. die Wahrscheinlichkeit des Vorhandenseins, der Aktivierung und des Wirksamwerdens von
Zundquellen einschlie3lich elektrostatischer Entladungen

und
3. das Ausmal der zu erwartenden Auswirkungen von Explosionen.

(3) Fur Arbeitsmittel sind insbesondere Art, Umfang und Fristen erforderlicher Prifungen zu er-
mitteln. Ferner hat der Arbeitgeber die notwendigen Voraussetzungen zu ermitteln und festzulegen,
welche die Personen erfiillen missen, die von ihm mit der Prifung oder Erprobung von Arbeitsmitteln
zu beauftragen sind.

§4
Anforderungen an die Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel

(1) Der Arbeitgeber hat die nach den allgemeinen Grundséatzen des § 4 des Arbeitsschutzgeset-
zes erforderlichen MalRnahmen zu treffen, damit den Beschéftigten nur Arbeitsmittel bereitgestellt
werden, die fur die am Arbeitsplatz gegebenen Bedingungen geeignet sind und bei deren bestim-
mungsgemaRer Benutzung Sicherheit und Gesundheitsschutz gewéhrleistet sind. Ist es nicht méglich,
demgemalR Sicherheit und Gesundheitsschutz der Beschéftigten in vollem Umfang zu gewahrleisten,
hat der Arbeitgeber geeignete MalRnahmen zu treffen, um eine Gefahrdung so gering wie maglich zu
halten. Die Satze 1 und 2 gelten entsprechend fur die Montage von Arbeitsmitteln, deren Sicherheit
vom Zusammenbau abhangt.

(2) Bei den MaRRnahmen nach Absatz 1 sind die vom Ausschuss fir Betriebssicherheit ermittelten
und vom Bundesministerium fir Arbeit und Sozialordnung im Bundesarbeitsblatt veroffentlichten Re-
geln und Erkenntnisse zu berticksichtigen. Die MaRnahmen missen dem Ergebnis der Gefahrdungs-
beurteilung nach § 3 und dem Stand der Technik entsprechen.

(3) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nur benutzt werden, wenn sie gemaf
den Bestimmungen dieser Verordnung fir die vorgesehene Verwendung geeignet sind.

(4) Bei der Festlegung der Malinahmen nach den Abséatzen 1 und 2 sind fir die Bereitstellung
und Benutzung von Arbeitsmitteln auch die ergonomischen Zusammenhénge zwischen Arbeitsplatz,
Arbeitsmittel, Arbeitsorganisation, Arbeitsablauf und Arbeitsaufgabe zu berlcksichtigen; dies gilt ins-
besondere fir die Kérperhaltung, die Beschéftigte bei der Benutzung der Arbeitsmittel einnehmen
missen.

§8
Sonstige SchutzmaRnahmen

Ist die Benutzung eines Arbeitsmittels mit einer besonderen Gefahrdung fir die Sicherheit oder
Gesundheit der Beschaftigten verbunden, hat der Arbeitgeber die erforderlichen MalRnahmen zu tref-
fen, damit die Benutzung des Arbeitsmittels den hierzu beauftragten Beschaftigten vorbehalten bleibt.

§9

Unterrichtung und Unterweisung
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(1) Bei der Unterrichtung der Beschéftigten nach § 81 des Betriebsverfassungsgesetzes und § 14
des Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber die erforderlichen Vorkehrungen zu treffen, damit den
Beschaftigten

1. angemessene Informationen, insbesondere zu den sie betreffenden Gefahren, die sich aus
den in ihrer unmittelbaren Arbeitsumgebung vorhandenen Arbeitsmitteln ergeben, auch
wenn sie diese Arbeitsmittel nicht selbst benutzen,

und
2. soweit erforderlich, Betriebsanweisungen fur die bei der Arbeit benutzten Arbeitsmittel

in fur sie verstandlicher Form und Sprache zur Verfligung stehen. Die Betriebsanweisungen
missen mindestens Angaben Uber die Einsatzbedingungen, Gber absehbare Betriebsstérungen
und Uber die beziglich der Benutzung des Arbeitsmittels vorliegenden Erfahrungen enthalten.

(2) Bei der Unterweisung nach § 12 des Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber die erforderli-
chen Vorkehrungen zu treffen, damit

1. die Beschatftigten, die Arbeitsmittel benutzen, eine angemessene Unterweisung insbesonde-
re tber die mit der Benutzung verbundenen Gefahren erhalten

und

2. die mit der Durchfiihrung von Instandsetzungs-, Wartungs- und Umbauarbeiten beauftragten
Beschéftigten eine angemessene spezielle Unterweisung erhalten.

§10
Prifung der Arbeitsmittel

(1) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Arbeitsmittel, deren Sicherheit von den Monta-
gebedingungen abhangt, nach der Montage und vor der ersten Inbetriebnahme sowie nach jeder
Montage auf einer neuen Baustelle oder an einem neuen Standort gepruft werden. Die Prifung hat
den Zweck, sich von der ordnungsgemafen Montage und der sicheren Funktion dieser Arbeitsmittel
zu Uberzeugen. Die Prufung darf nur von hierzu beféhigten Personen durchgefiihrt werden.

(2) Unterliegen Arbeitsmittel Schaden verursachenden Einflussen, die zu gefahrlichen Situationen
fuhren kénnen, hat der Arbeitgeber die Arbeitsmittel entsprechend den nach § 3 Abs. 3 ermittelten
Fristen durch hierzu beféahigte Personen Uberpriifen und erforderlichenfalls erproben zu lassen. Der
Arbeitgeber hat Arbeitsmittel einer auRerordentlichen Uberpriifung durch hierzu befahigte Personen
unverziglich zu unterziehen, wenn aul3ergewdhnliche Ereignisse stattgefunden haben, die schadi-
gende Auswirkungen auf die Sicherheit des Arbeitsmittels haben kénnen. AulRergewdhnliche Ereig-
nisse im Sinne des Satzes 2 konnen insbesondere Unfélle, Verdnderungen an den Arbeitsmitteln,
langere Zeitraume der Nichtbenutzung der Arbeitsmittel, oder Naturereignisse sein. Die Malinahmen
nach den Séatzen 1 und 2 sind mit dem Ziel durchzufiihren, Schaden rechtzeitig zu entdecken und zu
beheben sowie die Einhaltung des sicheren Betriebs zu gewéhrleisten.

(3) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel nach Instandsetzungsarbeiten, welche
die Sicherheit der Arbeitsmittel beeintréachtigen kénnen, durch beféhigte Personen auf ihren sicheren
Betrieb gepruft werden.

(4) Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass die Prifungen auch den Ergebnissen der Geféhr-
dungsbeurteilung nach 8§ 3 gentigen.

§11
Aufzeichnungen

Der Arbeitgeber hat die Ergebnisse der Prifungen nach § 10 aufzuzeichnen. Die zustandige Be-
horde kann verlangen, dass ihr diese Aufzeichnungen auch am Betriebsort zur Verfigung gestellt
werden. Die Aufzeichnungen sind lber einen angemessenen Zeitraum aufzubewahren, mindestens
bis zur nachsten Prufung. Werden Arbeitsmittel, die 8§ 10 Abs. 1 und 2 unterliegen, auf3erhalb des
Unternehmens verwendet, ist ihnen ein Nachweis Uber die Durchfiihrung der letzten Prifung beizufi-
gen.
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2.2.

2.3.
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Anhang?2

Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Beschaftigten
bei der Benutzung von Arbeitsmitteln

Vorbemerkung

Die im Folgenden aufgefiihrten Mindestanforderungen zur Bereitstellung und Benut-
zung von Arbeitsmitteln sind bei der Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 einzubeziehen.

Allgemeine Mindestvorschriften

Der Arbeitgeber beschafft die erforderlichen Informationen, die Hinweise zur sicheren
Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel geben. Er wahlt die unter den Umstan-
den seines Betriebs fir die sichere Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel be-
deutsamen Informationen aus und bezieht sie bei der Festlegung der Schutzmaf3nah-
men ein. Er bringt den Beschéftigten die erforderliche Information zur Kenntnis.

Diese sind bei der Benutzung der Arbeitsmittel zu beachten.

Die Arbeitsmittel sind so bereitzustellen und zu benutzen, dass Geféahrdungen fir Be-
schaftigte durch physikalische, chemische und biologische Einwirkungen vermieden
werden.

Insbesondere muss gewahrleistet sein, dass

— Arbeitsmittel nicht fur Arbeitsgdnge und unter Bedingungen eingesetzt werden, fur
die sie entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers nicht geeignet sind,

— der Auf- und Abbau der Arbeitsmittel entsprechend den Hinweisen des Herstellers
sicher durchgefiihrt werden kann,

— genlgend freier Raum zwischen beweglichen Bauteilen der Arbeitsmittel und festen
oder beweglichen Teilen in ihrer Umgebung vorhanden ist

und

— alle verwendeten oder erzeugten Energieformen und Materialien sicher zugefihrt
und entfernt werden kénnen.

Kdnnen Gefahrdungen fir Beschéftigte bei der Benutzung von Arbeitsmitteln nicht ver-
mieden werden, so sind angemessene MalRnahmen festzulegen und umzusetzen.

Bei der Benutzung der Arbeitsmittel missen die Schutzeinrichtungen benutzt werden
und dirfen nicht unwirksam gemacht werden.

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— bei der Benutzung der Arbeitsmittel eine angemessene Beleuchtung gewahrleistet
ist.

— die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf Mangel Uberpriift werden und wéahrend der
Benutzung soweit moglich Mangelfreiheit gewahrleistet ist. Bei Feststellung von
Mangeln, die Auswirkungen auf die Sicherheit der Beschaftigten haben, durfen die
Arbeitsmittel nicht benutzt werden.

Werden derartige Méngel wéahrend der Benutzung festgestellt, dirfen die Arbeitsmit-
tel nicht weiter benutzt werden.

— Anderungs-, Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten nur bei Stillstand des Arbeits-
mittels vorgenommen werden. Das Arbeitsmittel und seine beweglichen Teile sind
wahrend dieser Arbeiten gegen Einschalten und unbeabsichtigte Bewegung zu si-
chern. Ist es nicht méglich die Arbeiten bei Stillstand des Arbeitsmittels durchzufiih-
ren, so sind angemessene MalRnahmen zu treffen, welche die Gefahrdung fir die
Beschaftigten verringern. MaRnahmen der Instandsetzung und Wartung sind zu do-
kumentieren; sofern ein Wartungsbuch zu fihren ist, sind die Eintragungen auf dem
neuesten Stand zu halten.

— zur Vermeidung von Geféhrdungen bei der Benutzung von Arbeitsmitteln an den Ar-
beitsmitteln oder in der Umgebung angemessene, verstandliche und gut wahrnehm-
bare Kennzeichnungen und Gefahrenhinweise angebracht werden. Diese miissen
von den Beschéftigten beachtet werden.
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— die Benutzung von Arbeitsmitteln im Freien angepasst an die Witterungsverhaltnisse
so erfolgt, dass Sicherheit und Gesundheitsschutz der Beschéftigten gewahrleistet
ist.

Die Benutzung der Arbeitsmittel bleibt dazu geeigneten, unterwiesenen oder beauftrag-
ten Beschaftigten vorbehalten. Trifft dies flr Beschéftigte nicht zu, dirfen diese Ar-
beitsmittel nur unter Aufsicht der Beschaftigten nach Satz 1 benutzt werden.

Die Arbeitsmittel sind so aufzubewahren, dass deren sicherer Zustand erhalten bleibt.

Bei der Benutzung von Arbeitsmitteln missen angemessene Mdglichkeiten zur Ver-
standigung sowie Warnung bestehen und bei Bedarf genutzt werden, um Gefahrdungen
fur die Beschéftigten abzuwenden. Signale muissen leicht wahrnehmbar und unmiss-
verstandlich sein. Sie sind gegebenenfalls zwischen den beteiligten Beschéftigten zu
vereinbaren.

Mindestanforderungen fir die Benutzung mobiler selbstfahrender und nicht-
selbstfahrender Arbeitsmittel

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— das Fuhren selbstfahrender Arbeitsmittel den Beschéftigten vorbehalten bleibt, die
im Hinblick auf das sichere FlUhren dieser Arbeitsmittel eine angemessene Unter-
weisung erhalten haben und dazu geeignet sind.

— fur die Benutzung mobiler Arbeitsmittel in einem Arbeitsbereich geeignete Verkehrs-
regeln festgelegt und eingehalten werden.

— verhindert wird, dass sich Beschaftigte im Gefahrenbereich selbstfahrender Arbeits-
mittel aufhalten. Ist die Anwesenheit aus betrieblichen Grinden unvermeidlich, sind
MaRnahmen zu treffen, um Verletzungen der Beschéftigten zu verhindern.

— mobile Arbeitsmittel mit Verbrennungsmotor oder mit anderen kraftbetriebenen Ein-
richtungen nur benutzt werden, wenn die Zufuhr gesundheitlich zutraglicher Atemluft
in ausreichender Menge sichergestellt ist.

— Verbindung und Trennung mobiler Arbeitsmittel mit anderen mobilen Arbeitsmitteln
oder Zusatzausrustungen ohne Gefahrdung fur die Beschéftigten erfolgt. Verbindun-
gen mussen ausreichend bemessen sein und dirfen sich nicht unbeabsichtigt 16sen
kénnen.

— mobile Arbeitsmittel so abgestellt und beim Transport sowie der Be- und Entladung
so gesichert werden, dass unbeabsichtigte Bewegungen der Arbeitsmittel vermieden
sind.

Das Mitfahren von Beschaftigten auf mobilen Arbeitsmitteln ist nur auf sicheren und fir
diesen Zweck ausgeristeten Platzen erlaubt. Die Geschwindigkeit ist zu verringern,
falls Arbeiten wahrend des Fahrens durchgefiihrt werden missen.

11
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Mindestanforderungen fiir die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von
Lasten

Allgemeine Forderungen

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— die demontierbaren und mobilen Arbeitsmittel zum Heben von Lasten so aufgestellt
und benutzt werden, dass die Standsicherheit des Arbeitsmittels gewahrleistet ist
und dessen Kippen, Verschieben oder Abrutschen verhindert wird. Die korrekte
Durchfiihrung der Malinahmen ist zu Gberprifen.

— das Heben von Beschéftigten nur mit fir diesen Zweck vorgesehenen Arbeitsmitteln
und Zusatzausrustungen erfolgt. Das Heben von Beschéaftigten durch hierfiir nicht
vorgesehene Arbeitsmittel ist ausnahmsweise zuldssig, sofern geeignete Mal3nah-
men ergriffen wurden, welche die Sicherheit gewahrleisten und eine angemessene
Uberwachung sicherstellen.

— beim Heben von Beschaftigten mit Arbeitsmitteln wéhrend ihrer Anwesenheit auf der
Lastaufnahmeeinrichtung der Steuerstand standig besetzt ist. Es missen sichere
Mittel zur Verstéandigung zur Verfigung stehen. Eine Bergung im Gefahrenfall ist im
Voraus zu planen.

— hangende Lasten nicht Uber ungeschitzte Arbeitsplatze gefiihrt werden und sich
keine Beschéftigten unter hangenden Lasten aufhalten. Sofern im Rahmen des rei-
bungslosen Ablaufs der Arbeiten, die Anwesenheit von Beschéftigten unter hangen-
den Lasten nicht vermieden werden kann, sind geeignete MaRhahmen festzulegen
und anzuwenden. Hierbei dirfen kraftschliissig wirkende Lastaufnahmemittel nicht
verwendet werden.

— Lasten sicher angeschlagen werden und sich die Lasten, Lastaufnahme- sowie An-
schlagmittel nicht unbeabsichtigt I6sen oder verschieben kénnen. Die Lastaufnah-
me- und Anschlagmittel sind entsprechend den zu handhabenden Lasten, den
Greifpunkten, den Einhakvorrichtungen, den Witterungsbedingungen sowie der Art
und Weise des Anschlagens auszuwéhlen. Bei der Benutzung von Lastaufnahme
und Anschlagmitteln missen den Beschaftigten angemessene Informationen Uber
deren Eigenschaften zur Verfiigung stehen. Verbindungen von Anschlagmitteln sind
deutlich zu kennzeichnen, sofern sie nach der Benutzung nicht getrennt werden.

— das Lastaufnahmemittel nach Anhang 1 Nr. 3.2.4 Buchstabe a auf seinen einwand-
freien Zustand arbeitstaglich tberprift wird.

Die Lastaufnahme- und Anschlagmittel sind so aufzubewahren, dass ihre Beschadigung
und die Beeintrachtigung ihrer Funktionsfahigkeit ausgeschlossen sind.

Mindestanforderungen fiir die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von
nichtgefiihrten Lasten

Sind zwei oder mehrere Arbeitsmittel zum Heben von nichtgefiihrten Lasten an einem
Arbeitsplatz so aufgebaut oder montiert, dass sich ihre Aktionsbereiche Uberschneiden,
sind geeignete MalRnahmen zu treffen, um Zusammenstdsse zwischen Lasten und Bau-
teilen der Arbeitsmittel zu verhindern.

Kann der Beschéftigte, der ein Arbeitsmittel zum Heben von Lasten bedient, die Last
Uber den gesamten Weg weder direkt, noch durch Zusatzgerate beobachten, ist er
durch einen anderen Beschéftigten einzuweisen. Es sind organisatorische Mal3nahmen
zu treffen, um Zusammensto3e mit der Last zu verhindern, die Beschaftigte gefahrden
koénnen.

Der Arbeitgeber hat Vorkehrungen zu treffen, damit

— der Arbeitsablauf so gestaltet wird, dass Lasten sicher von Hand ein- und ausge-
héngt werden kdnnen. Es ist inshesondere zu gewahrleisten, dass die betreffenden
Beschaftigten direkt oder indirekt den Vorgang steuern.

— alle Hebevorgadnge mit nichtgefihrten Lasten ordnungsgemald geplant und so
durchgefiihrt werden, dass die Sicherheit der Beschaftigten gewahrleistet ist.

Wenn eine Last gleichzeitig durch zwei oder mehrere Arbeitsmittel angehoben werden

soll, ist ein Verfahren festzulegen und zu tberwachen, das die Zusammenarbeit sicher-

stellt.
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— solche Arbeitsmittel zum Heben von nichtgefiihrten Lasten eingesetzt werden, die
diese Lasten auch bei einem teilweisen oder vollstindigen Energieausfall sicher hal-
ten, andernfalls sind geeignete MalRnahmen zu treffen, um zu verhindern, dass Be-
schaftigte daraus herriihrenden Geféahrdungen ausgesetzt werden. Hangende Las-
ten durfen nicht uniberwacht bleiben, es sei denn, dass der Zugang zum Gefahren-
bereich verhindert wird, die Last sicher eingeh&ngt wurde und sicher im hangenden
Zustand gehalten wird.

— die Benutzung von Arbeitsmitteln zum Heben von nichtgefihrten Lasten im Freien
eingestellt wird, sobald die Witterungsbedingungen die Funktionssicherheit des Ar-
beitsmittels so beeintrdchtigen, dass die Beschéftigten hierdurch Geféahrdungen
ausgesetzt sind. Es mussen die vom Hersteller des Arbeitsmittels vorgegebenen
MaRnahmen getroffen werden, die insbesondere das Umkippen des Arbeitsmittels
verhindern.

Mindestanforderungen fiir die Benutzung von Arbeitsmitteln, die fir zeitweilige
Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitspldtzen bereitgestellt werden

Allgemeine Mindestvorschriften

Diese Vorschriften finden Anwendung bei der Benutzung einschlie3lich des Auf-, Um-
und Abbaus von Gerusten sowie bei der Benutzung von Leitern und von Zugangs- und
Positionierungsverfahren unter der Zuhilfenahme von Seilen, die fir zeitweilige Arbeiten
an hoch gelegenen Arbeitsplatzen bereitgestellt werden.

Wenn zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen nicht auf sichere Weise
und unter angemessenen ergonomischen Bedingungen von einer geeigneten Standfla-
che aus verrichtet werden kdnnen, sind Arbeitsmittel auszuwahlen, die am geeignetsten
sind, um wahrend ihrer Benutzung sichere Arbeitsbedingungen auf Dauer zu gewahr-
leisten. Dabei muss dem kollektiven Gefahrenschutz Vorrang vor dem individuellen Ge-
fahrenschutz eingeraumt werden. Das ausgewahlte Arbeitsmittel muss der Art der aus-
zufihrenden Arbeiten und den vorhersehbaren Beanspruchungen angepasst sein und
eine gefahrlose Benutzung erlauben.

Die Auswahl der geeignetsten Zugangsmittel zu hoch gelegenen Arbeitsplatzen, an de-
nen zeitweilige Arbeiten ausgefiihrt werden, hat unter Berlcksichtigung des zu Uber-
windenden Hoéhenunterschieds sowie der Dauer und der Haufigkeit der Benutzung zu
erfolgen. Diese Auswahl muss auch die Flucht bei drohender Gefahr ermdglichen.

Beim Zugang zum hoch gelegenen Arbeitsplatz und umgekehrt dirfen keine zusatzli-
chen Absturzgefahren entstehen.

Alle Einrichtungen, die als Zugange oder zeitweilige hoch gelegene Arbeitsplatze An-
wendung finden, missen so bemessen, aufgestellt, unterstiitzt, ausgesteift, verankert
und beschaffen sein, dass sie die bei der vorgesehenen Verwendung anfallenden Las-
ten aufnehmen und ableiten kdnnen. Sie dirfen nicht Gberlastet werden und mussen
auch wahrend der einzelnen Bauzustande und der gesamten Nutzungszeit standsicher
sein.

Die Benutzung einer Leiter als hoch gelegener Arbeitsplatz ist auf Umsténde zu be-
schranken, unter denen die Benutzung anderer, sichererer Arbeitsmittel wegen der ge-
ringen Gefahrdung und wegen der geringen Dauer der Benutzung oder der vorhande-
nen baulichen Gegebenheiten, die der Arbeitgeber nicht &ndern kann, nicht gerechtfer-
tigt ist.

Zugangs- und Positionierungsverfahren unter Zuhilfenahme von Seilen dirfen nur an-
gewandt werden, wenn die Verwendung anderer, sichererer Arbeitsmittel nicht verhalt-
nismagig ist, und wenn die Geféhrdungsbeurteilung ergibt, dass die betreffende Arbeit
sicher durchgefuihrt werden kann.

Je nach Art des Arbeitsmittels, das auf der Grundlage der vorstehenden Nummern ge-
wahlt wird, sind geeignete Vorkehrungen zu treffen, um die mit diesem Arbeitsmitteltyp
verbundenen Gefahren fir die Beschéftigten so gering wie mdglich zu halten.

Erforderlichenfalls ist die Anbringung von Absturzsicherungen vorzusehen. Diese Vor-
richtungen mussen so gestaltet und so beschaffen sein, dass Abstlrze verhindert und
Verletzungen der Beschéftigten so weit wie méglich vermieden werden. Die kollektiven
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Absturzsicherungen dirfen nur an Zugangen zu Leitern oder Treppen unterbrochen
werden.

Lassen sich aus arbeitstechnischen Griinden kollektive Absturzsicherungen nicht ver-
wenden, miussen an deren Stelle kollektive Einrichtungen zum Auffangen abstirzender
Personen (Auffangeinrichtungen) vorhanden sein.

Wenn es fur die Ausfuhrung einer besonderen Arbeit erforderlich ist, eine kollektive
Absturzsicherung voriibergehend zu entfernen, missen wirksame ErsatzmalRnahmen
fur die Sicherheit der Beschéftigten getroffen werden. Die Arbeit darf erst ausgefiihrt
werden, wenn diese MalRnahmen getroffen wurden. Sobald diese besondere Arbeit
endgultig oder voriibergehend abgeschlossen ist, missen die kollektiven Absturzsiche-
rungen unverzuiglich wieder angebracht werden.

Zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen dirfen mittels der unter Nummer
5.1.1 genannten Arbeitsmittel nur dann ausgefuhrt werden, wenn die Witterungsverhalt-
nisse die Sicherheit und die Gesundheit der Beschaftigten nicht beeintrachtigen.

Insbesondere dirfen zeitweilige Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen nicht be-
gonnen oder fortgesetzt werden, wenn durch starken oder béigen Wind, Vereisung oder
Schneeglatte die Gefahr besteht, dass Beschaftigte abstiirzen oder durch herabfallende
oder umfallende Teile verletzt werden.

Besondere Vorschriften fiir die Benutzung von Geriisten

Kann das gewahlte Gerlst nicht nach einer allgemein anerkannten Regelausfiihrung
errichtet werden, ist fir das Gerlst oder einzelne Bereiche des Gerlists eine Festig-
keits- und Standfestigkeitsberechnung vorzunehmen.

Der fir die Gerlstbauarbeiten verantwortliche Arbeitgeber oder eine von ihm bestimm-
te, befahigte Person hat je nach Komplexitat des gewahlten Geriists einen Plan fir Auf-
bau, Benutzung und Abbau zu erstellen. Dabei kann es sich um eine allgemeine Auf-
bau- und Verwendungsanleitung handeln, die durch Detailangaben fir das jeweilige
Geriist erganzt wird.

Die Standsicherheit des Gerlists muss sichergestellt sein. Gerliste, die freistehend nicht
standsicher sind, missen verankert werden. Die Stander eines Gerusts sind vor der
Gefahr des Verrutschens durch Fixierung an der Auflageflache, durch eine Gleitschutz-
vorrichtung oder durch ein anderes, gleichwertiges Mittel zu schutzen. Die belastete
Flache muss eine ausreichende Tragfahigkeit haben. Ein unbeabsichtigtes Fortbewe-
gen von Fahrgertsten wahrend der Arbeiten an hoch gelegenen Arbeitsplatzen muss
durch geeignete Vorrichtungen verhindert werden. Wéhrend des Aufenthalts von Be-
schaftigten auf einem Fahrgerist darf dieses nicht fortbewegt werden.

Die Abmessungen, die Form und die Anordnung der Gerustbelage missen fiur die aus-
zufiihrende Arbeit geeignet sein. Die Geriistbelage missen an die zu erwartende Bean-
spruchung angepasst sein und ein gefahrloses Begehen erlauben. Die Gerlstbeldge
sind dicht aneinander und so zu verlegen, dass sie bei normaler Benutzung nicht wip-
pen und nicht verrutschen kdnnen. Zwischen den einzelnen Gerustbeldgen und dem
Seitenschutz darf kein gefahrlicher Zwischenraum vorhanden sein.

Wenn bestimmte Teile eines Gerlsts nicht einsatzbereit sind — insbesondere wahrend
des Auf-, Ab- oder Umbaus — sind diese Teile mit dem Verbotszeichen ,Zutritt verboten*
zu kennzeichnen und durch Absperrungen, die den Zugang zur Gefahrenzone verhin-
dern, angemessen abzugrenzen.

Geriiste durfen nur unter der Aufsicht einer befahigten Person und von fachlich geeig-
neten Beschaftigten auf-, ab- oder umgebaut werden, die speziell fir diese Arbeiten ei-
ne angemessene Unterweisung gemaf § 9 erhalten haben, die sich insbesondere auf
Folgendes erstreckt:

a) Verstehen des Plans fur den Auf-, Ab- oder Umbau des betreffenden Gerusts,
b) sicherer Auf-, Ab- oder Umbau des betreffenden Gerusts,

¢) vorbeugende MaRnahmen gegen die Gefahr des Absturzes von Personen und des
Herabfallens von Gegenstanden,
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d) Sicherheitsvorkehrungen fur den Fall, dass sich die Witterungsverhaltnisse so ver-
andern, dass die Sicherheit des betreffenden Gerlsts und der betroffenen Personen
beeintrachtigt sein kdnnte,

e) zulassige Belastungen,
f) alle anderen, mit dem Auf-, Ab- oder Umbau gegebenenfalls verbundenen Gefahren.

Der die Geriistarbeiten beaufsichtigenden, befahigten Person und den betreffenden Be-
schaftigten muss die in Nummer 5.2.2 vorgesehene Aufbau- und Verwendungsanlei-
tung mit allen darin enthaltenen Anweisungen vorliegen.

Besondere Vorschriften fiir die Benutzung von Leitern

Der Arbeitgeber darf Beschéaftigten nur solche Leitern zur Verfligung stellen, die nach
ihrer Bauart fiir die jeweils auszufiihrende Arbeit geeignet sind. Der Arbeitgeber hat da-
fur zu sorgen, dass Leitern wiederkehrend auf ihren ordnungsgemafen Zustand Uber-
prift werden.

Leitern mussen wéhrend der Benutzung standsicher und sicher begehbar aufgestellt
sein. Leitern missen zuséatzlich gegen Umstiirzen gesichert werden, wenn die Art der
auszuftihrenden Arbeit dies erfordert. Tragbare Leitern missen so auf einem tragféahi-
gen, unbeweglichen und angemessen dimensionierten Untergrund stehen, dass die
Stufen in horizontaler Stellung bleiben. Hangeleitern sind gegen unbeabsichtigtes Aus-
hangen zu sichern. Sie missen sicher und — mit Ausnahme von Strickleitern — so befes-
tigt sein, dass sie nicht verrutschen oder in eine Pendelbewegung geraten kénnen.

Das Verrutschen der LeiterfiiRe von tragbaren Leitern ist wahrend der Benutzung dieser
Leitern entweder durch Fixierung des oberen oder unteren Teils der Holme, durch eine
Gleitschutzvorrichtung oder durch eine andere, gleichwertige Losung zu verhindern.
Leitern, die als Aufstieg benutzt werden, missen so beschaffen sein, dass sie weit ge-
nug Uber die Austrittsstelle hinausragen, sofern nicht andere Vorrichtungen ein sicheres
Festhalten erlauben. Aus mehreren Teilen bestehende Steckleitern oder Schiebeleitern
sind so zu verwenden, dass die Leiterteile unbeweglich miteinander verbunden bleiben.
Fahrbare Leitern sind vor ihrer Benutzung sicher zu arretieren.

Leitern sind so zu verwenden, dass die Beschéftigten jederzeit sicher stehen und sich
sicher festhalten kénnen. Wenn auf einer Leiter eine Last getragen werden muss, darf
dies ein sicheres Festhalten nicht verhindern.

Besondere Vorschriften fiir Zugangs- und Positionierungsverfahren unter Zuhil-
fenahme von Seilen

Bei der Verwendung eines Zugangs- und Positionierungsverfahrens unter Zuhilfenahme
von Seilen missen folgende Bedingungen erflllt sein:

a) Das System umfasst mindestens zwei getrennt voneinander befestigte Seile, wobei
eines als Zugangs-, Absenk- und Haltemittel (Arbeitsseil) und das andere als Siche-
rungsmittel (Sicherungsseil) dient.

b) Die Beschéftigten erhalten und verwenden einen geeigneten Auffanggurt, tber den
sie mit dem Sicherungsseil verbunden sind.

c) In dem System ist ein Sitz mit angemessenem Zubehor vorzusehen, der mit dem
Arbeitsseil verbunden ist.

d) Das Arbeitsseil wird mit sicheren Mitteln flr das Aufseilen und Abseilen ausgeristet.
Es umfasst ein selbstsicherndes System, das in den Fallen, in denen Beschéftigte
die Kontrolle Uber ihre Bewegungen verlieren, einen Absturz verhindert. Das Siche-
rungsseil ist mit einer bewegungssynchron mitlaufenden, beweglichen Absturzsiche-
rung auszurusten.

e) Werkzeug und anderes Zubehor, das von den Beschéftigten benutzt werden soll, ist
an deren Auffanggurt oder Sitz oder unter Rickgriff auf andere, angemessene Mittel
zu befestigen.

f) Die Arbeiten sind sorgfaltig zu planen und zu Gberwachen, damit den Beschéftigten
bei Bedarf unmittelbar Hilfe geleistet werden kann.

g) Die betreffenden Beschaftigten haben gemal § 9 eine angemessene und spezielle
Unterweisung in den vorgesehenen Arbeitsverfahren, insbesondere in Bezug auf die
Rettungsverfahren, zu erhalten.
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Unter auRergewdhnlichen Umstanden, bei denen die Gefahrdungsbeurteilung ergibt,
dass die Verwendung eines zweiten Seils eine groRere Gefahrdung bei den Arbeiten
bewirken wirde, ist die Verwendung eines einzigen Seils zulédssig, sofern geeignete
Mafinahmen ergriffen werden, um die Sicherheit der Beschaftigten zu gewéhrleisten.*
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen, Anlagen
und Apparate der Textilindustrie zum Aufbereiten und Vorbereiten von textilen
Faserstoffen sowie zum Herstellen und Veredeln von textilen Halb- und Fertig-
fabrikaten, wie linienférmigen und flachenférmigen Gebilden.

Der Begriff , Textiimaschinen* wird in dieser BG-Regel als Oberbegriff fur Ma-
schinen, Anlagen und Apparate der Textilindustrie verwendet, mit denen texti-
le Fasern aufbereitet, fur nachfolgende Spinnverfahren vorbereitet, Garne,
Zwirne und andere linienférmige Gebilde sowie flachenférmige Gebilde, z.B.
Gewebe, Maschenware, Faservlies, Filze, textile Verbundstoffe, Netze, Spit-
zen, hergestellt und veredelt werden.

1.2 Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Maschinen,
Anlagen und Apparate der Textil- und Bekleidungs-Industrie, mit denen unter
Verwendung von textilen Faserstoffen, Halb- und Fertigfabrikaten textile Fer-
tigwaren durch Konfektionieren, Aufmachen und/oder andere Arbeitsgénge in
verkaufsgerechten Zustand gebracht werden.

Grundbegriffe flr Textilien siehe DIN 60 000 ,Textilien: Grundbegriffe.

2 MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit
2.1 Unterweisung

Versicherte an Reil3ern und Wodlfen, an Karden der Bastfaserindustrie und an
Krempeln sowie an Walzendruckmaschinen sind mindestens alle sechs Mona-
te Uber sicheres Arbeiten an diesen Maschinen zu unterweisen. Uber die Un-
terweisung ist Nachweis zu fihren.

Siehe ,Bestétigung Uber die Belehrung Uber das unfallsichere Arbeiten an Krem-
peln“ (TA 24103) und ,Bestatigung Uber die Belehrung Uber das unfallsichere Ar-
beiten an Wélfen und ReiBmaschinen” (TA 24104), zu beziehen von der Textil-
und Bekleidungs-Berufsgenossenschaft, 86132 Augsburg.

2.2 Gerate zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und Rest-
wickeln
221 Der Unternehmer hat zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl-

und Restwickeln
Flockfanggerdte,
Schneidgeréte,
Spinnhaken,

Stabe oder ahnliche Gerate
bereitzustellen.

2.2.2 An Spinnhaken sind Ringgriffe nicht zul&ssig.
2.3 Risten, Instandhalten und Beheben von Stérungen
231 Das Risten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von

Stérungen an diesen Maschinen darf nur durchgefiihrt werden, nachdem die
Maschinen von der Energiezufuhr abgetrennt und zum Stillstand gekommen
sind.
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2.3.2

2.3.3

234

2.4

2.5

Lassen sich Malinahmen nach Abschnitt 2.3.1 aus technologischen Grinden
nicht bei Maschinenstillstand durchfuhren, sind Einrichtungen zu benutzen, die
eine gefahrlose Durchfihrung der Arbeiten ermdglichen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.2 und 2.3.3 sind

1. beim Anlegen von gerissenem Vlies an Krempeln und Vliesanlagen Holz-
leisten oder &hnliche Geréte zu verwenden,

2. beim Einziehen neuer Spindelbdnder an Spinn-, Zwirn- und &ahnlichen
Maschinen Gerate mit Handgriff oder andere geeignete Gerate zu ver-
wenden,

3. beim Aufziehen von Sagezahndraht auf Walzen die Arbeiten so vorzu-
nehmen, dass die Zahnspitzen des Sagezahndrahtes entgegen der Dreh-
richtung der Walzen zeigen,

4. beim Anlegen der neuen Wickel an der Wickelablieferung der Schlagma-
schinen ohne automatische Wickelablieferung Wickelhdlzer zu benutzen,

5. Faserstauungen und Wickel mit Geraten nach Abschnitt 2.3.1 zu entfer-
nen,
6. bei Kettfadenbriichen die Kettfaden zum Anweben so weit aul3erhalb des

Gefahrbereiches der Weblade, des Fangbugels oder des Breithalters zu
halten, dass eine Verletzung ausgeschlossen ist,

7. bei Spannrahmen die Warenbahn in die Kluppen nur bei kleinster Be-
triebsgeschwindigkeit einzulegen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.1 bis 2.3.3 darf das Beheben von Fa-
den- und Bandbrichen bei laufender Maschine, insbesondere an Spinn-,
Zwirn-, Spul- und Fachmaschinen, auch ohne besondere Einrichtungen und
Maflinahmen durchgefihrt werden.

Arbeiten an Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben

Das Rusten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von
Stérungen an Textilmaschinen, in denen Energie gespeichert ist, durfen erst
dann durchgefuhrt werden, wenn sichergestellt ist, dass die Maschinen keine
Gefahr bringenden Bewegungen ausfihren kénnen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Teile, die Gefahr bringende Bewegungen aus-
fuhren kdnnen, mechanisch arretiert werden, z.B. durch Distanzstiicke, Hul-
sen, Klemmen und &hnliche Einrichtungen oder durch Sperrventile bei hydrau-
lischen oder pneumatischen Steuerungen.

Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben, sind z.B. federbelastete
Kannenwechsler an Strecken, Karden und &hnlichen Maschinen, pneumatisch
oder hydraulisch gelliftete Maschinenteile, angehobene Schéfte der Schaft-
maschinen, Webmaschinen mit Jacquardeinrichtung, Kettbaumsténder.

Verbotene Tatigkeiten wahrend des Betriebes

Solange Textilmaschinen nicht von der Energiezufuhr abgetrennt und nicht
zum Stillstand gekommen sind, ist es verboten,

1. unter diese Maschinen zu kriechen, sich in Gefahr bringende Bereiche hin-
einzubeugen oder in sie hineinzugreifen,

2. an Wolfen, ReiRern, Offnungs-, Schlagmaschinen und Karden das um Zu-
fuhrwalzen und Druckwalzen gelaufene Material (Wickel) zu entfernen so-
wie Roste unter den Trommeln und Schlagern zu reinigen,

3. Flug und Flugansammlungen mit bloRer Hand von Maschinen zu entfernen,
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4. an der Wickelvorrichtung von Schlagmaschinen mit blol3er Hand das Mate-
rial anzulegen,

Mit bloBer Hand bedeutet ohne Zuhilfenahme von Hilfsmitteln, z.B. Leisten,
Schiebern, Karton oder Pappe.

5. an Webmaschinen zwischen Weblade und andere Teile der Maschine zu
greifen,

6. an Webmaschinen lose Faden an Breithaltern, eingebauten Spulstellen o-
der an der Wechselvorrichtung abzuschneiden, abzureilR3en oder zu entfer-
nen.

Schleifen und AusstoRen von Beschldagen

Die zu schleifende Maschine ist mit Seil, Kette oder Gelander abzugrenzen.
Unbefugter Zutritt ist verboten. Auf das Verbot ist durch das Verbotszeichen
P06 ,Zutritt fir Unbefugte verboten* hinzuweisen.

Ausflihrung des Verbotszeichens siehe Unfallverhitungsvorschrift ,Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz“ (BGV A8).

Beim Schleifen und AusstoRen von Beschlagen sind die Sicherheitseinrich-
tungen zu benutzen.

Beim Schleifen mussen die Spitzen der Beschldge entgegengesetzt zur Dreh-
richtung zeigen.

Anlegen und Einlaufenlassen von Papierstreifen an Schar-, Baum-, Zet-
tel- und Schlichtmaschinen

Das Anlegen von Papierstreifen an Schar-, Baum-, Zettel- und Schlichtma-
schinen darf nur im Stillstand, das Einlaufenlassen der Papierstreifen nur im
Kriechgang durchgefiihrt werden.

Offnen von Beuchkesseln, HT-Apparaten und dhnlichen Einrichtungen

Druckbehdlter, bei denen durch die Art des Behandlungsgutes die Moglichkeit
eines Siedeverzuges besteht, dirfen nur gedffnet werden, wenn die Tempera-
tur der Flotte bei Verwendung von Wasser auf mindestens 80 °C bei Atmo-
sphérendruck abgesunken ist.

Apparate, z.B. HT-Apparate oder Beuchkessel, in denen Flocke oder Strang-
ware behandelt wird, neigen zur so genannten Nachverdampfung als Folge
der Bildung so genannter Warmenester. Diese bilden sich, obwohl ausrei-
chend mit Wasser gespllt worden ist und der Innendruck des Apparates laut
Anzeige dem Atmosphéarendruck entspricht.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf Anlagen zum Warm- und Kaltwalzen von
Eisen- und Nichteisenmetallen (Warmwalzwerke, Kaltwalzwerke) einschlief3-
lich ihrer Zurichtereien (Adjustagen).

MalRnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschaftigungsbeschrankung
Jugendliche durfen in Walzwerken nicht beschéaftigt werden.
Abschnitt 2.2.1 gilt nicht flr die Beschéaftigung Jugendlicher tber 16 Jahre,
soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewabhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und
fur die betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichen-
de Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Personliche Schutzausriistungen

Gegen die vom Walzgut ausgehenden Verletzungs-, insbesondere Verbren-
nungsgefahren, die durch technische Einrichtungen nicht beseitigt werden
kénnen, hat der Unternehmer geeignete personliche Schutzausristungen zur
Verfuigung zu stellen. Die Versicherten haben diese zu benutzen.

Geeignete personliche Schutzausristungen sind z.B. Schutzhelme, Schutz-
brillen, Hitzeschutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Handschutz.

Betriebsanweisung

Fur jede Walzstralle muss eine Betriebsanweisung vorhanden sein. In ihr
missen insbesondere die MalRnahmen festgelegt sein, die beim Anfahren,
beim Stillsetzen und bei Stérungen zu treffen sind.

Die Betriebsanweisung ist dem Aufsichtfihrenden auszuhandigen und den
Versicherten zur Kenntnis zu bringen.

Walzbahn

Die Walzbahn ist von Hindernissen freizuhalten.
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Betreten der Walzbahn
Unbefugten ist das Betreten der Walzbahn nicht gestattet.

Der Unternehmer hat auf das Verbot des Zutritts zur Walzbahn und des Uber-
schreitens auRerhalb der Uber- und Unterfilhrungen durch das Verbotszei-
chen P06 ,Zutritt fir Unbefugte verboten“ sowie durch ein Zusatzzeichen, z.B.
mit folgender Aufschrift ,Der Zutritt zur Walzbahn und des Uberschreitens au-
Rerhalb der Uber- und Unterfiihrungen ist verboten®, hinzuweisen.

Ausfiihrung des Verbots- und Zusatzzeichens siehe Unfallverhitungsvor-
schrift ,Sicherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz*
(BGV A8).

Anfahren von Walzanlagen

Walzanlagen durfen nur unter Aufsicht eines vom Unternehmer bestimmten
Verantwortlichen (Aufsichtfiihrenden) angefahren werden. Vor dem Anfahren
hat sich der Aufsichtfiihrende davon zu Uberzeugen, dass Versicherte hier-
durch nicht gefahrdet werden.

Dies ist z.B. erreicht, wenn alle Arbeiten beendet sind, alle Versicherten den
Gefahrbereich verlassen haben und die Schutzeinrichtungen wieder ange-
bracht sind.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Uberwachen und
fur die betriebssichere Ausflihrung zu sorgen hat. Er muss hierflir ausreichen-
de Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Besetzung der Steuerstdnde

Steuerstande mussen wéahrend des Betriebes der Anlage standig besetzt sein.
Bei Anlagen mit Steuer- und Hilfssteuerstand gentigt die standige Besetzung
eines dieser Stande. Die Satze 1 und 2 gelten nicht flir automatische oder
programmgesteuerte Anlagen.

Der Ausdruck ,wéahrend des Betriebes" bezieht sich auf das Inbetriebsein des
Steuerstandes, nicht auf das Inbetriebsein der Walzwerksanlage.

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten an in Betrieb befindlichen An-
lagen sind nicht zuléssig. Dies gilt nicht fir Arbeiten, die nur an bewegten
Walzen und Teilen ausgefiihrt werden kdnnen, wenn hierflir ausreichende Si-
cherheitsmafRnahmen getroffen sind. Lager durfen wahrend des Betriebes
nachgestellt oder geschmiert, Fihrungen gewechselt oder nachgestellt wer-
den, wenn Einrichtungen vorhanden sind, die diese Arbeiten ohne Gefahr er-
mdglichen.

Einrichtungsarbeiten fallen nicht unter den Begriff ,Wartungs-, Reparatur- und
Reinigungsarbeiten*“.

Fiur Arbeiten an sich drehenden Walzen kénnen z.B. folgende Sicherheits-
mafRnahmen durchgefuhrt werden:

— Durchfiihrung der Arbeiten an der Auslaufseite, wobei die Unterwalze ge-
gebenenfalls einen Einlaufschutz aufweisen muss,

— Anbringung eines Einlaufschutzes,
— Auseinanderfahren der Walzen auf mindestens 500 mm Abstand,
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— fest angebrachte Dreh- und Schleifeinrichtungen.

Werden Anlagen ganz oder teilweise zum Zwecke der Durchfiihrung von Ar-
beiten nach Abschnitt 2.8.1 stillgesetzt, so ist sicherzustellen, dass sie nicht
unbefugt in Gang gesetzt werden kénnen und dass kein Walzgut einlaufen
kann.

Geeignete MalRnahmen gegen unbefugtes Ingangsetzen ist z.B. das Einlegen
der Einschaltsicherung.

Bei Reparaturstellen an kombinierten Walzstral3en ist im Einzelfall zu prifen,
ob Walzmaterial aus dem nicht abgeschalteten Zweig der Anlage die Arbeits-
stelle geféahrden kann.

Stérungen

Stérungen beim Walzen durfen wéhrend des Betriebes nur beseitigt werden,
wenn Versicherte hierdurch nicht gefahrdet werden.

Warmsdgen

Bei Sagebléattern von Warmsdagen ist auf Rissbildung und Formanderung zu
achten. Diese durfen nicht mehr verwendet werden, wenn Formanderungen
oder Rissbildung nach den Betriebserfahrungen zum Bruch fuhren kénnen.

Sageblatter dirfen nicht durch einseitiges Gegendriicken abgebremst werden.

Flissige Schlacke

Kibel, in denen flissige Schlacke aufgefangen wird, missen trocken sein.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

das Waschen in maschinellen Einrichtungen unter Zuhilfenahme von Was-
ser, Waschmitteln, Waschhilfsmitteln, Warme und mechanischer Energie,

das Entwassern in Pressen und Waschschleudermaschinen
und
das Schitteln und Trocknen in maschinellen Einrichtungen

von Wasche, Kleidungsstiicken und anderen textilen Fertigwaren.

Definitionen der Verfahren und Maschinenausfihrungen zum Waschen, Ent-

wassern, Schitteln und Trocknen sind in folgenden Normen enthalten:

* DIN 11905 ,Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen; Waschma-
schinen, Begriffe, Maschinenausfiuihrungen, Anforderungen®,

* DIN 11906 ,Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen; Entwésse-
rungsmaschinen, Begriffe, Maschinenausfihrungen, Anforde-
rungen®,

* DIN 11907 ,Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen; Trocknungs-
maschinen und Schiittelmaschinen, Begriffe, Maschinenausfiih-
rungen, Anforderungen*.

Das Entwassern mittels Zentrifugen ist in Kapitel 2.11 ,Betreiben von Maschi-
nen der chemischen Verfahrenstechnik” dieser BG-Regel geregelt.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

2.

Waschhilfsmittel sind z.B. Bleichmittel, Weichmacher, Antistatika, Sau-
ren, Laugen und dergleichen.

Textile Fertigwaren sind entsprechend DIN 60000 ,Textilien; Grundbeg-
riffe* Erzeugnisse, die unter Verwendung von textilen Faserstoffen, Halb-
und Fertigfabrikaten durch Konfektionieren, Aufmachen oder andere Ar-
beitsgange in verkaufsgerechtem Zustand zur Weitergabe an den Verar-
beiter, den Handel oder den Endverbraucher gebracht werden.
Das Waschen, Entwéassern und Trocknen von textilen Faserstoffen, z.B. Tex-
tilfasern, sowie von Halb- und Textilfabrikaten, z.B. Garne, Gewebebahnen
und dergleichen, wird in Kapitel 2.4 ,Betreiben von Textilmaschinen“ dieser
BG-Regel geregelt. Handtuchrollen sind keine Gewebebahnen im Sinne der
vorstehend genannten BG-Regel und zahlen somit zum Waschgut, das in
Waschereien behandelt wird.

Putztiicher sind Waschgut, das mit gefahrlichen oder entziindlichen Ar-
beitsstoffen durchsetzt ist.

Krankenhauswasche ist Wasche, die beim Untersuchen, Behandeln,
Pflegen und Versorgen
— von Kranken in Krankenhausern
sowie
— in Pflege- und Krankenstationen von Heimen

anfallt. Zur Krankenhauswéasche zahlt auch gebrauchte Wasche aus medi-
zinischen Laboratorien und Prosekturen sowie infektiosses Waschgut aus
anderen Bereichen.

JInfektioses Waschgut” siehe Abschnitt 3.10.2.
Andere Bereiche kénnen sein:
— infektidse Versuchstierhaltungen,

— Laboratorien, die Untersuchungen mit neu kombinierten Nukleinsauren
durchfuhren.
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5. Hochinfektiose Wasche ist z.B. Wasche aus Sonder-Seuchenstationen
und Wasche von Patienten, die an Pocken oder hdmorrhagischem Fieber
erkrankt sind.

6. Infektiose Wasche ist z.B. Wasche aus Infektionskrankenstationen, mik-
robiologischen Laboratorien und der Pathologie.

7. Infektionsverdachtige Wasche ist die sonstige Krankenhauswasche.

MaRnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Sichern gegen unbeabsichtigte Trommelbewegung

Vor dem Be- und Entladen mantelbeschickter sowie zweiseitig achsgelagerter
mit dezentraler Tur6ffnung versehener Wasch-, Waschschleuder- und Trock-
nungsmaschinen mit einer Fillmenge trockenen Waschgutes von mehr als 10
kg ist die Trommel gegen unbeabsichtigte Bewegung zu sichern.

Sicherung gegen unbeabsichtigte Trommelbewegungen sind kraft- oder form-
schlussige Einrichtungen, wie selbsthemmende Getriebe, Sicherungsbolzen, -
hebel oder -klappen.

Unwuchtschalter
Unwuchtschalter dirfen nur von Sachkundigen geprift und eingestellt werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Waschschleudermaschinen hat
und mit den einschléagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhi-
tungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-
Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mit-
gliedstaaten der Européischen Union oder der Turkei oder anderer Vertrags-
staaten des Abkommens lber den Europaischen Wirtschaftsraum) soweit ver-
traut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Waschschleudermaschinen
beurteilen kann.

Abstellen von GefdRen mit dtzenden Fllssigkeiten

Gefalie mit &tzenden Flissigkeiten sind so abzustellen, dass sie nicht umkip-
pen oder herabfallen kénnen.

Zusatzliche Anforderungen an Waschereien, die Putztiicher behandeln
Absaugeinrichtungen an Waschmaschinen

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass Waschmaschinen fur Putztiicher
mit einer eigenen Absaugeinrichtung versehen sind, die die im Innern der Ma-
schine entstehenden Lésemitteldampf-Luftgemische so abflihrt, dass sie hin-
ter der Austrittstelle keine Explosionsgefahren hervorrufen kénnen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass im Absaugstrom angeordnete Ven-
tilatoren explosionsgeschiitzt gebaut sind.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Waschmaschinen erst betrie-
ben werden kénnen, wenn ihre Absaugeinrichtung in Betrieb ist. Er hat sicher-
zustellen, dass die Waschmaschine selbsttatig abschaltet, wenn die Absaug-
einrichtung ausfallt.
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Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass Betriebsstérungen der Absaugung
optisch oder akustisch angezeigt werden.

Beim Umgang mit Putztiichern siehe auch Gefahrstoffverordnung.

Raume und Bereiche, in denen Waschgut, das mit leicht entziindlichen oder
entzindlichen Arbeitsstoffen durchsetzt ist, gelagert oder behandelt wird, gel-
ten als explosionsgefahrdet im Sinne der Betriebssicherheitsverordnung.
Siehe auch Beispielsammlung der ,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)" (BGR
104).

Hinsichtlich explosionsgeschiitzter Bauart wird dies z.B. erreicht, wenn keine
Zundquellen auftreten kdnnen. Zindquellen an einem Ventilator kénnen z.B.

beim Schlagen des Laufrades an das Gehéause, durch Hei3laufen eines La-
gers oder durch Funken infolge elektrostatischer Entladung entstehen.

Umgang mit Putztlichern

Putztiicher durfen nur in widerstandsfahigen, dicht verschlossenen Behéltern
angenommen, gelagert und transportiert werden.

Widerstandsfahige Behéltnisse sind z.B. Behélter aus Metall oder hochmole-
kularem Niederdruckpolyethylen.

Uberschiissige Lésemittelmengen sowie tropfnasse Putztiicher durfen nicht in
Putzlappenbehalter gegeben werden.

Zusatzliche Anforderungen an Waschereien, die Krankenhauswasche
behandeln

Siehe Merkblatt ,Anforderungen der Hygiene an Schleusen im Krankenhaus*
(Anlage zu ziffer 4.2.3 der vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin herausge-
gebenen ,Richtlinie fur die Erkennung, Verhiutung und Bekampfung von Kran-
kenhausinfektionen®).

Arbeitsraume

Waschereien fur Krankenhauswésche sind in eine reine und unreine Seite mit
jeweils eigenen Zugangen zu trennen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass auf der unreinen Seite Ful3boden,
Wande sowie Aul3enflachen von eingebauten Einrichtungen und Maschinen
feucht zu reinigen und zu desinfizieren sind.

Dies wird z.B. erreicht, wenn durch eine vom Boden zur Decke reichende
Wand der Luftaustausch, der Personenverkehr und das Durchreichen von
Gegenstanden zwischen unreiner und reiner Seite verhindert ist. Der Einbau
von Schleusen bleibt davon unberiihrt.

Pflege von Menschen im Sinne dieses Kapitels ist die Versorgung von hinfélli-
gen Menschen auf Pflegestationen in Altersheimen und von Kranken in Kran-
kenstationen von Wohnheimen.

Personenschleusen

Personendurchgéange zwischen unreiner und reiner Seite der Wascherei sind
als Personenschleusen einzurichten.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass in Personenschleusen Einrichtun-
gen zur Handedesinfektion sowie zur Aufbewahrung von Schutzkleidung vor-
handen sind.
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3.7.3 Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Tlren der Personenschleusen
so gegeneinander verriegelt sind, dass nur jeweils eine Tir getffnet werden
kann.
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Einrichtungen zur Handreinigung und -desinfektion

Der Unternehmer hat den Versicherten der unreinen Seite leicht erreichbare
Waschplatze mit flieBendem warmen und kalten Wasser, hautschonende
Waschmittel und H&ndedesinfektionsmittel in Direktspendern, Handtiicher
zum einmaligen Gebrauch und geeignete Hautpflegemittel zur Verfiigung zu
stellen.

Der Einbau von Mischbatterien ist zweckmafiig. Falls Handedesinfektionsmit-
tel nach langerem Gebrauch zur Sensibilisierung fiihren, ist ein Wechsel des
Desinfektionsmittels empfehlenswert. Siehe auch Abschnitt 2.14.

Waschverfahren und Desinfektion
Hochinfektiose Wasche darf nicht angenommen werden.

Durch die Pockenalarmplane der Lander ist im Allgemeinen geregelt, dass
hochinfektiose Wasche unmittelbar an der Anfallstelle desinfiziert werden
muss. Die desinfizierte Wasche kann mit der infektionsverdachtigen Wasche
gemeinsam gewaschen werden.

Infektiose Wasche muss desinfiziert werden.

Infektionsverdachtige Wasche muss desinfizierend gewaschen werden.

Siehe auch:

— ,Richtlinie fur die Erkennung, Verhitung und Bek&ampfung von Kranken-
hausinfektionen®, herausgegeben vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin;

— LAnforderungen der Hygiene an die Krankenhauswasche, die Kranken-
hauswascherei und den Waschvorgang und Bedingungen fir die Vergabe
von Krankenhauswéasche an gewerbliche Wéaschereien* als Anlage zu den
Ziffern 4.4.3 und 6.4 der ,Richtlinie fir die Erkennung, Verhiitung und Be-
kampfung von Krankenhausinfektionen®, herausgegeben vom Robert-
Koch-Institut (RKI), Berlin.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Krankenhauswasche in diskontinuierlich betrie-
benen Trommelwaschmaschinen desinfiziert wird, soweit die Konzentration
der Desinfektionsmittel, das Flottenverhdaltnis und die Temperatur wahrend
der Einwirkungszeit den Bestimmungen der Liste der vom Robert-Koch-
Institut (RKI), Berlin gepriften und anerkannten Desinfektionsmittel und -
verfahren entspricht und der Desinfektionsvorgang vor dem erstmaligen Ab-
lassen der Flotte abgeschlossen ist.

Fur die Behandlung von infektionsverdachtiger Wasche wird dies z.B. erreicht,
wenn Durchlaufwaschmaschinen verwendet werden und der Desinfektions-
vorgang bereits vor Beginn der Spilphase beendet ist.

Das fir die Wascherei jeweils zweckmafigste Anwendungsverfahren, z.B.
thermische Desinfektion, chemothermische Desinfektion, ist unter Beriicksich-
tigung der ortlichen Verhaltnisse in Zusammenarbeit mit dem Krankenhaus-
hygieniker festzulegen.

Umgang mit Krankenhauswadsche

Krankenhauswasche darf nur in ausreichend widerstandsfahigen, dichten und
verschlossenen Behdltnissen angenommen, transportiert und gelagert wer-
den. Werfen und starkes Stauchen der Behaltnisse ist zu vermeiden.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Wasche

— in Textilsdcken aus einem Material von mindestens 220 g/m?, dessen Kett-
und Schusssystem bei dichter Einstellung méglichst ausgeglichen sein soll,

oder
— in Polyethylensacken von mindestens 0,08 mm Foliendicke
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3.10.2

3.10.3

3.10.4

3.11

3.12
3.12.1

angeliefert wird.
Die Forderung nach Dichtheit schlief3t ein, dass durchnasste Wéasche nur in

flissigkeitsdichten Behéaltnissen angenommen, transportiert und gelagert wer-
den darf.

Infektibse Wasche darf nur in gekennzeichneten Behdltnissen angenommen
werden.

In der Praxis hat sich die Verwendung farbiger Sécke bewéhrt.

Bei der Eingabe von Krankenhauswasche in die Waschmaschine dirfen die
Beschaéftigten den Einwirkungen von Krankheitskeimen nicht ausgesetzt sein.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Wascheséacke gemeinsam mit der Wésche in
die Waschmaschine gegeben werden. Dies schlief3t die direkte Berlihrung mit
der Wésche sowie das Ausschiitteln von Séacken aus. Dabei kann die Eingabe
unmittelbar oder mittelbar Gber eine mechanische oder pneumatische Forder-
anlage erfolgen.

Krankenhauswasche darf nicht sortiert werden.

Das Entfernen von Gegenstéanden aus Krankenhauswéasche ist dadurch nicht
ausgeschlossen, wenn geeignete persodnliche Schutzausriistungen vom Un-
ternehmer zur Verfigung gestellt und von den Versicherten benutzt werden.
Dabei sollte jedoch die Zahl der Eingriffe in Waschesacke durch den Einsatz
von entsprechenden technischen Hilfsmitteln, z.B. Metallsuchgerat, auf ein
Minimum beschrankt werden.

Hygieneplan

Der Unternehmer hat unter Beriicksichtigung der Infektionsgefadhrdung Malf3-
nahmen zur Reinigung und Desinfektion nach Art, Umfang und zeitlichem Ab-
stand je nach Arbeitsbereich schriftlich festzulegen und ihre Durchfihrung zu
regeln und zu Gberwachen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn der Unternehmer einen Plan fiir das Wechseln

von Schutzkleidungen sowie einen Reinigungs- und Desinfektionsplan erstellt,

in dem festgelegt ist, welche MaRnahmen und Verfahren zur Reinigung und

Desinfektion durchzufiihren sind und wer mit der Durchfiihrung und Uberwa-

chung in den einzelnen Bereichen beauftragt ist. Ein Reinigungs- und Desin-

fektionsplan soll z.B. Angaben enthalten uber:

— Reinigung und Desinfektion der Raume und Einrichtungsgegenstéande,

— Handedesinfektion,

— Flachendesinfektion,

— Raumdesinfektion,

— Desinfektion von Maschinen, Apparaten und pneumatischen oder mecha-
nischen Zufuhreinrichtungen fir die Wasche.

Geeignete Desinfektionsmittel und -verfahren sind solche, die in der Liste der
vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin gepriften und anerkannten Desinfekti-
onsmittel gemark Infektionsschutzgesetz (IfSG) sowie in der Liste der Deut-
schen Gesellschaft fur Hygiene und Mikrobiologie angegeben sind.

Personliche Schutzausristungen

Der Unternehmer hat den Versicherten auf der unreinen Seite Schutzkleidung
zur Verfagung zu stellen.

Siehe § 29 der Unfallverhltungsvorschrift ,Grundsétze der Pravention* (BGV
Al).
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Die Schutzkleidung soll verhindern, dass die Kleidung (auch Berufskleidung)
der Beschéftigten mit Krankheitserregern oder mit Arbeitsstoffen verschmutzt
wird und hierdurch unkontrollierbare Gefahren entstehen.

Schutzkleidung ist geeignet, wenn sie die Vorderseite des Rumpfes bedeckt
und desinfizierbar ist, z.B. armelloser Kittel, Schiirze.

Die Schutzkleidung muss vom Unternehmer in einem ordnungsgemafRen Zu-
stand erhalten werden. Dies schlie3t hier neben der Reinigung und Instand-
haltung der Schutzkleidung auch deren Desinfektion ein.

Die Beschaftigten sind zum Tragen der Schutzkleidung verpflichtet; siehe § 30
Abs. 2 der Unfallverhitungsvorschrift ,Grundsétze der Pravention (BGV Al).

Der Unternehmer hat zur Vermeidung von Keimibertragung die getrennte
Aufbewahrung der getragenen Schutzkleidung und der anderen Kleidung zu
gewabhrleisten.

Die auf der unreinen Seite zu tragende Schutzkleidung muss gekennzeichnet
sein.

Bei Verwendung von Flachen- und Waschedesinfektionsmitteln, die zu allergi-
schen oder toxischen Reaktionen filhren kénnen, sind flissigkeitsdichte
Schutzhandschuhe und Gesichtsschutz zur Verfligung zu stellen.

Verhalten beim Verlassen der unreinen Seite

Versicherte haben vor dem Verlassen der unreinen Seite die Schutzkleidung
abzulegen und die Hande zu desinfizieren.

Essen, Trinken, Rauchen
Essen, Trinken, Rauchen auf der unreinen Seite sind verboten.

Beschaftigungsbeschrankung

Werdende und stillende Matter dirfen auf der unreinen Seite nicht beschéftigt
werden.

Jugendliche dirfen auf der unreinen Seite nicht beschaftigt werden.

Abschnitt 3.15.2 gilt nicht flr die Beschaftigung Jugendlicher Gber 16 Jahre,
soweit

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfihrenden gewéhrleistet ist.

Siehe auch staatliche Vorschriften zum Schutze der erwerbstatigen Mutter.
Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und
fur die arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende
Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein. Dies sind
z.B. Desinfektoren.



BGR 500
Kapitel 2.6

4.1

4.2
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Prifungen

Nach & 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfiillen haben (beféahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fur die nachstehend aufgefuihrten Prifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

RegelmaRige Prifungen

Waschschleudermaschinen mit einer kinetischen Energie von mehr als 1500
Nm missen mindestens jahrlich durch einen Sachkundigen auf ihren sicheren
Zustand gepruft werden.

Es empfiehlt sich, Waschschleudermaschinen, die lAngere Zeit aul3er Betrieb
waren, vor Wiederinbetriebnahme zu prifen.

Die kinetische Energie einer Trommel oder eines Laufers setzt sich aus der
kinetischen Energie, die durch die Masse der Trommel selbst und durch die
Zuladung entsteht, zusammen. Nach DIN 11901 ,Wascherei- und Chemisch-
reinigungsmaschinen; Messgrof3en, Formelzeichen, Einheiten, Berechnungs-
formel* wird die kinetische Energie fur Waschschleudermaschinen wie folgt
berechnet:

E,=0,25-m,-v2

mit "

v=0,523 -dy-ny-10

Es bedeuten:

E, = kinetische Energie in Nm (J)
m, Nennbeladung (trocken) in kg

d; = Trommelinnendurchmesser in mm
ny = Trommeldrehzahl beim Schleudern in 1/min

Hinweis: Bei der Berechnung der kinetischen Energie wird als Messradius
der halbe Trommelinnenradius angenommen.

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.2.

Es liegt im Ermessen des Unternehmers, wen er mit der Prifung beauftragt,
vorausgesetzt, die Anforderungen an einen Sachkundigen nach Abschnitt 3.2
sind erfullt. Mit der Durchfiihrung der Prifung kénnen z.B. beauftragt werden:

e Betriebsingenieure,
e Maschinenmeister,
¢ Kundendienstmonteure der Hersteller.

Prifumfang

Der Prifumfang umfasst:

— Zustand der Bauteile und Einrichtungen,

— eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,

— Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,
— Probelauf der Waschschleudermaschine,

— Ubereinstimmung der technischen Daten der Waschschleudermaschine mit
den Angaben in der Bescheinigung des Herstellers,

— Vollstandigkeit der Dokumentation (Prifbuch).
Ein Beispiel fiir eine Priifliste enthalt der Anhang zu diesem Kapitel.
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Die Prifliste ist je nach Bauart der Maschine zu erweitern oder zu kirzen.

Bei Waschschleudermaschinen, die fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Raumen oder Bereichen, und fur Waschschleudermaschinen, die zur Auf-
nahme leicht entziindlichen oder entzindlichen Fillgutes, z.B. Putztiicher, be-
stimmt sind, missen z. B. zuséatzlich die Explosionsschutzmaflnahmen gepruft
werden.

Siehe auch:
— Besondere Anforderungen aus der Betriebssicherheitsverordnung,
— ,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)" (BGR 104),

— BG-Regel ,Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufla-
dungen“ (BGR 132).

Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen nach Abschnitt 3.1 sind zu dokumentieren.

Die Dokumentation, z.B. ein Prifbuch, muss enthalten (Beispiel fiir den Inhalt eines
Prifbuchs siehe Anhang):

— Angaben zur Identifizierung der Waschschleudermaschine, z.B. Hersteller,
Typ, Fabriknummer,

— die fir eine Prifung notwendigen technischen Daten,

— Prufumfang und Prifergebnis, insbesondere die festgestellten Méngel,
— Beurteilung, ob dem Weiterbetrieb Bedenken entgegenstehen,

— Datum der Prifung, Name und gegebenenfalls Firma des Prifers.

Es empfiehlt sich, beim Erwerb einer Waschschleudermaschine die Mit-
lieferung eines Prufbuches vom Hersteller oder Vorbesitzer zu verlangen.

Prufblcher fir Waschschleudermaschinen kénnen beim Carl Heymanns
Verlag KG, Luxemburger Stral3e 449, 50939 KolIn, unter der Bestell-Nr.
BGG 951 bezogen werden.

Die Behebung der bei den Prifungen festgestellten Mangel ist vom Betreiber
oder seinem Beauftragten mit Angabe des Datums zu bestétigen.

Die Dokumentation ist am Betriebsort aufzubewahren und auf Verlangen vor-
zuzeigen.

11
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Anhang

Beispiel fiir den Inhalt eines Prifbuches fir Waschschleudermaschinen

1. Angaben zur Waschschleudermaschine

Technische Daten

2 e o

7.
8.
9.

Fabrik- oder Herstellungsnummer, Typbezeichnung

Baujahr

Zulassige Drehzahl fiir den Schleudergang je Minute
Hauptabmessungen der Trommel in mm

Werkstoffe der Trommel, der Welle und des Gehausemantels

Festigkeitsnachweis der Trommel,
bei mantelbeschickten Waschschleudermaschinen durch Berechnungsunterlagen

Zulassige Flllmenge des trockenen Waschgutes in kg
Kinetische Energie in Nm
Maximale Unwucht in Prozent der zulassigen Fiullmenge

Zusatzliche Angaben

10. Gesamtgewicht der Maschine in kg
11. Nenninhalt der Trommel in dm3
12. Massentragheitsmoment in kg - m?

bei leerer Trommel
bei beladener Trommel

13. Art der Deckelsicherung
14 Art der Bremseinrichtung
15. Ubersetzungsverhéltnis
16. ExplosionsschutzmafRnhahmen

12
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Bauteil/Baugruppe

Prifumfang

Ergebnis

1 Gehaduse Standsicherheit

1.1 Fabrikschild Befestigung, Datum, Lesbarkeit

1.2 Drehrichtungspfeil Befestigung, Lesbarkeit

1.3 Maschinenrahmen

1.4 Hilfsaggregate

1.5 Verdeckungen, Verkleidungen Befestigung,

- Korrosion,

1.6 Beladetiren, Schutzdeckel Schaden infolge mechanischer Bean-

1.7  Scharniere spruchung und Abniitzung

1.8 Verriegelungen

1.9 Zuhaltungen

1.10 Sicherung gegen Auslaufen heifl3er Zuhaltung der Beladetir

Waschflotte

1.11 Sto3dampfer Befestigung, Funktion

1.12 Be- und Entliftung freier Durchgang

1.13 Ventile Befestigung, Funktion

1.14 Beladetlrdichtung

1.15 Schauglasdichtung ) ) )

- - — - Zustand, Befestigung, Dichtheit

1.16 Dichtung am Waschmittelspilbehalter

1.17 Rohr- und Schlauchverbindungen

2 Fundament Zustand, Befestigung der Maschine

3 Antrieb

3.1 Keilriemen Zustand, Spannung nach Angabe des
Maschinenherstellers

3.2  Motor Zustand, Aufhdangung/ Befestigung,
Motorlager, Gerausche

3.3 Bremse Zustand, Befestigung, Funktion

4 Trommel Korrosion, Schleifspuren, Risse, Ge-
réausche

4.1  Unwucht Grundunwucht, maximal zulassige Un-
wucht nach Herstellerangabe

4.2  Unwuchtschalter Einstellung, Funktion

4.3  Sicherungen an den Ladetiren Zustand, Befestigung, Funktion

4.4  Sicherung gegen unbeabsichtigte Zustand, Befestigung, Funktion

Trommelbewegung
4.5 Sicherung fir das Planfahren Zustand, Funktion

13
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(Fortsetzung)
Bauteil /Baugruppe Prifumfang Ergebnis
5 Elektrische Ausriistung
Prifungen nach Abschnitt 12 der DIN VDE 0105 werden hiervon nicht berthrt.
5.1 Schalter
5.2 Kontrollleuchten
5.3 Unwuchtschalter Zustand, fester Sitz, Funktion
5.4 Notausschalter
5.5 Temperaturmessgerat
Leitungsfuihrung (Verdrehungen, Kni-
5.6 Leitungen, Leitungsanschliisse cke, scharfe Kanten),
Zustand der Isolation, fester Sitz
6 ExplosionsschutzmalBnahmen
7 Probelauf, Funktionsprifungen
7.1 Verriegelungen
7.2 Zuhaltungen
7.3 Bremseinrichtungen
Nachste
Ergebnis Datum/Unterschrift Prifung
bis
Gegen die weitere Benltzung bestehen
keine Bedenken Datum:
Bedenken zu den Positionen
. ) , Unterschrift/ Stempel
Nachprifung erforderlich nein ja
Mangel beseitigt:
Ort, Datum Unterschrift

14
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Betreiben von
Schmiedehammern

[Inhalte aus vorheriger VBG 7d und 7f]

Fachausschuss
,Eisen und Metall IlI*
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Schmiedehammern.

Schmiedehdmmer wurden friher auch als Dampfhammer- und Schmiede-
presswerke bezeichnet.

Zu den Schmiedehdammern zdhlen auch Schmiedewerkzeuge, Schmiede-
hilfswerkzeuge, Hilfswerkzeuge und Abstandshalter.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Schmiedehammer sind Umformmaschinen, bei denen die zu schmieden-
den Teile (Werkstiicke) durch die schlagartig umgesetzte Energie des
Hammerbaren umgeformt werden. Fur die Umformung wird der Hammer-
bar beschleunigt und gibt beim Auftreffen die in ihm gespeicherte Bewe-
gungsenergie ab, ohne dass ihm wahrend und nach Ablauf des Schlag-
vorganges eine weitere Energie zur Umformung zugefuhrt wird.

Schmiedehdmmer sind z.B. Schabotte- und Gegenschlaghammer.

Zu den Schabottehammern z&hlen z.B. Fallhdmmer, Oberdruckhdmmer, Luft-
hammer, Dampfhammer, Federhammer, Langsschmiedemaschinen. Langs-
schmiedemaschinen kénnen auch Gegenschlaghdmmer sein.

Die gelegentlich nach dem Schlagvorgang bei Freiformhadmmern anstehende

Kraft am Hammerbéaren dient zum Halten des Werkstiicks und nicht zur Um-

formung.
Automatisch arbeitende Schmiedehammer sind Umformmaschinen nach
Nummer 1, an denen die Werksticke mit maschinell angetriebenen und
steuerungstechnisch mit dem Schmiedehammer verbundenen Einlege-
und Entnahmeeinrichtungen zugefiihrt und entnommen werden und an
denen wahrend des Betreibens keine Tatigkeiten im Gefahrbereich durch
Personen erforderlich sind.

Nicht automatisch arbeitende Schmiedehdammer sind Umformmaschi-
nen nach Nummer 1, an denen die Werkstlicke mit kraftbetriebenen Ein-
lege- und Enthahmeeinrichtungen zugefihrt und entnommen werden, die

— vom Schmied direkt betétigt

oder
— automatisch durch den Fertigungslauf gesteuert
werden.

Gefahrbereiche sind begehbare Bereiche, in denen sich ungesicherte Ge-
fahrstellen, Gefahrquellen oder beides befinden.

Annahmebereitschaft ist eine in bestimmten Grenzen einstellbare Zeit-
spanne, in der Schldge des Hammerbaren ausgeltst werden kénnen.

Eine pneumo- oder hydromechanische Steuerung ist eine Steuerung,
bei der der Steuerbefehl unter Zwischenschaltung von pneumatischer o-
der hydraulischer Hilfsenergie ohne Verwendung eines elektrischen Steu-
erstromes den Kraftfluss fur die Umformung freigibt.

Schmiedewerkzeuge sind z.B. Gesenke und Sattel.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. Haumesser, Aufsetzeisen, Dorne,
Mal3klotze.

Hilfswerkzeuge sind z.B. Zangen, Hebeleisen (Knippstangen).
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3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.2
3.21

3.2.2

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Beschaftigungsbeschrankung

Der Unternehmer darf mit Arbeiten an Schmiedehdmmern nur Versicherte
beschéftigen, die das 18. Lebensjahr vollendet haben und mit den Einrichtun-
gen und Verfahren vertraut sind.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fur die Beschaftigung Jugendlicher tber 16 Jahre,
soweit

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewéhrleistet ist.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und
fur die betriebssichere Ausflihrung zu sorgen hat. Er muss hierflir ausreichen-
de Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Siehe auch § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz.

Versicherte Uber 18 Jahre dirfen mit der Bedienung, Wartung und dem Ein-
richten von SpritzgieBmaschinen nur beschaftigt werden, wenn sie ausrei-
chend unterwiesen sind und zu erwarten ist, dass sie ihre Aufgaben zuverlas-
sig erfullen.

Hinsichtlich Unterweisung siehe § 4 Abs. 1 der Unfallverhiitungsvorschrift
,Grundsatze der Pravention“ (BGV Al).

Betriebsanweisungen

Der Unternehmer hat fir das Betreiben von Schmiedeh&mmern unter Beriick-
sichtigung der vom Hersteller mitgelieferten Betriebsanleitung eine Betriebs-
anweisung in einer fur die Versicherten verstandlichen Form und Sprache auf-
zustellen. In ihr missen insbesondere Angaben Uber

- das Inbetriebnehmen,

- das Betreiben und Warten,

- den Einbau der Schmiedewerkzeuge,

- das Benutzen der Schmiedehilfswerkzeuge,

- das Verwenden von Hilfswerkzeugen und Einrichtungen,

- das Einstellen der Annahmebereitschaft,

- das Bearbeiten nicht erwarmter Werkstlcke,

- das Vorgehen beim Losen festsitzender Werkstlcke,

- das Verhalten bei Stérungen an Schmiedehammern und beim Riisten, Ar-
beiten an eingebauten Werkzeugen
und

- die Durchfuhrung von Prifungen

enthalten sein.

Eine Betriebsanweisung ist vom Unternehmer an die Versicherten gerichtet.
Sie regelt das Verhalten im Betrieb zur Vermeidung von Unfall- und Gesund-
heitsgefahren und dient als Grundlage fur Unterweisungen. Die Betriebsan-
weisung enthélt auch die hierfiir erforderlichen Angaben der Betriebsanleitun-
gen des Herstellers, Einfihrers oder Lieferers technischer Erzeugnisse.

Der Unternehmer hat die Betriebsanweisung den AufsichtfUhrenden auszu-
handigen und die Versicherten mit dem Inhalt vertraut zu machen.
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Hinsichtlich der Unterweisungspflicht siehe § 4 Abs. 1 der Unfallverhiitungs-
vorschrift ,Grundsatze der Pravention“ (BGV Al).

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Uberwachen und
fur die arbeitssichere Ausfuhrung zu sorgen hat. Er muss hierfur ausreichende
Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Die Versicherten haben die Betriebsanweisung zu befolgen.

Siehe 8 15 Abs. 1 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsétze der Pravention®
(BGV Al).

Einbau der Schmiedewerkzeuge, Abstandhalter

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Schmiedewerkzeuge an Schmie-
dehammern durch Einrichtungen sicher befestigt werden.

Eine sichere Befestigung der Schmiedewerkzeuge wird dadurch erreicht,
wenn Gesenke und Keile entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung
des Herstellers beschaffen sind und nach den dort gemachten Angaben — e-
ventuell unter Verwendung von Zwischenlagen — befestigt werden.

Die Versicherten haben Schmiedewerkzeuge an Schmiedehammern durch
Einrichtungen sicher zu befestigen.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Befestigungskeile frei von Grat
gehalten werden.

Die Versicherten haben die zur Verfugung gestellten Befestigungskeile frei
von Grat zu halten.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Befestigungskeile fur die Werk-
zeuge nur soweit Uber die Vorderkante des Schmiedewerkzeuges herausra-
gen, dass sie beim Schmieden keine StoR3stellen bilden.

Die Versicherten haben die zur Verfligung gestellten Befestigungskeile fir die
Werkzeuge so zu verwenden, dass die Keile vor der Vorderkante der Schmie-
dewerkzeuge keine Stol3stellen bilden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass beim Vorwarmen der Werkzeuge
geeignete Abstandhalter verwendet werden.

Die Versicherten diurfen nur die zur Verfigung gestellten Abstandhalter ver-
wenden.

Einstellen der Annahmebereitschaft

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die vorhandene Annahmebereit-
schaftseinrichtung an Schmiedehdmmern mit Ful3schaltern entsprechend der Ar-
beitsweise auf die kirzestmogliche Zeit, nicht jedoch auf mehr als 20 Sekunden,
eingestellt wird.

Benutzen von Schmiedehilfswerkzeugen

Versicherte haben Schmiedehilfswerkzeuge augenscheinlich zu prifen, ob
diese beschéadigt sind.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. Haumesser, Aufsetzeisen, Dorne, Mal3-
klotze.

Schmiedehilfswerkzeuge sind z.B. beschéadigt, wenn
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3.5.2

— der feste Sitz des Werkzeugstiels nicht mehr gegeben ist,
— Risse vorhanden sind,
— sich ein Grat gebildet hat.

Versicherte durfen schadhafte Schmiedehilfswerkzeuge nicht benutzen.
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Versicherte durfen Schmiedehilfswerkzeuge nur im vorgewarmten Zustand ver-
wenden.

Versicherte durfen Schmiedehilfswerkzeuge mit Werkzeugstiel beim Gebrauch
nicht vor den Korper halten.

Verwenden von Hilfswerkzeugen und Einrichtungen bei nicht automa-
tisch arbeitenden Schmiedehammern

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass bei nicht automatisch arbeitenden
Schmiedehammern fir das Aufnehmen, Einlegen, Entnehmen und Ablegen von
Werkstiicken Hilfswerkzeuge verwendet werden. Ein Durchwerfen von Schmie-
dewerkstlicken mit Hilfswerkzeugen ist nicht zuldssig. Sind Handverletzungen bei
der Verwendung von Hilfswerkzeugen nicht auszuschlieen, hat der Unterneh-
mer das Ausmald der Gefahrdungen zu ermitteln und eine Betriebsanweisung fur
den Arbeitsablauf festzulegen. Ergibt die Ermittlung der Gefahrdung, dass be-
sondere Einrichtungen fiir den gefahrlosen Arbeitsablauf erforderlich sind, hat er
diese zur Verfugung zu stellen.

Hilfswerkzeuge sind z.B. Zangen, Hebeleisen (Knippstangen).

In der Anweisung sind z.B. Angaben Uber die Positionierung von Ablagebehal-
tern, besondere Einrichtungen und Hilfswerkzeuge festzulegen.

Besondere Einrichtungen sind z.B. Rutschen, Transportbander, Manipulato-
ren, Industrieroboter, die steuerungstechnisch nicht mit dem Schmiedeham-
mer verbunden sind; siehe auch Abschnitt 2 Nr. 3.

Versicherte dirfen nach Abschnitt 3.6.1

— Satz 1 nur mit den zur Verfugung gestellten Hilfswerkzeugen
und

— Satz 3 nur nach Anweisung des Unternehmers
oder

— Satz 4 nur mit besonderen Einrichtungen

durchfuhren.

Bearbeiten nicht erwarmter Werkstiicke mit Schmiedehdammern

Werden nicht erwarmte Werkstiicke auf Schmiedehammern bearbeitet, die vom
Hersteller fir solche Arbeiten sicherheitstechnisch ausgeriistet sind. hat der Un-
ternehmer die vom Hersteller in der Betriebsanweisung gegebenen Hinweise zu
beachten und dafir Sorge zu tragen, dass diese eingehalten werden.

Werden nicht erwarmte Werksticke auf Schmiedehammern bearbeitet, die be-
stimmungsgemal nur fir Warmarbeiten vorgesehen sind, hat der Unternehmer
dafiir zu sorgen, dass Werkstlicke zur Bearbeitung

1. an nicht automatisch arbeitenden Schmiedehammern nur mit besonderen
Einrichtungen

und

2. an automatisch arbeitenden Schmiedeh&mmern mit vorhandenen, maschi-
nell angetriebenen und steuerungstechnisch mit dem Schmiedehammer
verbundenen Einlege- und Entnahmeeinrichtungen

eingelegt und enthommen werden.

Besondere Einrichtungen siehe Abschnitt 3.6.
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3.7.3 Nicht erwarmte Werkstlicke durfen nicht mit Hilfswerkzeugen eingelegt wer-
den.

Hilfswerkzeuge siehe Abschnitte 3.5 und 3.6.
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Losen festsitzender Werkstlicke

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass festsitzende Werkstiicke nur ge-
|6st werden, wenn

1. der Steuerhebel als Befehlseinrichtung an Schmiedehammern mit mecha-
nischer sowie pneumo- oder hydromechanischer Steuerung in der Ausstel-
lung gegen Betatigen gesichert

oder

2. die Steuerung durch die vorhandene Ausschalteinrichtung abgeschaltet ist
und

3. Hilfswerkzeuge verwendet werden.

Ausschalteinrichtung ist eine Einrichtung, mit der die elektrische Steuerung
eines Schmiedehammers unabhéngig vom Antrieb abgeschaltet werden kann.

Die Versicherten diurfen beim Losen festsitzender Werkstiicke nur die zur Ver-
flgung gestellten Hilfswerkzeuge verwenden.

Ist ein Losen festsitzender Werkstiicke nach Absatz 1 nicht mdglich, hat der
Unternehmer daflir zu sorgen, dass festsitzende Werkstiicke durch Schlage
des Hammerbéaren unter Verwendung von Distanzsticken nur geldst werden
durfen, wenn zuvor durch besondere MaRnahmen sichergestellt ist, dass kei-
ne Gefahrdungen durch wegfliegende Distanzstliicke oder deren Splitter még-
lich sind. Er hat die besonderen Maflinahmen in einer schriftichen Anweisung
dem Aufsichtfihrenden zu tbergeben.

Der Gefahr des Wegfliegens von Distanzstiicken kann z.B. durch folgende
besondere MalRnahmen begegnet werden:

— spezielle Formgebung (Geometrie) der Distanzstiicke, z.B. Rahmen, Rin-
ge,
— Einlegen der Distanzstiicke in besondere Vertiefungen im Werkzeug.

Einem Abplatzen von Splittern der Distanzstiicke kann z.B. durch folgende
Maflnahmen begegnet werden:

— Auswahl der fir die Distanzstlicke verwendeten Werkstoffe,

— eine geeignete Wéarmebehandlung der Distanzstiicke nach Angaben des
Unternehmers.

Aufsichtfiihrender siehe Abschnitt 3.1.

Die Versicherten dirfen festsitzende Werkstlicke unter Verwendung von Dis-
tanzsticken nur dann durch Schlage des Hammerbaren |6sen, wenn hierzu
eine Anweisung des Aufsichtfiihrenden vorliegt.

Sichern von Gefahrbereichen

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Gefahrbereiche an
1. automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2,
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehammern nach Abschnitt 2 Nr. 3

mit besonderen Einrichtungen nach Abschnitt 3.6.1 Satz 4 durch geeignete
Schutzeinrichtungen so gesichert werden, dass Verletzungsgefahren vermie-
den sind.

Geeignete Schutzeinrichtungen siehe Abschnitt 1.3 und 1.4 des Anhang | der
Maschinenrichtlinie 98/37/EG.

Fir Industrieroboter wird dies z.B. erreicht, wenn diese DIN EN 775 ,Industrie-
roboter, Sicherheit* entsprechen.
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Fir Industrierobotern artverwandte Geréte ist die DIN EN 775 sinngemafd an-
zuwenden.

10
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Larm

Nach der Unfallverhitungsvorschrift ,Larm* (BGV B3) hat der Unternehmer
insbesondere daflir zu sorgen, dass

1. Schmiedehdmmer nach den fortschrittlichen, in der Praxis bewé&hrten Re-
geln der Larmminderungstechnik betrieben werden,

2. Arbeitsverfahren nach den fortschrittlichen, in der Praxis bewéhrten Regeln
der LA&rmminderungstechnik so gestaltet oder ausgewahlt und angewendet
werden, dass eine Larmgefahrdung der Versicherten soweit moglich ver-
ringert wird,

3. Arbeitsrdume so gestaltet werden, dass die Schallausbreitung nach den
fortschrittlichen, in der Praxis bewédhrten Regeln der Larmminderungstech-
nik vermindert wird, wenn eine Larmgefahrdung der Versicherten besteht
oder zu erwarten ist,

4. Larmbereiche an Schmiedehammern fachkundig festgestellt, gekennzeich-
net und gegebenenfalls der Zugang zu Larmbereichen beschréankt wird,

5. Versicherten, die im Larmbereich beschéaftigt werden, geeignete Gehor-

schutzmittel zur Verfigung stehen und sie entsprechend unterwiesen wer-
den.

Hinsichtlich des Tragens personlicher Schutzausristungen siehe § 30 Abs. 2
der Unfallverhutungsvorschrift ,Grundséatze der Pravention“ (BGV Al).

Gefahrliche Gase, Dampfe oder Schwebstoffe

Nach 8 19 der Gefahrstoffverordnung hat der Unternehmer dafir zu sorgen,
dass Versicherte keinen Gefahrdungen durch Gase, Dampfe oder Schweb-
stoffe ausgesetzt sind. Danach hat er unter Berticksichtigung der dort festge-
legten Rangfolge der SchutzmalRnahmen fiir das Betreiben von Schmiede-
hammern die geeigneten MaRnhahmen auszuwahlen.

Storungen an Schmiedehdammern, Risten, Arbeiten an eingebauten
Werkzeugen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Stérungen, die wahrend des
Betreibens der Schmiedehammer auftreten, gepruft wird, wodurch die Stérung
verursacht wurde. Liegt ein sicherheitstechnischer Mangel vor, hat er bis zur
Beseitigung die automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmiede-
hammer stillzusetzen.

Die Versicherten haben die automatisch und nicht automatisch arbeitenden
Schmiedehammer sowie die Befestigung der Werkzeuge wahrend der gesam-
ten Arbeiten auf auffallige Mangel zu beobachten und Auffélligkeiten dem Auf-
sichtfUhrenden zu melden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Versicherten beim Beheben
von Stdrungen an automatisch und nicht automatisch arbeitenden Schmiede-
hammern, beim Risten sowie bei Arbeiten an eingebauten Werkzeugen

1. an Schmiedehammern mit mechanischer sowie pneumo- oder hydrome-
chanischer Steuerung die Steuerhebel gegen Betétigen sichern,

2. an Schmiedehammern mit elektrischer Steuerung,
— die vorhandene Ausschalteinrichtung
und
— den Betriebsartenwahlschalter
in ,Aus“-Stellung bringen sowie

11
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3.12.4

3.12.5

3.12.6

3.13

12

3. an allen Schmiedehammern die Hammerbarsicherung benutzen.

Ausschalteinrichtungen siehe auch Abschnitt 3.8.

Eine Hammerbarsicherung ist eine Einrichtung, die nach ihrer Betatigung
durch Formschluss ein Absinken des in seiner oberen Lage befindlichen
Hammerbéaren verbindet.

Hammerbarensicherungen werden gelegentlich auch als Hochhalteeinrichtung
bezeichnet.

Zusatzlich zu Abschnitt 3.12.3 hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass die
in Abschnitt 3.9 geforderten Schutzeinrichtungen zur Sicherung von Gefahrbe-
reichen an
1. automatisch arbeitenden Schmiedehammern nach Abschnitt 2 Nr. 2,

und
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehammern nach Abschnitt 2 Nr. 3,

von den Versicherten benutzt werden.

Missen beim Beseitigen von Stérungen und beim Risten Schutzeinrichtun-
gen an

1. automatisch arbeitenden Schmiedehammern nach Abschnitt 2 Nr. 2
und
2. nicht automatisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 3

unwirksam gemacht werden, hat der Unternehmer andere technische
SchutzmafRnahmen zu treffen.

Andere technische Schutzmafinahmen sind z.B. solche,

— die Bewegungen der Einlege- und Entnahmeeinrichtungen mit Arbeitsge-
schwindigkeit beim Einrichten nur zulassen, wenn ein geschitzter abge-
grenzter Raum fir den Einrichter vorhanden ist,
oder

— die beim Einrichten nur eine Bewegung dieser Einrichtungen mit reduzier-
ter Geschwindigkeit erlauben.

Siehe auch DIN EN 775 ,Industrieroboter; Sicherheit®.

Die Versicherten haben beim Beheben von Stérungen und beim Risten sowie
bei Arbeiten an eingebauten Werkzeugen an automatisch und nicht automa-
tisch arbeitenden Schmiedehdmmern nach Abschnitt 2 Nr. 2 und 3

1. die zur Verfugung gestellten Einrichtungen nach Abschnitt 3.12.3 zu benut-
zen

und

2. zusétzlich die zur Verfugung gestellten Schutzeinrichtungen nach Ab-
schnitt 3.12.4 zu benutzen, oder, wenn diese nicht benutzt werden kbnnen,
andere technische SchutzmalRnahmen nach Abschnitt 3.12.5 anzuwenden.

Prifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfiillen haben (beféhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fir die nachstehend aufgefiihrten Prifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.



BGR 500
Kapitel 2.7

13



BGR 500
Kapitel 2.7

A.
3.13.1

3.13.2
3.13.2.1

3.13.2.2

3.13.2.3

14

Gemeinsame Anforderungen

Allgemeines

Dieser Abschnitt gilt nicht fur Prifungen vor der ersten Inbetriebnahme von
Schmiedehammern, die unter den Anwendungsbereich der Maschinenverord-
nung fallen.

Dieser Abschnitt nimmt Schmiedehammer im Sinne der EG-
Maschinenrichtlinie fir von den Prufverpflichtungen aus, da deren Konformitat
mit den grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 98/37/EG durch eine
EG-Konformitéatserklarung sowie das CE-Zeichen bestéatigt wird. Somit kénnen
die Prufungen nach diesem Kapitel nicht dazu fiihren, dass an handelsfahigen
Produkten Anderungen vorgenommen werden mussen.

Besondere Anforderungen
Prifungen vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass nach der Maschinenverordnung
CE-gekennzeichnete Schmiedehammer vor der ersten Inbetriebnahme auf
ordnungsgemalie Installation, Funktion und Aufstellung durch einen Sachkun-
digen geprift werden.

Bei der Prufung vor der ersten Inbetriebnahme sind die Hinweise der Herstel-
ler insbesondere hinsichtlich Montage, Installation und Aufstellung zu bertck-
sichtigen.

Zum Lieferumfang CE-gekennzeichneter Schmiedehdmmer kénnen auch Ein-
lege- und Entnahmeeinrichtungen nach Abschnitt 3.6.1 sowie Schutzeinrich-
tungen nach Abschnitt 3.9 gehoren.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Schmiedehammer hat und mit
den einschléagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvor-
schriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln,
DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaa-
ten der Européischen Union oder der Turkei oder anderer Vertragsstaaten des
Abkommens Uber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist,
dass er den arbeitssicheren Zustand der Schmiedeh&mmer beurteilen kann.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Schutzeinrichtungen zur Siche-
rung von Gefahrbereichen an automatisch arbeitenden Schmiedehdammern
vor der ersten Inbetriebnahme auf ihre Wirksamkeit durch einen Sachkundi-
gen gepruft werden.

Die Prufungen vor der ersten Inbetriebnahme zur Feststellung des sicheren
Zustandes haben sich auf den Anbau der Schutzeinrichtungen entsprechend
den Angaben des Herstellers und die fehlerfreie Funktion der Schutzeinrich-
tungen in Verbindung mit dem Schmiedehammer zu erstrecken.

Bei der Prifung vor der ersten Inbetriebnahme sind die Hinweise der Herstel-
ler insbesondere hinsichtlich Montage, Installation und Aufstellung zu bertck-
sichtigen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Schmiedehammer hat und mit
den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvor-
schriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln,
DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaa-
ten der Europdaischen Union oder der Turkei oder anderer Vertragsstaaten des
Abkommens Uber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist,
dass er den arbeitssicheren Zustand der Schmiedehammer und zugehorigen
Schutzeinrichtungen beurteilen kann.
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Wiederkehrende Priifungen und Priifungen nach wesentlichen Ande-
rungen und Instandhaltungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Schmiedehammer

1. je nach Beanspruchung und betrieblichen Verhaltnissen, mindestens je-
doch einmal jahrlich

und
2. nach wesentlichen Anderungen oder Instandhaltungen

auf ihren sicheren Zustand durch einen Sachkundigen geprift werden. Hierbei
sind mindestens folgende Prufungen durchzufihren:

a) Funktionsprifungen
- der Steuerung,
- der Stellteile von Fuf3schaltern, Steuerhebeln und Ausschalteinrichtun-
gen,
- der Annahmebereitschaftseinrichtung,
- des Betriebsartenwahlschalters,
- der Hammerbarsicherung,

b) Sichtprufung
- auf feste Verbindung zwischen Abstandhalter und Vorwarmeinrichtung,

- auf Rissbildung am Hammerbaren, die zum Abplatzen von Splittern fiih-
ren kann,

- auf festen Sitz der Befestigungselemente, die Schwingungsbeanspru-
chungen ausgesetzt sind.

Unter Beanspruchung sind sowohl der zeitliche Einsatz, z.B. Ein- und Mehr-
schichtbetrieb, als auch der Umfang der Umformarbeiten zu verstehen (z.B.
haufiges Schmieden schwer umformbarer Werkstoffe).

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.13.2.2.

Bei der Prufung sind die Hinweise der Hersteller in den Betriebsanleitungen
zu berucksichtigen.

Priifergebnisse

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Prifungen
nach den Abschnitten 3.13.2 und 3.13.3 und die durchgefiihrten Mafinahmen
zur Beseitigung der festgestellten Mangel in einem Prifbuch oder in einer Ma-
schinenkartei festgehalten werden.

Der Unternehmer hat die Aufzeichnungen nach Abschnitt 3.13.4.1 zwei Jahre
aufzubewahren.

15






BGR 500
Kapitel 2.8

Betreiben von
Lastaufnahmeeinrichtungen
Im Hebezeugbetrieb

[Inhalte aus vorheriger VBG 93]

Fachausschuss

.Maschinenbau, Hebezeuge, Hitten-
und Walzwerksanlagen (MHHW)*
der BGZ



BGR 500
Kapitel 2.8

Inhaltsverzeichnis Seite
ANWENAUNGSDEIEICH ..o e e e e 3
BegriffSDeStMMUNGEN ...t 3

Maflnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei der Arbeit

3.1 BetriebSanI ItUNQ .......ooviiiiiiiiiiiieee e 5
3.2 BRAUMMIAGUNG ...eeieeieiiiieeieie ettt e e e 5
3.3 Handhabung wahrend des Betriebes ... 5
3.4 Angaben Uber die Tragfahigkeit und andere Kenndaten von Lastaufnahmemitteln
und Anschlagmitteln am EiNSATZOI ...........eeviiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 6
3.5 BElASIUNG ..o e a e ————- 6
3.6 Sicherung gegen Herabfallen der Last ............ccccoeieiiiiiiiiiiiiieecie e, 9
3.7 Transport von Betonfertigteilen ..o 11
3.8 Transport leerer HakengesChirre ..o 11
3.9 Aufnehmen und Absetzen der Last ..........ooouviiiiiiiiiieeiiieeee e 11
3.10 Lasten mit besonderer Gefahrdung ............coooiiiiiiiiiiiiiiiii e 11
3.11 SChULZ VOIr SCRAAEN ...coiiiiiiiiiiiieee e 12
3.12 Lagern von Anschlag- und Lastaufnahmemitteln .............cccccooiiiieeii i, 14
G 1 I T 1Y = o T 14
3.14 INSTANUSELZUNG ..eeeeeieiiiieee e e e et e e e e e e e e e e e e e aeeaeas 14
3.15 Prifungen
3.15.1 Prufung vor der ersten Inbetriebnahme ...........cccooos 15
3.15.2 Regelmanige PrifUngen .........coooiiiiiiii i 15
3.15.3 Aulerordentliche Prifungen ........cccooviiiiiiiieiiii e 16
3.15.4  PrUfumfang .....cooooooiiiic e e e eaes 16
3.15.5  PrifNaChWEIS ......uueeiiiii e s 18



1.2

BGR 500
Kapitel 2.8

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Lastaufnahmeeinrich-
tungen im Hebezeugbetrieb.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1.

Seil-, Band- und Kettentriebe, die als Tragmittel in Hebezeuge fest einge-
baut sind,

Siehe Unfallverhitungsvorschrift ,Winden, Hub- und Zuggerate* (BGV D8)
und DIN 15003 ,Hebezeuge; Lastaufnahmeeinrichtungen, Lasten, Kréfte,
Begriffe”. Zu den Seil-, Band- und Kettentrieben gehdren auf3er Seilen, Ban-
dern und Ketten auch Umlenkrollen, Kettenrader und Kettenrollen. Kranhaken,
fest eingebaute Greifer, Zangen, Traversen und Ahnliches z&hlen nicht zum
Seil-, Band- oder Kettentrieb und fallen daher in den Anwendungsbereich die-
ses Kapitels.

Tragmittel von Ladegeschirren,
Lastaufnahmeeinrichtungen, die zur Personenbeférderung bestimmt sind,
Siehe BG-Regel ,Hochziehbare Personenaufnahmemittel* (BGR 159).

Lastaufnahmeeinrichtungen, die bei der Gewinnung von Werkstein Ver-
wendung finden.

Siehe ,Richtlinien fur Lastaufnahmeeinrichtungen bei der Gewinnung von
Werkstein“ (ZH 1/395); ZH 1-Schriften sind auch einsehbar unter
http://www.hvbg.de/d/pages/praev/vorschr/bgvr/bgvré.html.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Hebezeugbetrieb ist der Betrieb von
a) Kranen,

Begriffsbestimmung fiir Krane siehe 8 2 der Unfallverhiitungsvorschrift ,Kra-
ne* (BGV D 6), Begriffsbestimmung fir Schwimmkrane siehe § 2 der Unfall-
verhltungsvorschrift ,Schwimmende Gerate* (BGV D 21).

b) Ladegeschirren,

Begriffsbestimmung fur Ladegeschirre siehe 8 2 der Unfallverhiitungsvor-
schrift ,Hafenarbeit* (BGV C21). Ladegeschirre sind bordeigene Hebeeinrich-
tungen von Wasserfahrzeugen, z.B. Bordkrane, Ladebaume mit Winden.

c) Bauaufziigen, deren Lastaufnahmemittel oder Anschlagmittel unge-
fuhrt an Tragmitteln hangt,

Begriffsbestimmung fur Bauaufziige siehe 8§ 2 der Unfallverhiitungsvorschrift
.Bauaufzige” (BGV D 7).

d) Baggern, soweit sie zum Heben und Transportieren von Einzellasten,
insbesondere mit Hilfe von Anschlagmitteln bestimmt sind, wobei zum
Anschlagen und Losen der Last die Mithilfe von Personen erforderlich
ist,

Begriffsbestimmung fir Bagger siehe Abschnitt 2 des Kapitels 2.12 ,Betreiben
von Erdbaumaschinen” dieser BG-Regel.

e) Winden, Hub- und Zuggeraten zum Heben von Lasten, deren Lastauf-
nahmemittel oder Anschlagmittel ungefuihrt an Tragmitteln hangt.

Begriffsbestimmung fir Winden, Hub- und Zuggeréte siehe § 2 der Unfallver-
hitungsvorschrift ,Winden, Hub- und Zuggeréate* (BGV D 8).
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Lastaufnahmeeinrichtungen sind Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel
und Tragmittel.

Lastaufnahmemittel sind nicht zum Hebezeug gehorende Einrichtungen,

die zum Aufnehmen der Last mit dem Tragmittel des Hebezeuges ver-
bunden werden kénnen.

Zu den Lastaufnahmemitteln gehoren z.B. Ausgleicher, Brooken, C-Haken,
Container-Geschirre, Gehénge, GieR3pfannen, Greifer, Klauen, Klemmen, Ku-
bel, Lasthebemagnete, Paletten-Geschirre, Pratzen, Traversen, Vakuumhe-
ber, Zangen. Lastaufnahmemittel kénnen auch durch Kupplungen, die fiir hau-

figes Losen bestimmt sind, mit dem Hebezeug verbunden sein (siehe Abbil-
dung 1).

4. Anschlagmittel sind nicht zum Hebezeug gehérende Einrichtungen, die

eine Verbindung zwischen Tragmittel und Last oder Tragmittel und Last-
aufnahmemittel herstellen.

Zu den Anschlagmitteln gehdren z.B. Endlosseile (Grummets), Hakenketten,
Hakenseile, Hebebander, Kranzketten, Osenseile, Ringketten, Rundschlingen,

Seilgehange, Stroppen, ferner |6sbare Verbindungsteile, z.B. Schékel und an-
dere Zubehorteile (siehe Abbildung 1).

__bhormgazr __horm gz Sl sl el st . Ao
N !
Trag Trag- Trag-
trittel triittel mittel
|-+ 4]
| e AN |
K )
Lastaui-
nakmetnittel
Anschlag-
rnittel
Last

Abbildung 1

5. Tragmittel sind mit dem Hebezeug dauernd verbundene Einrichtungen

zum Aufnehmen von Lastaufnahmemitteln, Anschlagmitteln oder Lasten.

Zu den Tragmitteln gehéren z.B. Kranhaken sowie fest eingebaute Greifer,
Traversen, Zangen.
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3 MaRnahmen zur Verhiitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit
3.1 Betriebsanleitung
3.1.1 Beim Einsatz von Lastaufnahmemitteln ist die Betriebsanleitung zu beachten.

Beim Einsatz von Lasthebemagneten kénnen elektronische Organprothesen
durch das Magnetfeld beeinflusst werden.

3.1.2 Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass die Betriebsanleitung am Einsatzort
an leicht erreichbarer Stelle jederzeit eingesehen werden kann.

3.2 Beauftragung

Der Unternehmer darf mit der selbststandigen Anwendung von Lastaufnahmeein-
richtungen nur Personen beauftragen, die mit diesen Aufgaben vertraut sind.

Mit diesen Arbeiten vertraut sein schlie3t mit ein, dass die betreffenden Per-
sonen entsprechend der Aufgabenstellung unterwiesen worden sind und die
Betriebsanleitung sowie die in Frage kommenden betrieblichen Anweisungen
kennen. Inshesondere missen folgende Kenntnisse und Fertigkeiten vermit-
telt werden:

— Abschatzen des Gewichtes der Last,
— Abschatzen der Schwerpunktlage von Lasten,
— Kenntnisse Uber zur Verfigung stehende Anschlagmittel,

— Tragfahigkeit von Anschlagmitteln in Abh&ngigkeit von Zahl der Stréange,
Anschlagart und Neigungswinkel,

— Auswahl geeigneter Anschlagmittel,

— Sicherung gegen unbeabsichtigtes Aushangen,

— Verhalten beim Anschlagen, Anheben und Transport,
— Zeichengebung,

— Vermeidung von Schaden an Anschlagmitteln,

— Verhalten bei Absetzen und Lésen der Anschlagmittel,
— Aufbewahrung von Anschlagmitteln.

3.3 Handhabung wahrend des Betriebes

3.31 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen so
angewendet werden, dass Personen nicht gefahrdet werden.

3.3.2 Versicherte haben Lastaufnahmeeinrichtungen so anzuwenden, dass Personen
nicht gefahrdet werden.

Zu dem mdoglicherweise gefahrdeten Personenkreis gehdren Anschlager und
andere Personen, die sich im Bereich des Transportweges aufhalten. Siehe
auch BG-Informationen ,Anschlager* (BGI 556), ,Seile und Ketten als An-
schlagmittel im Baubetrieb* (BGI 876) und ,Gebrauch von Hebebandern und
Rundschlingen aus Chemiefasern)“ (BGI 873).
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3.4 Angaben Uber die Tragfahigkeit und andere Kenndaten von Lastauf-
nahmemitteln und Anschlagmitteln am Einsatzort

3.4.1 Der Unternehmer hat am Einsatzort von Lastaufnahmemitteln oder Anschlagmit-
teln Unterlagen bereitzuhalten, aus denen folgende Angaben entnommen werden
koénnen:

1.
2.

Tragfahigkeit,

Eigengewicht von Lastaufnahmemitteln, sofern dieses 5% der Tragfahigkeit
oder 50 kg Uberschreitet,

3. Fassungsvermogen von Lastaufnahmemitteln flr Schittgut,
4. zulassiger Greifbereich von Lastaufnahmemitteln, die die Last Giber Klemm-
krafte halten,
5. Mindestlast von selbstansaugenden Vakuumhebern.
3.4.2 Die Angaben nach Abschnitt 3.4.1 missen eine eindeutige Zuordnung zum Last-

aufnahmemittel bzw. Anschlagmittel sicherstellen und bei Anschlagketten eine
Verwechslung mit Ketten anderer Gute ausschliel3en.

3.4.3 Die Unterlagen nach Abschnitt 3.4.1 sind nicht erforderlich, wenn die Angaben
deutlich erkennbar und dauerhaft an den Lastaufnahmemitteln und Anschlagmit-
teln angebracht sind.

344 Abschnitt 3.4.1 gilt nicht fur

Behalter zum Transport feuerfliissiger Massen, sofern das héchstzulassige
Gesamtgewicht bei neuer und bei geringster zulassiger Ausmauerung aus
Unterlagen am Einsatzort enthommen werden kann,

Behalter und Traggestelle zum Einsatz in Gliihéfen oder Beizbadern, wenn
durch die Art des Einsatzes gewahrleistet ist, dass die Tragfahigkeit nicht
Uberschritten werden kann.

3.5 Belastung

351 Lastaufnahmeeinrichtungen durfen nicht Gber die Tragfahigkeit hinaus be-
lastet werden. Beim Anschlagen im Schnirgang dirfen Anschlagmittel mit
hdchstens 80 % der Tragfahigkeit belastet werden.

Beim Heben von Lasten ist auch die Tragfahigkeit des Hebezeuges und das
Eigengewicht von Lastaufnahmemitteln zu beachten; siehe Abschnitt 3.4.1 Nr.
2.

Da Tragmittel feste Bestandteile der Hebezeuge sind, ist deren Eigengewicht
im Allgemeinen bereits bei der Festlegung der zulassigen Belastung der He-
bezeuge berucksichtigt.

Bei Hebebéndern ohne verstarkte Schlaufen — d.h. Hebebander, die nicht fur
den Schnirgang zuldssig sind — ist im Etikett der Anschlag ,Schnirgang”
durchgeixt. Fir den Einsatz von Rundstahlketten im Schniirgang empfiehlt es
sich, einen Hinweis anzubringen, auf dem die reduzierte Tragfahigkeit ange-
geben ist. Zur Unterscheidung von sonstigen Rundstahlketten soll der Anhan-
ger mit einer Bohrung von 10 mm Durchmesser versehen sein.

3.5.2 Bei Seilen, Ketten und Hebebandern darf der Neigungswinkel 60° nicht tber-
schreiten. Dies gilt nicht fiir Seile und Ketten, die in Lastaufnahmeeinrichtun-
gen fest eingebaut sind.

Die Ausnahme betrifft Lastaufnahmeeinrichtungen mit konstruktionsbedingt
unveranderlichen Neigungswinkeln der Seile und Ketten.
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Beim Anschlagen mit mehreren Strangen durfen nur zwei Strange als tragend
angenommen werden. Dies gilt nicht, wenn sichergestellt ist, dass sich die
Last gleichmaRig auch auf weitere Stréange verteilt oder bei ungleicher Last-
verteilung die zulassige Belastung der einzelnen Strange nicht Uberschritten
wird.

Mit einer ungleichen Verteilung der Last auf die Strdnge des Gehéanges ist
immer dann zu rechnen, wenn die Last nicht gentigend elastisch und keine
Ausgleichseinrichtung, z.B. eine Ausgleichswippe, vorhanden ist. Eine unglei-
che Lastverteilung kann auch von der Last selbst herrihren, z.B. bei asym-
metrischen Lasten oder wenn der Lastschwerpunkt nicht mittig liegt. Eine Be-
lastungsabweichung bis 10 % in den Strangen kann unberucksichtigt bleiben.
Der Nachweis, dass sich die Last gleichmaRig auf weitere Strange verteilt
bzw. bei ungleicher Lastverteilung die zuldssige Belastung der einzelnen
Strange nicht Uberschritten wird, kann Uber Versuch oder Uber Berechnung
erbracht werden. Siehe auch die Tragféhigkeitsangaben in DIN 695 An-
schlagketten; Hakenketten, Ringketten, Einzelteile; Guteklasse 2“, DIN 3088
.Drahtseile aus Stahldrahten; Anschlagseile im Hebezeugbetrieb; Sicherheits-
technische Anforderungen und Prifung”, DIN 5688-3 ,Anschlagketten; Ha-
kenketten, Ringketten, Kranzketten, Einzelteile; Giteklasse 8".

Drahtseile mit Aluminium-Presshillse als Endverbindung, Faserseile und
Chemiefaserhebebander dirfen, sofern sie Uber langere Transportwege um
die Last geschlungen bleiben, abweichend von Abschnitt 3.5.1 bis zu 60 %
der Tragféhigkeit hoher belastet werden, wenn sichergestellt ist, dass durch
die Art der Last und der Lagerung wahrend des Transportes die Tragfahigkeit
nicht beeintrachtigt wird. Am Ende der Transportkette missen die Anschlag-
mittel der Benutzung entzogen werden. Eine erneute Verwendung ist nur zu-
lassig, wenn festgestellt wird, dass keine die Sicherheit beeintréachtigenden
Méangel vorhanden sind.

Diese Forderung bezieht sich z.B. auf das so genannte Pre-slung-Verfahren.
Bei diesem Verfahren bleibt das Anschlagmittel wahrend eines langeren
Transportes uber verschiedene Stationen um die Ladeeinheit geschlungen.
Unter anderem wird dadurch erreicht, dass beim Umschlag der Ladeeinheit
das Anschlagmittel sofort in den Haken eingeh&ngt werden kann, ohne dass —
wie bei dem herkdmmlichen Anschlag — jedesmal das Anschlagmittel unter
der Last zum Anschlagen durchgezogen werden muss. Eine 60 % hdhere Be-
lastung entspricht der 1,6-fachen Tragfahigkeit. Die Tragfahigkeit kann z.B.
durch scharfe Kanten des Ladegutes beeintrachtigt werden.

Beim Anschlagen von Lasten, deren Gewicht mehr als 50 t betragt, dirfen
Stahldrahtseile abweichend von Abschnitt 3.5.1 mit Zustimmung der Berufs-
genossenschaft im Einzelfall héher belastet werden, wenn der Unternehmer
besondere SicherheitsmaBnahmen getroffen hat, die eine Gefahrdung der
Versicherten auf andere Weise ausschlieRen.

Als besondere SicherheitsmaRnahmen kénnen in Betracht kommen:
— Ein Aufsichtfiihrender hat den Transport zu Uberwachen.

— Die Last und die Verteilung der Last auf die Anschlagpunkte sowie der Nei-
gungswinkel missen genau ermittelt werden.

— Der einwandfreie Zustand der Anschlagmittel und Lastaufnahmemittel
muss vor dem Einsatz durch einen Sachkundigen geprift werden.

— Alle Bewegungen des Hebezeuges, z.B. Hub- und Senkbewegungen,
Dreh- und Fahrbewegungen, miissen im Hinblick auf mégliche dynamische
Zusatzbeanspruchungen mit der geringstmdglichen Geschwindigkeit aus-
gefuhrt werden, z.B. Feinhub- und Senkgeschwindigkeit, Feinfahrge-
schwindigkeit.

— Die statische Zugkraft in den zu dem Aufhangepunkt fihrenden geraden
Strangen darf 1/4 der Mindestbruchkraft nicht Uberschreiten.
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3.5.6

3.5.7

— Die Umlenkradien des Seiles durfen nicht kleiner sein als das 5-fache des
Seildurchmessers; eine Umlenkung an der Seilendbefestigung braucht je-
doch nicht berticksichtigt zu werden.

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass beim Einsatz von Anschlagmitteln
der Einfluss der Temperatur auf die Tragfahigkeit bertcksichtigt wird.

Faserseile und Chemiefaserhebebénder konnen in einem Temperaturbereich
von - 40 °C bis + 80 °C mit 100 % der Tragféhigkeit eingesetzt werden. Bei
Temperaturen unter — 40 °C und Uber + 80 °C durfen Faserseile und Chemie-
faserhebebander nicht mehr eingesetzt werden.

Rundstahlketten kénnen in einem Temperaturbereich von 0 °C bis + 100 °C
mit 100 % der Tragféhigkeit eingesetzt werden. Fir Temperaturen unter 0 °C
und dber + 100 °C gibt die nachfolgende Tabelle in Abhangigkeit von der G-
teklasse der Kette die verbleibende Tragfahigkeit in % an.

Tragfahigkeit in % bei Kettentemperaturen von °C

Glte- unter | unter | unter | von | Uber | Uber | Uber | Uber | Uber | Uber
klasse -20 -10 0 0 100 150 200 250 300 350
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis

-40 -20 -10 100 150 200 250 | 300 350 | 400

2 0 50 75 100 75 50 30 0 0 0
5 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 75 75 50 50
8 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 90 90 75 75

Flr den Einsatz von Rundstahlketten in Feuerverzinkereien siehe auch BG-
Regel ,Rundstahlketten als Anschlagmittel in Feuerverzinkereien* (BGR 150).

Stahldrahtseile kdnnen in einem Temperaturbereich von — 60°C bis + 100°C
mit 100% der Tragfahigkeit eingesetzt werden. Fir Temperaturen uber
+100°C gibt die nachfolgende Tabelle in Abh&ngigkeit von der Seilendverbin-
dung und Einlage die verbleibende Tragfahigkeit in % an.

Seil- Drahtseil mit Oberflachentempera- Tragfahigkeit
Endverbindung tur %
des Seiles
°C
Alu-Pressklemme Fasereinlage -60 bis + 100 100
Stahleinlage -60 bis + 150 100
Spleif3 Fasereinlage -60 bis + 100 100
Stahleinlage -60 bis + 250 100
+250 bis +400 75
Flamisches Auge Stahleinlage -60 bis +250 100
+250 bis +400 75

Versicherte haben beim Einsatz von Anschlagmitteln den Einfluss der Tempe-
ratur auf die Tragfahigkeit zu berlcksichtigen.
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3.6 Sicherung gegen Herabfallen der Last

3.6.1 Der Unternehmer hat daftr zu sorgen und die Versicherten haben zu beach-
ten, dass Lastaufnahmeeinrichtungen so verwendet werden, dass die Last
gegen Herabfallen gesichert ist.

Dies wird z.B. bei Plattform- und Palettengeschirren erreicht, wenn
1. die Last durch nach oben laufende Strange des Gehanges gehalten wird,

2. an zwei gegenuberliegenden Seil- oder Kettenpaaren des Gehénges
Quetschbretter, Quetsch-, Gurt- oder Netzsicherungen die Last zusammen-
halten,

3. die Plattform allseitig umwehrt ist durch Schutznetze, Borde, Rahmen oder
dergleichen,

4. die Plattform mit der Last in Ladenetze eingelegt wird,

5. die Guter mit der Plattform fest verbunden sind, z.B. durch Verschnirung,
Schrumpffolie,
oder

6. die Guter durch Rollenhakengeschirre geschniirt werden.

Die Art der Sicherung richtet sich nach der Art der auf der Plattform oder Pa-
lette gestapelten Guter und dem Geschirr, mit dem die Plattform oder Palette
am Kranhaken befestigt werden soll. Eine ausreichende Sicherung der Last
durch das Gehange allein ist im Allgemeinen nur bei Einzellasten moglich, die
mit einer Palette fest verbunden sind, oder bei Lasten, die durch Form und
Stapelweise von den Strangen des Gehénges erfasst und gepresst werden.

Grundsatzlich kann davon ausgegangen werden, dass beim Transport von
Plattformen mit gestapelten Giitern zusatzlich Sicherungen verwendet werden
mussen, damit Einzelteile nicht herabfallen kénnen.

Bei Magneten hangt die Tragfahigkeit von dem magnetischen Feld ab. Als
Faktoren, die die Tragfahigkeit beeinflussen, kommen insbesondere in Be-
tracht:

— Art der Oberflache,

— Gro6Re des Luftspaltes,

—  Werkstoff der Last,

— Dicke der Last,

— Temperatur (mit zunehmender Temperatur verringert sich die Haltekraft).

3.6.2 Zusatzlich zu Abschnitt 3.6.1 ist insbesondere Folgendes zu beachten:

1.

Lasten durfen nicht durch Einhaken unter die Umschnirung angeschla-
gen werden. Ausgenommen ist das Anliften beim Zusammenstellen von
Ladeeinheiten.

Umschnirungen sind im Allgemeinen nur zum Zusammenhalten der Last vor-
gesehen und nicht als Anschlagmittel ausgerichtet. Anluften ist das Anheben
der Last, um die Anschlagmittel unter die Last zu fiihren.

Im Héngegang darf nicht angeschlagen werden. Ausgenommen ist der
Anschlag

a) grof3stiickiger Lasten, sofern ein Zusammenrutschen der Anschlagmit-
tel und eine Verlagerung der Last verhindert sind,
b) langer stabférmiger Lasten, sofern eine Schragstellung der Last, ein

Verrutschen der Anschlagmittel und ein Herausschiel3en der Last oder
von Teilen der Last vermieden sind.

Diese Forderung betrifft nicht das Anliften und Anheben der Last im boden-
nahen Bereich.
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10.

Beim Hangegang werden die Anschlagmittel U-férmig einmal um die Last ge-
legt, die freien Enden nach oben gefiihrt und in den Kranhaken bzw. in den
Lasthaken einer Traverse eingehangt, d.h. die Last liegt dabei lediglich in den
Anschlagmitteln.

Eine Schragstellung infolge ungewollten Aufsetzens auf ein Hindernis beim
Ablassen der Last ist keine Schragstellung der Last nach Nummer 2 Buchsta-
be b).

Lange, schlanke Guter dirfen nicht in Einzelschlingen angeschlagen wer-
den. Ausgenommen ist das Anschlagen von Einzelteilen bei Montagear-
beiten, soweit dies die Art der Arbeit erfordert.

Lange, schlanke Giiter sind z.B. Stabeisen, Profileisen, Rohre, Bohlen, Maste.
Im Stahlhochbau kann es z.B. notwendig sein, einzelne Konstruktionsteile,
z.B. Trager, in der Einzelschlinge au3ermittig anzuschlagen, um sie (anna-
hernd) senkrecht hdngend hochzuziehen.

Lasthaken von Hebezeugen dirfen nicht unmittelbar in die Last einge-
hangt werden. Ausgenommen ist das Einhangen in besonders hierfiir ein-
gerichtete Einh&ngevorrichtungen.

Siehe auch ,Grundsétze fir die Prifung der Arbeitssicherheit von Anschlag-
punkten“, herausgegeben vom Fachausschuss ,Metall und Oberflachenbe-
handlung“, Federfihrung: Norddeutsche Metall-Berufsgenossenschaft, Post-
fach 45 29, 30045 Hannover.

Behélter durfen nicht Gber den Rand hinaus beladen werden. Dies gilt
nicht, wenn die daruber hinausragenden Teile gegen Herabfallen gesi-
chert sind.

Lasten, auf denen lose Einzelteile liegen, durfen nicht beférdert werden.

Mit Rollenhakengeschirren darf nicht angeschlagen werden, wenn sich
die Rollenhaken beriihren kénnen.

Anschlagmittel dirfen nicht durch Umschlingen des Lasthakens gekirzt
werden. Dies gilt nicht fur Hebebander aus endlos gelegten Chemiefa-
sern.

Hebebéander aus endlos gelegten Chemiefasern werden auch als Rundschlin-
gen bezeichnet; siehe auch DIN 61 360-1 ,Hebebander aus synthetischen Fa-
sern; Begriffe, Mal3e, Anschlagarten®.

Beim Anschlagen mit Klemmen oder Zangen darf der angegebene Greif-
bereich weder Uber- noch unterschritten werden.

Hinsichtlich zulassiger Greifbereich siehe Abschnitt 3.4.1 Nr. 4.

Mit Klemmen und Zangen, die fur das lotrechte Anschlagen bestimmt
sind, durfen mehrstlickige Lasten nur aufgenommen werden, wenn diese
zu festen Einheiten zusammengefasst sind.

Von dem Verbot nach Nummer 1 darf mit Zustimmung der Berufsgenossen-
schaft im Einzelfall abgewichen werden, sofern nachgewiesen ist, dass die
Umschnirung die sicherheitstechnischen Anforderungen als Anschlagmittel
erfullt.

Zum Einsatz von Lastaufnahmemitteln, die die Last durch Magnet-, Saug- o-
der Reibungskréfte halten, siehe auch § 30 Abs. 9 der Unfallverhitungsvor-
schrift ,Krane" (BGV D 6). Danach darf die Last nicht Uber Personen hinweg-
gefuhrt werden, sofern keine zusatzlichen Sicherungen getroffen sind. Als zu-
sétzliche Sicherungen kommen in Betracht:

— Verbot des Aufenthaltes von Personen im Gefahrbereich der Transportvor-
gange und Absperrung des Gefahrbereiches,
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— Aufenthalt gefahrdeter Personen unter ausreichend bemessenen Schutz-
dachern,

— eine ausreichend bemessene Unterfangung der Lastwege.

Ferner sind als Sicherungen auch zusétzliche, formschlissige Absturzsiche-
rungen am Lastaufnahmemittel moglich.

11
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3.6.3 Lasthaken sind so einzusetzen, dass ein unbeabsichtigtes Aushéngen des
Lastaufnahmemittels, des Anschlagmittels oder der Last verhindert ist. Dies
gilt nicht, sofern wegen besonderer Unfallgefahren beim Absetzen der Last ein
Aushéngen ohne Mitwirkung eines Anschlagers notwendig ist.

3.64 Auf Baustellen dirfen mit Kérben, Gabeln und Greifern Bausteine und &hnli-
che Materialien aufRerhalb des bodennahen Bereiches nur befdrdert werden,
wenn die vorhandenen Umwehrungen bzw. die Sicherung gegen Abkippen
von Paketen aus Bausteinen in Schutzstellung gebracht sind.

3.6.5 Bei Bauarbeiten dirfen nur C-Haken eingesetzt werden, wenn vorhandene
Sicherungen gegen Abrutschen und Herabfallen vor dem Beftérdern der Last
in Schutzstellung gebracht sind.

Dies wird z.B. durch Ketten oder formschlissig fassende Druckplatten er-
reicht.

3.6.6 Bei Bauarbeiten dirfen nur Lasthaken eingesetzt werden, die so ausgeristet
sind, dass ein unbeabsichtigtes Aushangen des Lastaufnahmemittels, des An-
schlagmittels oder der Last verhindert ist.

3.7 Transport von Betonfertigteilen

Zum Transport von Betonfertigteilen dirfen nur Lastaufnahme- und An-
schlagmittel eingesetzt werden, bei denen die bestimmungsgeméale Zuord-
nung zu den Ankern im Betonfertigteil sichergestellt ist.

3.8 Transport leerer Hakengeschirre

An Hakengeschirren sind leere Haken hochzuhéangen, wenn die Gefahr des
Unterhakens besteht.

3.9 Aufnehmen und Absetzen der Last

Lasten sind so aufzunehmen und abzusetzen, dass ein unbeabsichtigtes Um-
fallen, Auseinander fallen, Abgleiten oder Abrollen der Last vermieden wird.

Bei der Lagerung von Coils, Rohren oder Baumstdmmen bedeutet dies, dass
lagenweise (schichtweise) abgetragen werden muss bzw. Bremsklétze oder
Anschlage zur Sicherung verwendet werden missen.

3.10 Lasten mit besonderer Gefahrdung

3.10.1 Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass zum Transport von Lasten, bei
denen durch Beschadigung Stoffe freiwerden kénnen, von denen eine beson-
dere Gefahr ausgeht, nur Lastaufnahmeeinrichtungen eingesetzt werden, die
keine Beschadigung der Verpackung beim Aufnehmen, Transportieren oder
Absetzen verursachen.

Dies wird beim Transport von Gasflaschen erreicht, wenn z.B. geeignete La-
dekasten oder spezielle Transportgestelle verwendet werden. Als geeignet fur
den Transport von Behéltern oder Fassern mit leicht brennbarem, atzendem

12
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oder giftigem Inhalt gelten z.B. Ladekasten mit ausreichend hohen Seiten-
wanden, deren zugehorige Gehange mit Sicherheitshaken ausgeriistet sind.

Versicherte dirfen zum Transport von Lasten, bei denen durch Beschadigung
Stoffe freiwerden kénnen, von denen eine besondere Gefahr ausgeht, nur
Lastaufnahmeeinrichtungen einsetzen, die keine Beschadigung der Verpa-
ckung beim Aufnehmen, Transportieren oder Absetzen verursachen.

Gefahrliche Glter sind Stoffe und Gegenstande, von denen bei Unféllen oder
bei unsachgeméaler Behandlung wahrend des Transportes Gefahren fir Men-
schen, Tiere oder Umwelt ausgehen kénnen. An der Kennzeichnung der Ge-
binde mit Gefahrzetteln oder aus den Beftrderungspapieren wird erkennbar,
ob es sich um ein geféhrliches Gut handelt. Zu den geféhrlichen Gutern zé&h-
len:

— Explosive Stoffe und Gegensténde; mit explosiven Stoffen geladene Ge-

genstande; Zundwaren, Feuerwerkskorper und ahnliche Giiter,

— Verdichtete, verflissigte und unter Druck geltste Gase,

— Entzindbare flissige Stoffe,

— Entziindbare feste Stoffe; selbstentziindliche Stoffe; Stoffe, die in Beriih-
rung mit Wasser entziindliche Gase entwickeln,

— Entziindend (oxidierend) wirkende Stoffe; organische Peroxide,

— Giftige, Ekel erregende und ansteckungsgeféahrliche Stoffe,

— Radioaktive Stoffe,

— Atzende Stoffe,

— Sonstige gefahrliche Stoffe und Gegenstande.

Geféahrliche Giuter, deren Verpackung beschadigt ist, dirfen nur mit Lastauf-
nahmemitteln aufgenommen werden, die ein Auslaufen und AusflieBen ver-
hindern.

Mit Lastaufnahmemitteln, welche die Last ausschlieZlich durch Magnet-, Reib-
oder Saugkrafte halten, durfen gefahrliche Giter nicht aufgenommen werden.

Schutz vor Schaden

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen und die Versicherten haben zu beach-
ten, dass Lastaufnahmeeinrichtungen so verwendet werden, dass Schaden,
die zu einer Beeintrdchtigung der Tragfahigkeit fuhren kdénnen, vermieden
sind. Insbesondere ist Folgendes zu beachten:

1. Seile, Ketten und Hebebander dirfen nicht Gber scharfe Kanten von Las-
ten gespannt oder gezogen werden.

Kanten gelten als scharf, wenn der Kantenradius der Last kleiner ist als
— der Durchmesser des Seiles,

— die Dicke des Hebebandes,

— die Nenndicke der Rundstahlkette.

Durch die Umlenkung von Seilen, Ketten oder Hebebandern an scharfen Kan-
ten der Last ergibt sich eine unzulassige Verminderung der Tragfahigkeit.
Ferner kdnnen an Seilen und Hebebandern durch scharfe Kanten Schaden
verursacht werden. Durch die Verwendung von Kantenschitzern kann eine
ausreichende Rundung der Kante erreicht werden. Bei Rundstahlketten wird
ein gleichwertiger Schutz erreicht, wenn die Kette nur bis zu 80 % des zulas-
sigen Gewichtes belastet wird oder eine Kette der nachsthéheren Belastungs-
stufe nach DIN 695 ,Anschlagketten, Hakenketten, Ringketten, Einzelteile;
Guteklasse 2" bzw. DIN 5688-3 ,Anschlagketten; Hakenketten, Ringketten,
Kranzketten, Einzelteile; Guteklasse 8“ verwendet wird.

13
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Seilverbindungen durfen nicht an Kanten der Last, in Lasthaken oder in
die Bucht der Schnirung gelegt werden.

Seile durfen an Pressklemmen nicht abgeknickt und Pressklemmen nicht
mit Gewalt unter kantigen Lasten so durchzogen werden, dass dabei Be-
schadigungen der Endverbindungen eintreten kénnen.

Seile dirfen durch Verdrehen nicht verspannt werden.

Das Verbot bezieht sich auch auf das so genannte Knebeln.

Stahldrahtseile, Rundstahlketten und Hebebander dirfen nicht geknotet
werden. Faserseile durfen nicht durch Knoten verbunden werden.

Das Verbot bezieht sich bei Chemiefaserhebebandern sowohl auf das geweb-
te als auch auf das gelegte Hebeband (Rundschlinge); siehe DIN 61 360-1
.Hebebander aus synthetischen Fasern; Begriffe, MalRe, Anschlagarten“.
Durch Knoten kann die Tragfahigkeit je nach Art des Knotens unter Umstéan-
den auf 1/3 herabgesetzt werden.

Verdrehte Ketten sind vor dem Anheben auszudrehen.

Lasthaken dirfen nicht auf der Spitze belastet werden. Dies gilt nicht,
wenn es sich um Haken fir Sonderzwecke handelt, die entsprechend be-
rechnet und ausgelegt sind.

Seile mit Buchten und Schleifen dirfen nicht unter Last ausgezogen wer-
den.

Wird das Seil etwas verdreht, kdnnen sich Buchten oder Schleifen bilden.
Wird das Seil ausgezogen, bevor die Buchten oder Schleifen beseitigt wer-
den, kann sich dieses unter dem Seilzug zu Kinken (auch Klanken genannt)
zusammenziehen.

Hebebander durfen nicht tber raue Oberflachen gezogen werden.

Durch das Verbot sollen Beschadigungen der Bander verhindert werden. Das
Verbot betrifft auch das Querziehen von Bandern.

Kauschen, Seilésen, Aufhdngeringe und andere Aufhé&ngeglieder missen
auf dem Lasthaken frei beweglich sein.

Bei Anschlagketten und -seilen, die mehrmals um eine Last geschlungen
werden, missen die Windungen dicht nebeneinander liegen. Die Windun-
gen durfen sich nicht kreuzen.

Hebebénder missen so um die Last gelegt werden, dass sie mit ihrer
ganzen Breite tragen.

Chemiefaserhebebander mit Endschlaufen mussen so angeschlagen
werden, dass der Offnungswinkel der Endschlaufen an den Verbindungs-
stellen 20° nicht Uberschreitet.

Beim Anschlagen im Schnirgang dirfen Chemiefaserhebebander mit
Endschlaufen nur verwendet werden, wenn die Endschlaufen verstarkt
sind.

Beim Anschlagen im Schnlirgang durfen quersteife Hebebander nur ver-
wendet werden, wenn im Bereich der Schniirung die Hebebander mit Be-
schlagteilen ausgeriistet sind.

Quersteif kdnnen Bander mit Festbeschichtung sein.

Lasten durfen auf Anschlagmitteln nicht abgesetzt werden, wenn das An-
schlagmittel dadurch beschadigt werden kann.
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Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass in Beizbadern nur Ketten verwen-
det werden, wenn sie in Normalgite oder aus Sonderlegierungen hergestellt
sind.

Versicherte dirfen in Beizbadern nur Ketten verwenden, wenn sie in Normal-
gute oder aus Sonderlegierungen hergestellt sind.

Lagern von Anschlag- und Lastaufnahmemitteln

Anschlag- und Lastaufnahmemittel missen so abgestellt oder abgelegt wer-
den, dass sie nicht umkippen, herabfallen oder abgleiten kénnen.

Dies wird bei C-Haken erreicht, wenn diese in besonderen Halteeinrichtungen
abgestellt werden.

Zweckmaligerweise werden z.B. Anschlagketten und Anschlagseile in Ge-
stellen hangend aufbewahrt.

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Anschlag- und Lastaufnahmemit-
tel vor Witterungseinflissen und aggressiven Stoffen geschiitzt gelagert wer-
den, sofern dadurch die Sicherheit beeintrachtigt werden kann.

Naturfaserseile kénnen unter Einwirkung von Feuchtigkeit verrotten. Aggres-
sive Stoffe sind z.B. Chlor, Laugen, Sauren.

Versicherte haben Anschlag- und Lastaufnahmemittel so zu lagern, dass sie
vor Witterungseinflissen und aggressiven Stoffen geschitzt sind, sofern da-
durch die Sicherheit beeintrachtigt werden kann.

Mangel

Versicherte, die Lastaufnahmeeinrichtungen anwenden, haben diese wahrend
des Gebrauchs auf augenfallige Mangel hin zu beobachten.

Augenféllige Mangel sind z.B. Verformungen, Risse, Briiche, unvollstandige
Kennzeichnungen.

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen mit
Mangeln, die die Sicherheit beeintrachtigen, der weiteren Benutzung entzogen
werden.

Beziiglich der Wartung und Uberwachung von in Gebrauch befindlichen Last-
aufnahmeeinrichtungen siehe auch DIN 15429 ,Hebezeuge Lastaufnahme-
einrichtungen, Uberwachung im Gebrauch*.

Instandsetzung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Instandsetzungsarbeiten an Last-
aufnahmeeinrichtungen nur von Personen durchgefiihrt werden, welche die
hierfir notwendigen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

Bei Chemiefaserseilen kann sich eine Instandsetzung nur auf das Nachste-
cken der Splei3e erstrecken. Eine Instandsetzungsarbeit ist nicht sachgeman,
wenn

— zum Verbinden oder Kirzen von Ketten die Kettenglieder mit Draht oder
Schrauben verbunden werden,

— warm oder kalt verformte Kettenglieder gerichtet werden.

15
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Fir die Instandsetzung durch Schweien an verguteten, hochfesten oder Ket-
ten in Sondergute gelten Werke als fachkundig, die vom Fachausschuss ,Me-
tall und Oberflachenbehandlung” der Berufsgenossenschaftlichen Zentrale fiir
Sicherheit und Gesundheit, Federfihrung: Norddeutsche Metall-
Berufsgenossenschaft, Postfach 45 29, 30045 Hannover, anerkannt sind.

Das Kirzen von Stahldraht- und Naturfaserseilen und das Kirzen von Che-
miefaserhebebandern gilt nicht als Instandsetzung.
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Prifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fur die nachstehend aufgefiihrten Prifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige
bewahrte Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Prifung vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Lastaufnahmemittel nur in Betrieb
genommen werden, wenn sie durch einen Sachkundigen gepruft und festge-
stellte Mangel behoben worden sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Lastaufnahmeeinrichtungen hat
und mit den einschléagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhi-
tungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-
Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mit-
gliedstaaten der Europaischen Union oder der Tlrkei oder anderer Vertrags-
staaten des Abkommens Uber den Europdaischen Wirtschaftsraum) soweit ver-
traut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Lastaufnahmeeinrichtungen
beurteilen kann.

RegelmaRige Prifungen

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen in
Abstanden von langstens einem Jahr durch einen Sachkundigen gepruft wer-
den.

Je nach den Einsatzbedingungen der Lastaufnahmeeinrichtungen kénnen
Prufungen in kirzeren Abstanden als einem Jahr erforderlich sein. Dies gilt
z.B. bei besonders haufigem Einsatz, erh6htem Verschleil3, bei Korrosion o-
der Hitzeeinwirkung oder wenn mit erhdhter Stéranfalligkeit zu rechnen ist.

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Rundstahlketten, die als An-
schlagmittel verwendet werden, in Abstdnden von langstens drei Jahren einer
besonderen Prifung auf Rissfreiheit unterzogen werden.

Die Prufung kann z.B. durch ein zerstérungsfreies Prufverfahren erfolgen.

Der Unternehmer hat daftir zu sorgen, dass Hebebander mit aufvulkanisierter
Umbhillung in Abstanden von langstens drei Jahren einer besonderen Prifung
auf Drahtbriiche und Korrosion unterzogen werden.

Je nach den Einsatzbedingungen kénnen Prifungen in kirzeren Abstanden
als drei Jahre erforderlich sein. Dies gilt z.B. bei Beschadigungen der Umhtil-
lung. Schon bei geringer Beschadigung der Umhillung kann infolge von ein-
gedrungener Feuchtigkeit auch bei verzinkten Dréahten Korrosion auftreten.
Kirzere Abstande als drei Jahre kdnnen auch erforderlich werden, wenn der
Hersteller keine Gewahrleistung fir die Eignung der Hebebénder Gber einen
Zeitraum von mindestens drei Jahren gibt.
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AuRerordentliche Prifungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Lastaufnahmeeinrichtungen nach
Schadensfallen oder besonderen Vorkommnissen, die die Tragfahigkeit beein-
flussen kdnnen, sowie nach Instandsetzung einer auf3erordentlichen Prifung
durch einen Sachkundigen unterzogen werden.

Prifumfang

Die Prifung vor der ersten Inbetriebnahme nach Abschnitt 3.15.1 und die regel-
mafige Prifung nach Abschnitt 3.15.2 sind im Wesentlichen Sicht- und Funkti-
onsprifungen. Sie haben sich zu erstrecken auf die Prifung des Zustandes der
Bauteile und Einrichtungen, auf den bestimmungsgemafien Zusammenbau sowie
auf Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen.

Bei der Sichtpriifung geht es insbesondere um die Feststellung folgender
Mangel:
1. An Drahtseilen
— Kbnicke und Kinken (Klanken),
— Bruch einer Litze,
— Lockerung der aul3eren Lage in der freien Lange,
— Quetschungen in der freien Lange,
— Quetschungen im Auflagebereich der Ose mit mehr als 4 Drahtbriichen
bei Litzenseilen bzw. mehr als 10 Drahtbriichen bei Kabelschlagseilen,
— Korrosionsnarben,
— Beschadigungen oder starker Verschlei3 der Seil- oder Seilendverbin-
dung,
— Drahtbriiche in grof3er Zahl.

Drahtbriiche in grof3er Zahl, die ein Ablegen des Seiles erforderlich ma-
chen, liegen vor, wenn nachstehend genannte Anzahl von Drahtbri-
chen festgestellt wird.

Seilart Anzahl sichtbarer Drahtbriiche
auf einer Lange von
3d 6d 30d
Litzenseil 4 6 16
Kabelschlagseil 10 15 40

Die angegebenen Zahlen gelten als aul3erste Grenzwerte. Ein Ablegen der
Seile bei niedrigeren Drahtbruchzahlen dient der Sicherheit.

2. An Naturfaserseilen

— Bruch einer Litze,

— mechanische Beschadigungen, starker Verschlei? oder Auflockerun-
gen,

— Herausfallen von Fasermehl beim Aufdrehen des Seiles,

— Schaden infolge feuchter Lagerung oder Einwirkung aggressiver Stoffe,

— Garnbruche in groRer Zahl, z.B. mehr als 10 % der Gesamtgarnzahl im
am starksten beschadigten Querschnitt,

— Lockerung der SpleiRe.

3. An Chemiefaserseilen

— Bruch einer Litze,

— mechanische Beschadigungen, starker Verschlei3 oder Auflockerun-
gen,

— Garnbriiche in gro3er Zahl, z.B. mehr als 10 % der Gesamtgarnzahl im
am starksten beschadigten Querschnitt,

— starke Verformungen infolge Wé&rme, z.B. durch innere oder &ufRere
Reibung, Warmestrahlung,
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— Lockerung der Spleil3e,
— Schéaden infolge Einwirkung aggressiver Stoffe.
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4. An Chemiefaserhebebandern

Beschadigungen der Webkanten oder des Gewebes und Garnbriiche in
grol3er Zahl, z.B. mehr als 10 % der Gesamtgarnzahl im am starksten
beschadigten Querschnitt,

starke Verformungen infolge von Wéarme, z.B. durch innere oder aul3ere
Reibung, Wéarmestrahlung,

Beschadigung der tragenden Néahte,

Schaden infolge Einwirkung aggressiver Stoffe,

Beschadigung der Ummantelung oder ihrer Vernédhung bei Bandern aus
endlos gelegten Chemiefasern.

5. An Rundstahlketten

Bruch eines Kettengliedes,

Anrisse oder die Tragfahigkeit beeintrachtigende Korrosionsnarben,
Verformung eines Kettengliedes,

Abnahme der gemittelten Glieddicke dm an irgendeiner Stelle um mehr
als 10 % der Nenndicke dy .

Die gemittelte Glieddicke ergibt sich aus dem arithmetischen Mittel zweier im
gleichen Querschnitt senkrecht aufeinanderstehender Durchmesser:

d* + d?
2

dm =

Siehe auch nachstehende Abbildung 2.

Abbildung 2

Langungen des auReren NennmalRes um mehr als 3 %.

Das aulRere Nennmal ist die der Kette zugeordnete aufiere Lange des Ket-
tengliedes. Eine Langung des aufReren Nennmaf3es um 3 % entspricht einer
Langung um 5 %, wenn man die Langung auf die Teilung von 3d bezieht.

Siehe nachstehende Abbildung 3.

i |
3
i d = Menndicke
I = Teilung (=3 d)
La la = &uleres Mennmals

Abbildung 3

6. An Stahlgelenkketten
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schadhafte oder stark abgenutzte Glieder oder Bolzen,
nicht mehr gegen Verschieben gesicherte Bolzen,
Langungen von mehr als 3 % gegentber der Nennlange.
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Die Langung wird zweckmafigerweise an 33 Gliedern gemessen. 3 % sind
Uberschritten, wenn die Langung mehr als ein Kettenglied betragt. Zu messen
ist unter einer Messlast gleich 1 % der Mindestbruchlast im ausgebauten Zu-
stand oder 10 % der Nutzlast des Hebezeuges im eingebauten Zustand.

7. An Lasthaken
— Anrisse, insbesondere Querrisse im Schaft, Hals, Gewinde oder Ha-
kenmaul,
— grobe Verformungen im Hakenmaul, z.B. Aufweitung des Hakenmauls
um mehr als 10 %,
— Abnutzung im Hakenmaul (Steghthe) um mehr als 5 %.

8. An Plattformen, Paletten, Ladekasten und Behaltern
— Briiche,
— mechanische Beschadigungen,
— starker Verschleil3,
— Verformungen,
— Korrosionsschaden.

9. An sonstigen Lastaufnahmeeinrichtungen

— Briche, Verformungen oder Anrisse,
Beschadigungen, starker Verschleil3,
Korrosionsschaden,
Funktionsstérungen an Sicherheitseinrichtungen.

Vor der Sicht- und Funktionspriifung kann unter Umsténden eine vorherige
Reinigung der Lastaufnahmeeinrichtungen erforderlich werden. Dies gilt ins-
besondere fur Lastaufnahmeeinrichtungen, die verschmutzt oder aus ihrer
vorherigen Verwendung mit Stoffen, z.B. Farben oder Salzen, behaftet sind.

Die Prifungen nach Abschnitt 3.15.2.2 und 3.15.2.3 sind physikalisch-
technische Prifungen.

Der Umfang der aufRerordentlichen Prifung nach Abschnitt 3.15.3 richtet sich
nach Art und Umfang des Schadensfalles, des Vorkommnisses oder der In-
standsetzung.

Prufnachweis

Der Unternehmer hat dafur zu sorgen, dass Uber die Prifungen von Tragmit-
teln nach den Abschnitten 3.15.2.1 und 3.15.3 sowie Uber die besonderen
Prifungen von Rundstahlketten und Hebebandern mit aufvulkanisierter Um-
hullung nach den Abschnitten 3.15.2.2 und 3.15.2.3 Nachweis gefuhrt wird.
Fiur sonstige Prifungen kann die Berufsgenossenschaft im Einzelfall die Fuh-
rung des Prifnachweises verlangen.

Bei Tragmitteln sollte der Nachweis zweckmaRigerweise mit dem Prifnach-
weis des Hebezeuges zusammengefasst sein.

Bei Anschlagketten kénnen die Prifnachweise auf der Riuckseite der Ketten-
bescheinigung oder in ein Kettenpriifbuch bzw. in Kettenkarteikarten eingetra-
gen werden.

Die Prifnachweise sind auf Verlangen der Aufsichtsperson vorzulegen. Es ist
daher erforderlich, dass sie jederzeit greifbar aufbewahrt werden.
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Stetigférderern.

Hinsichtlich der Priifung von Stetigforderern siehe Abschnitt 2.5.

MaRnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiur Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

BestimmungsgemaRes Betreiben

Von Hand oder im Schlepp verfahrbare, hdhenverstellbare Stetigférderer duir-
fen nur in Tiefstellung verfahren werden.

Wahrend des Transportes, Verfahrens oder Schwenkens eines Band-, Glie-
derband- oder Kettenforderers darf sich keine Person auf ihm befinden oder
an ihn anhéngen.

Das Mitfahren von Personen auf Stetigforderern ist verboten. Dies gilt nicht,
wenn Stetigforderer

1. so beschaffen sind und betrieben werden, dass
a) mitfahrende Personen nicht zu Fall kommen,
b) die Standflache frei von Quetsch- und Scherstellen ist
und

2. eine selbststandig wirkende Einrichtung besitzen, die ein Uberfahren des
Bandendes ausschliel3t, sofern dort die Gefahr des Abstiirzens oder Quet-
schens besteht.

Beschaftigungsbeschrankung

Mit dem selbststandigen Fuhren eines fahrbaren Traggerlstes dirfen nur
Personen beschaftigt werden,

1. die das 18. Lebensjahr vollendet haben,
2. die korperlich und geistig geeignet sind,

3. die im Fuhren des fahrbaren Traggeristes unterwiesen sind und ihre Befa-
higung hierzu gegenuber dem Unternehmer nachgewiesen haben

und
4. von denen zu erwarten ist, dass sie die ihnen Ubertragenen Aufgaben zu-
verlassig erfullen.

Sie miussen vom Unternehmer mit dem Fihren des fahrbaren Traggerustes
beauftragt sein.

Hinsichtlich der Feststellung der korperlichen und geistigen Eignung kdnnen
die Berufsgenossenschaftlichen Grundséatze fur arbeitsmedizinische Vorsor-
geuntersuchungen, z.B. G 25 ,Fahr-, Steuer- und Uberwachungstéatigkeiten®
herangezogen werden.

Windsicherung

Der Geréatefuhrer hat daflir zu sorgen, dass dem Wind ausgesetzte fahrbare
Traggeriste bei Sturm und bei Arbeitsschluss durch die Windsicherung fest-
gelegt sind.
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2.4

24.1

242

243

Prifungen

Nach 8 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prufungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fur die nachstehend aufgefuihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Fahrbare Traggeruste in Portal, Halbportal- und Brickenbauweise sind nach
wesentlichen Anderungen vor der Wiederinbetriebnahme einer Prifung durch
einen Sachverstandigen unterziehen zu lassen.

Fahrbare Traggeruste sind jahrlich mindestens einmal durch einen Sachkun-
digen prufen zu lassen. Sie sind dartber hinaus entsprechend den betriebli-
chen Verhaltnissen nach Bedarf zwischenzeitlich durch einen Sachkundigen
prifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Stetigférderer hat und mit den
einschlagigen staatlichen Vorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und all-
gemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen,
VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europai-
schen Union oder der Tirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens
Uber den Européischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den be-
triebssicheren Zustand von Stetigforderern beurteilen kann.

Die Ergebnisse der Prifungen nach den Abschnitten 2.4.1 und 2.4.2 sind in
ein Prufbuch einzutragen.
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Hebeblhnen.

Hinsichtlich der Priifung von Hebebiihnen siehe Abschnitt 2.9.

MaRnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Beschaftigungsbeschrankung

Mit der selbststandigen Bedienung von Hebebiihnen dirfen nur Personen be-
schéftigt werden, die das 18. Lebensjahr vollendet haben, in der Bedienung
der Hebeblihne unterwiesen sind und ihre Befahigung hierzu gegentiber dem
Unternehmer nachgewiesen haben. Sie missen vom Unternehmer ausdriick-
lich mit dem Bedienen der Hebebiihne beauftragt sein. Der Auftrag zum Be-
dienen von Hubarbeitsbihnen muss schriftlich erteilt werden.

Inbetriebnahme

Die ordnungsgemaélie Auflage von Abstltzungen auf geeignetem Untergrund
ist vor Inbetriebnahme der Hebeblhne zu prifen.

Kraftbetriebene Abstiitzungen sind beim Aus- und Einfahren zu beobachten.

Handhabung und Verhalten wahrend des Betriebes
Hebeblhnen dirfen nicht lber die zuldssige Belastung belastet werden.

Hebeblihnen durfen nur tber die dafir bestimmten Zugange bestiegen oder
verlassen werden.

Hebebuhnen dirfen nur von den bestimmungsgemaf vorgesehenen Steuer-
stellen aus gesteuert werden.

Die Bedienungspersonen haben bei allen Bewegungen der Hebebihne darauf
zu achten, dass sie sich und andere Personen nicht gefahrden.

Der unnétige Aufenthalt auf oder im Bewegungsbereich von Hebebihnen ist
verboten. Verboten sind ferner:

1. der Aufenthalt unter dem Lastaufnahmemittel und der Last,

2. das Betreten des Lastaufnahmemittels,

3. das Mitfahren auf dem Lastaufnahmemittel,

4. die Verwendung der Hebebiihne als Hubarbeitsbiihne,

sofern die Hebeblhne nicht hierfur eingerichtet ist.

Fahrbare Hebebihnen dirfen nur verfahren werden, wenn sich das Lastauf-
nahmemittel in Fahrstellung befindet. Hiervon darf abgesehen werden, wenn

die hierbei erforderliche Standsicherheit gegeben und im Prifbuch nach Ab-
schnitt 2.9.4 bescheinigt ist.

Lastaufnahmemittel diirfen nicht absichtlich in Schwingungen versetzt werden.
Gegenstande durfen weder auf das Lastaufnahmemittel geworfen noch von
ihm abgeworfen werden.
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2.4 Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel
2.4.1 Das Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel ist nur als Versetz-

fahrt und nur unter folgenden Bedingungen zul&ssig:

1. Das Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel muss im Hin-
blick auf die Standsicherheit im Prufbuch bescheinigt sein.

2. Folgende Fahrgeschwindigkeiten dirfen nicht Gberschritten werden:

a) bei auf Schienen verfahrbaren Hubarbeitsbiihnen nach DIN EN 280
.Fahrbare Hubarbeitsbihnen; Berechnung; Standsicherheit; Bau; Si-
cherheitsanforderungen und Prifung“3,0 m/s,

b) bei anderen Hebebiihnen 1,6 m/s.
3. Im Fahrbereich der Hebebihne dirfen sich keine Hindernisse befinden.

4. Fahrbewegungen durfen nur im gegenseitigen Einverstandnis zwischen
den Personen auf dem Lastaufnahmemittel und dem Fahrer am Fahrer-
platz durchgefihrt werden.

5. Der Fahrweg muss so beschaffen sein, dass die Standsicherheit nicht be-
eintrachtigt und die Personen auf dem Lastaufnahmemittel nicht gefahrdet
werden.

6. Der Fahrzeugfihrer muss die Fahrbahn und den zu durchfahrenden Raum
Uberblicken kénnen, oder der Fahrbereich muss gesichert sein.

2.4.2 An Hubarbeitsbihnen dirfen Fahrbewegungen und gleichzeitig Bewegungen
der Arbeitsbihne nur

¢ im Zusammenhang mit Montage-, Instandhaltungs- oder ahnlichen Arbeiten
an Fahrleitungsanlagen

und
e im Beisein sowie nach Weisung eines Aufsichtfiihrenden

durchgefihrt werden. Die Arbeitsbihne darf hierbei hdchstens bis zu einer
Ausladung von 5 m, gemessen von der Begrenzung des Fahrzeuges oder des
fahrbaren Untergestells, ausgefahren werden. Zwischen dem Aufsichtfihren-
den und den beteiligten Personen muss eine gegenseitige Verstandigung si-
chergestellt sein.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und
fur die arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfir ausreichende
Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

2.5 Einsatz von Hubarbeitsbilhnen an oder in der Ndhe ungeschiitzter
elektrischer Anlagen

251 Fur Arbeiten an oder in der Nahe von ungeschitzten aktiven Teilen elektri-
scher Anlagen dirfen Hubarbeitsbihnen nur eingesetzt werden, wenn die Ar-
beitsbihne SO

isoliert ist, dass

1. Personen durch ihren Standort auf der Arbeitsbiihne gegen Erde und ge-
gen die im unmittelbaren Arbeitsbereich befindlichen mit Erde oder einem
anderen Potential in Verbindung stehenden Teile isoliert sind (Standortiso-
lierung),

2. die Isolierung fur die Nennspannung der Anlage - mindestens aber fir
1000 V - bemessen ist,

3. leitfahige Teile die Standortisolierung nicht beeintrachtigen
und
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4. die Arbeitsbiihne beim Bruch von Isolatoren nicht abstiirzen kann.
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Sofern fur Arbeiten im Bereich oberhalb von unter Spannung stehenden Ober-
leitungen elektrischer Bahnen oder Freileitungen Hubarbeitsbiihnen verwen-
det werden, die nicht so isoliert sind, dass die Spannung der Oberleitung oder
der Fahrleitung durch die Hubeinrichtung weder auf die Arbeitsbiihne noch auf
das Fahrzeug oder das fahrbare Untergestell verschleppt wird, und bei denen
die Isolation von Flur
oder vom Fahrzeug oder vom fahrbaren Untergestell aus unbeabsichtigt Uber-
bruckt werden kann, ist sicherzustellen, dass Teile der Hubarbeitsbiihne nicht
die Leitungen berthren oder sich diesen soweit ndhern kénnen, dass die Ge-
fahr einer Spannungsverschleppung auf die Hubarbeitsbiihne besteht.

Werden von Hubarbeitsbihnen aus Arbeiten an oder in der Nahe von unge-
schutzten aktiven Teilen elektrischer Anlagen ausgefiihrt, mussen sich min-
destens zwei Personen auf der Arbeitsbiihne aufhalten. Dies gilt nicht fur Ar-
beiten geringen Umfanges, z.B. die Uberwachung von Leuchten oder die Un-
tersuchung von Oberleitungen.

Isolatoren an Hubarbeitsbiihnen sind regelmafiig zu reinigen.

Zusatzliche Anforderungen beim Betrieb von Hubarbeitsbiihnen

Hubarbeitsbiihnen, die nur fir den Einsatz in geschlossenen Raumen geeig-
net sind, durfen nicht auerhalb solcher RAume eingesetzt werden.

Kennleuchten fiir gelbes Blinklicht an fahrbaren Hubarbeitsbiihnen sind bei
Aufstellung im Verkehrsbereich von Schienenfahrzeugen oder kraftbetriebe-
nen gleislosen Fahrzeugen einzuschalten.

Sind bei Hubarbeitsbihnen seitlich ausgeschwenkte Arbeitsbihnen oder
Tragkonstruktionen im Verkehrsbereich von Stral3enfahrzeugen niedriger als
4,5 m Uber Flur abgesenkt, ist der Bereich unter der Arbeitsbiihne und der
Tragkonstruktion zu sichern.

Bei Hubarbeitsbiihnen dirfen die betriebsméaRigen Bewegungen der Arbeits-
bUhne nur von dieser aus gesteuert werden.

Bei hoheren Windstérken, als sie fur den Betrieb zulassig sind, ist der Betrieb
einzustellen und die Arbeitsbiihne in Grundstellung zu bringen.

AulBerbetriebnahme

Kraftbetriebene und kraftoewegte Hebebihnen sind nach AuRRerbetriebnahme
gegen unbefugte Benutzung zu sichern.

Instandhaltung

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten unter angehobenen Teilen von He-
bebilihnen sind diese gegen unbeabsichtigte Bewegung zu sichern.

Nach Bruch eines Tragmittels sind Tragkonstruktionen und Triebwerk ein-
schlielich der Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung eines Absturzes
oder Absinkens des Lastaufnahmemittels bei Seil-, Ketten-, Riemen-, Getrie-
be- oder Tragmutterbruch oder bei Undichtigkeiten im hydraulischen oder
pneumatischen Leitungssystem zu untersuchen. Beschadigte Teile sind zu
erneuern.
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Bei Spindelhubwerken, deren Tragmutter durch eine unbelastet mitlaufende
Folgemutter gesichert ist, ist mit der Tragmutter stets auch die Folgemutter
auszutauschen. Der Austausch von Druckschlauchen sowie von Trag- und
Folgemuttern ist im Prifbuch nach Abschnitt 2.9.4 zu vermerken.

Prifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfiillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fur die nachstehend aufgefiihrten Prifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

RegelmaRige Prifungen

Hebebihnen sind nach der ersten Inbetriebnahme in Abstdnden von langs-
tens einem Jahr durch einen Sachkundigen prifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Hebebiihnen hat und mit den
einschlagigen staatlichen Vorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und all-
gemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen,
VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Européai-
schen Union oder der Turkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens
Uber den Europaischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den be-
triebssicheren Zustand von Hebebtihnen beurteilen kann.

AuRerordentliche Priifungen

Hebebihnen mit mehr als 2 m Hubhdhe sowie Hebebiihnen, die dafir be-
stimmt sind, dass Personen auf dem Lastaufnahmemittel mitfahren oder sich
unter dem Lastaufnahmemittel oder der Last aufhalten, sind nach Anderungen
der Konstruktion und nach wesentlichen Instandsetzungen an tragenden Tei-
len vor der Wiederinbetriebnahme durch einen Sachverstandigen prifen zu
lassen.

Sachverstandiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfah-
rung besondere Kenntnisse auf dem Gebiet der Hebebihnen hat und mit den
einschlagigen staatlichen Vorschriften, Unfallverhitungsvorschriften und all-
gemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen,
VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europai-
schen Union oder der Tirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens
Uber den Europaischen Wirtschaftsraum) vertraut ist. Er muss Hebebihnen
prifen und gutachtlich beurteilen kénnen.

Prifumfang

Die regelmafige Prufung nach Abschnitt 2.9.1 ist im Wesentlichen eine Sicht-
und Funktionsprifung. Sie erstreckt sich auf die Priufung des Zustandes der
Bauteile und Einrichtungen, auf Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicher-
heitseinrichtungen und Vollstandigkeit des Prifbuches.
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2.9.3.2 Der Umfang der auf3erordentlichen Prifung nach Abschnitt 2.9.2 richtet sich
nach Art und Umfang der Anderung der Konstruktion oder der Instandsetzung.



294
294.1
29472

2.9.4.3

2944

BGR 500
Kapitel 2.10

Prifbuch
Uber die Priifung von Hebebiihnen ist durch Prifouch Nachweis zu fiihren.

Das Prufbuch hat die Befunde Uber die Priifung vor der ersten Inbetriebnahme
sowie die regelméaRigen und auRerordentlichen Prifungen — gegebenenfalls
die Bescheinigungen Uber die (EG-)Baumusterprifung sowie die EG-
Konformitatserklarung — zu enthalten. Die fir die regelméaRigen Prifungen er-
forderlichen Unterlagen mussen beigefligt sein.

Der Befund muss enthalten:

1. Datum und Umfang der Prifung mit Angabe der noch ausstehenden Teil-
prufungen,

2. Ergebnis der Prufung mit Angabe der festgestellten Mangel,

3. Beurteilung, ob der Inbetriebnahme oder dem Weiterbetrieb Bedenken ent-
gegenstehen,

4. Angaben Uber notwendige Nachpriufungen,
5. Name, Anschrift und Unterschrift des Prifers.

Die Kenntnisnahme und die Abstellung festgestellter Mangel sind vom Unter-
nehmer im Befund zu bestatigen.
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Vorbemerkung
In diesem Kapitel werden die Betriebsbestimmungen fir Maschinen aus den Unfallverhi-
tungsvorschriften

— LArbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunststoffindustrie* (VBG
22),

— Verdichter" (VBG 16)
und
- ,Zentrifugen” (VBG 72)
zusammengefasst.
Ziel dieses Kapitels ist es, die in der Betriebssicherheitsverordnung enthaltenen allgemeinen

Anforderungen fir Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunststoff-
industrie sowie Verdichter und Zentrifugen zu konkretisieren.
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Teil 1:

1.2

Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunst-
stoffindustrie

Anwendungsbereich

Teil 1 dieses Kapitels findet Anwendung auf Maschinen

zur Herstellung und zur Be- und Verarbeitung von chemischen, pharma-
zeutischen und kosmetischen Stoffen, Zubereitungen und Erzeugnissen,

zur Herstellung von Anstrichstoffen,

zur Aufbereitung, Be- und Verarbeitung sowie Wiedergewinnung von Kau-
tschuk, Gummi oder Kunststoffen

sowie
zum Schweil3en von thermoplastischen Materialien.

Teil 1 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

SpritzgieBmaschinen,

Exzenter- und verwandte Pressen,
hydraulische Pressen,
Spindelpressen,
Nahrungsmittelmaschinen,
Textilmaschinen,

Reaktionsgiemaschinen mit Formentragern zur Herstellung von Schuhen
und Schuhteilen sowie zum Ansohlen,

das Schweil3en von Hand mit Hei3luftgeraten.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 1 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Bandmesserschneidemaschinen sind Maschinen, auf denen mittels um-
laufendem oder oszillierendem Bandmesser oder Schneiddraht Gummi
oder Kunststoff geschnitten wird.

. Blasformmaschinen sind Maschinen, die entweder nach dem Prinzip
des Extrudierens oder nach dem des SpritzgieRens einen Vorformling
kontinuierlich oder diskontinuierlich herstellen und in einem zweiten sich
anschlieBenden Arbeitsgang diesen Vorformling mittels Druckluft in ein
feststehendes oder sich bewegendes formgebendes Blaswerkzeug hinein
zum fertigen Hohlkdrper aufblasen.

. Extruder sind Einrichtungen, die feste bis flissige Formmasse uberneh-
men, transportieren, verdichten und kontinuierlich durch ein formgeben-
des Werkzeug pressen. Dabei kann die Formmasse temperiert, verdich-
tet, gemischt, plastifiziert, homogenisiert, filtriert, compoundiert, chemisch
umgewandelt, entgast oder begast werden.

Farbwalzwerke sind Einrichtungen, die in einem Walzenspalt Farben und
ahnliche Mischungen zerkleinern, mischen oder homogenisieren.

. Filterpressen, sind Pressen zum Abtrennen fester Bestandteile aus Fliis-
sigkeiten, bei denen eine Vielzahl von Filterplatten paketférmig angeord-
net sind, die wahrend des Filtervorganges hydraulisch oder mechanisch
zusammengehalten und von der zu filtrierenden Fliissigkeit unter Uber-
druck parallel durchstromt werden.

. Formschaummaschinen sind Maschinen, die Formteile unter Zufuhr von
Warme aus expandierbarem Polymerisat herstellen.
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. Innenmischer sind Mischer, die Kunststoff-, Kautschuk- oder &hnliche

Mischungen unter Einwirkung von rotierenden Knetwerkzeugen und unter
Krafteinwirkung eines im Einflllschacht beweglichen Stempels herstellen.

Kalander sind Einrichtungen, die in einem Spalt zwischen rotierenden
Walzen oder einer Walze und einer feststehenden Platte Losungen, Dis-
persionen, Bahnen, Kautschuk bzw. Kautschukmischungen formgebend
be- oder verarbeiten.

. Mischer sind Einrichtungen, die durch Bewegen von Werkzeugen oder

Behaltern Stoffe mischen.

Raupenabziige sind Abziige, mit denen kontinuierlich in Strangform her-
gestellte Produkte abgezogen und weitergeftrdert werden.

ReaktionsgieBRmaschinen sind Maschinen, die mindestens zwei fliissige
reaktionsfahige Komponenten aufnehmen, in verarbeitungsfahigen Zu-
stand bringen, dosieren, mischen und austragen.

Reck- und Streckwerke sind Werke, auf denen Folien, Fasern oder
Bandchen und Monofile aus Thermoplasten verstreckt werden, um deren
Festigkeit zu erhdhen. Der Streckvorgang kann bei Folien in einer oder in
zwei Achsrichtungen erfolgen.

Reifen-Vulkanisierpressen sind Pressen, in denen Reifenrohlinge zum
fertigen Fahrzeugreifen geformt und vulkanisiert werden.

Reifen-Raumaschinen sind Maschinen, die mit einem rotierenden Werk-
zeug die Laufflache von Reifen entfernen und die Karkasse aufrauen,
wobei die Reifen fest eingespannt und motorisch um ihre Laufachse ge-
dreht werden.

Rollenstanzen sind Stanzen, die dem Stanzen von Teilen aus Platten
oder Folien dienen.

Riithrwerke sind Einrichtungen zum Rihren von Flissigkeiten und Zube-
reitungen, deren charakteristische Bauteile angetriebene Rihrwellen mit
Ruhrwerkzeugen sind, die sowohl in einen Behalter fest eingebaut sein
als auch mechanisch oder von Hand aus einem Behdlter herausbewegt
oder herausgenommen werden kénnen.

Rundlaufer-Tablettiermaschinen sind Maschinen in mehrstempeliger
Bauweise, bei denen die Presswerkzeuge kurvengesteuert in einem zwi-
schen Ober- und Unterstempel befindlichen rotierenden Mittelstlick eine
translatorische SchlieBbewegung ausfilhren, und zur Herstellung von
Tabletten, Dragierkernen oder ahnlichen Presslingen dienen.

SchweifRmaschinen sind Maschinen, die Halbzeugteile aus gleichen oder
ahnlichen thermoplastischen Materialien an den zu verbindenden Flachen
erwarmen, zusammenpressen und unter Druck erkalten lassen.

Walzwerke der Gummi- und Kunststoffindustrie sind Maschinen, die
in einem Walzenspalt Kunststoff-, Kautschuk- und &hnliche Mischungen
zerkleinern, mischen, temperieren, mastizieren oder homogenisieren.

Warmformmaschinen sind Maschinen, die thermoplastisches Tafel- o-
der Folienmaterial durch Erwarmen in einen formbaren Zustand versetzen
und mittels Vakuum oder Druckluft und gegebenenfalls anderen Streck-
helfern zu einem Formteil verformen.

Wickelmaschinen sind Maschinen, auf denen Folien, Gewebebahnen,
Schaumstoffbahnen, Fasern oder dergleichen auf- oder abgewickelt wer-
den.

Zerkleinerungsmaschinen sind Maschinen, die durch Bewegung von
Werkzeugen feste oder plastische Stoffe zerkleinern.
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3.1

3.1.1

3.1.2
3.1.3
3.14

3.1.5

3.1.6

3.1.7

3.1.8

3.1.9

MaRnahmen zur Verhiitung von Gefahren fir Leben und Gesundheit bei
der Arbeit

Einrichtungen, Sichthilfen, abschlieRbare Befehlseinrichtungen und Er-
satzmalRnahmen

Der Unternehmer hat die Versicherten mit

- {Einrichtungen zum Rusten, zum Beheben von Stérungen, zum Instandhal-
en,

— Einrichtungen an Blasformmaschinen, die das Justieren des Schlauches
bei laufender Maschine ermdglichen,

— Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmasse bei Extrudern
und

— abnehmbaren Verdeckungen an Walzenspalten von Farbwalzwerken

vertraut zu machen.

Einrichtungen nach Abschnitt 3.1.1 sind an gut zuganglicher Stelle bereitzu-
halten.

Einrichtungen nach Abschnitt 3.1.1 sind vor Arbeitsbeginn auf sichtbare Man-
gel zu prufen.

Die Funktionsfahigkeit von Sichthilfen fiir die Uberwachung von Gefahrberei-
chen ist mindestens einmal pro Schicht zu prifen.

Die Versicherten haben festgestellte Ma&ngel nach den Abschnitten 3.1.3 und
3.1.4 dem Aufsichtfihrenden unverziglich mitzuteilen.

Aufsichtfihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu Gberwachen und
fur die betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichen-
de Kenntnisse und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Der Unternehmer hat bei Vorliegen eines Mangels dafir zu sorgen, dass die
Arbeitsmaschinen stillgesetzt oder vorhandene Gefahrbereiche abgesperrt
werden. Erst nach Beseitigung des festgestellten Mangels durfen die Arbeiten
wieder aufgenommen werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei mehrfach verschlieBbaren
Hauptbefehlseinrichtungen die fur die Mehrfachsicherung verwendeten
Schldsser unterschiedliche Schliissel besitzen.

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Schlissel fir verschlieRbare Be-
fehlseinrichtungen und fur Schalter, mit denen sicherheitstechnische Schal-
tungen aul3er Betrieb gesetzt werden kdnnen, von einem von ihm benannten
Aufsichtfihrenden unter Verschluss gehalten werden. Der Unternehmer hat
die Ausgabe der Schlussel durch Betriebsanweisung zu regeln.

Kann eine Gefahrdung von Versicherten nicht durch vorgesehene

— Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmasse an Extrudern,

— Einrichtungen zum Schutz gegen Dampf oder heilles Wasser an Form-
schaummaschinen,

— fangende Schutzeinrichtungen gegen das Abfliegen grober Partikel bei Rei-
fen-Raumaschinen

und

— Einrichtungen gegen Ruckschlagen des Zerkleinerungsgutes aus der Ein-
fulléffnung an Zerkleinerungsmaschinen

vermieden werden, hat der Unternehmer daflir zu sorgen, dass geeignete Er-
satzmal3nahmen getroffen werden.
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ErsatzmafRnahmen sind z.B.

— Umzaunung oder Umwehrung des Gefahrbereiches,

— Aufstellung von Spritzwanden,

— Warn- und Meldeeinrichtungen fur den Fall unkontrollierten Austritts ge-
fahrlicher Stoffe,

— personliche Schutzausristungen.

Riisten, Beheben von Stérungen und Instandhalten

VerschlieRbare Hauptbefehlseinrichtungen sind zu Beginn des Riistens, Be-
hebens von Stérungen und Instandhaltens in der ,Aus“-Stellung mit einem
Schloss zu sichern. Der Schliissel ist fur die Dauer dieser Arbeiten von dem-
jenigen bei sich zu tragen, der die Arbeiten durchfihrt.

Sind fir die Durchfihrung der Arbeiten nach Abschnitt 3.2.1 mehr als drei
Personen erforderlich, hat der Unternehmer einen Aufsichtfiihrenden fur die
Sicherung der Hauptbefehlseinrichtung zu benennen. Arbeiten mehrere Ar-
beitsgruppen zusammen, hat der Unternehmer fir jede Arbeitsgruppe einen
Aufsichtfiihrenden zu benennen.

Hinsichtlich Aufsichtfiihrender siehe Erlauterungen zu Abschnitt 3.1.5.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an kraftbetriebenen Arbeitsma-
schinen ohne verschlieBbare Hauptbefehlseinrichtungen sichergestellt ist,
dass eine Gefahrdung durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Arbeitsmaschinen
vermieden ist.

Dies wird z.B. erreicht durch

— Loésen und Sichern des Steckers (z.B. durch Ablage des Steckers in einen
abschliel3baren Behalter),

— Unterbrechen des Steuer- und Kraftstromkreises durch Entfernen von Si-
cherungen oder Offnen des Trennschalters mit entsprechendem Sichern
gegen Wiedereinschalten sowie Einschaltprobe vor Ort,

— mechanische Trennung von Antrieb und Arbeitsmaschine.

Der Unternehmer hat fur das Rsten, Beheben von Stérungen und Instandhal-
ten an Maschinen mit kraftbewegten Einbauten oder Maschinengehdusen,
von denen Gefahrdungen ausgehen kénnen, die erforderlichen Schutzmal3-
nahmen, die ein sicheres Arbeiten gewahrleisten, zu treffen. Er hat die dort
beschaftigten Versicherten mit den SchutzmafRnahmen vertraut zu machen.

SchutzmalRnahmen sind z.B.

— Zuleitungen abklemmen,

— abschlieBbare Schalter mit Trennereigenschaften abschalten und ver-
schlie3en,

— Steckvorrichtungen trennen und die Stecker sichern,

— Sicherungen entfernen und durch Blindeinséatze ersetzen,

— mechanische Trennung vom Antrieb, z.B. Entfernen des Antriebriemens,
Trennen der Ruhrerwelle an der Kupplung und Absenken,

— bei hydraulischen und pneumatischen Antrieben Drucklosmachen, z.B.
Entfernen von Leitungsteilen der Zu- und gegebenenfalls Abfihrung fur die
Antriebsenergie und Entlasten der Druckspeicher,

— Einbau von Stempeln zum Hochhalten von Maschinenteilen.

Der Unternehmer hat fir das Rusten, Beheben von Stérungen und Instandhal-
ten die erforderlichen SchutzmalRnahmen zu treffen, wenn auf Grund des zu
verarbeitenden Produktes Gesundheitsgefahren nicht auszuschliel3en sind. Er
hat die dort beschatftigten Versicherten mit den Schutzmalinahmen vertraut zu
machen.
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3.2.6

3.2.7

3.2.8

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

Schutzmalnahmen sind z.B.
— Absaugeinrichtungen an den Entstehungsstellen,
— personliche Schutzausriistungen.

Versicherte, die an der Maschine beschéftigt sind, haben dem Aufsichtfiihren-
den UnregelmaRigkeiten im Betrieb der Maschine oder Stérungen unverziig-
lich mitzuteilen.

Unregelmaliigkeiten sind z.B.
Temperatur- oder Druckabweichungen,
Gerauschanderungen,

erhohte Leistungsaufnahme,
ungewohnliche Erschitterungen.

Stoérungen sind z.B.

— Ausfall oder Beschadigung einer Schutzeinrichtung,

— Leitungsbruch bei hydraulischen oder pneumatischen Leitungen,
— Beschadigung von elektrischen Leitungen.

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass bei Unregelmafigkeiten oder Sto-
rungen im Betrieb der Maschine gepruft wird, ob ein die Sicherheit der dort
beschaftigten Versicherten beeintrachtigender Mangel vorliegt. Liegt ein Man-
gel vor, hat er dafir zu sorgen, dass der Betrieb der Maschine bis zur Beseiti-
gung des festgestellten Mangels eingestellt wird.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Maschinen, die aus betriebs-
bedingten Griinden nicht unverziiglich stillgesetzt werden kénnen, bei weite-
rem Betrieb andere technische oder organisatorische Maflinahmen getroffen
werden.

Betriebsbedingte Griinde sind z.B.
— durch Abkihlung hart werdendes Material,
— exotherme Reaktionen.

Andere MalRnahmen sind z.B.

— Absperren des Arbeitsbereiches,

— Ersetzen der ausgefallenen Schutzeinrichtung durch standige personliche
Uberwachung,

— personliche Schutzausriistungen.

Besondere Anforderungen an Walzwerke, Ruhrwerke, Innenmischer,
Zerkleinerungsmaschinen, Farbwalzwerke und Reifen-Vulkanisierpres-
sen

Walzen, deren Reinigung wahrend des Betreibens erfolgen muss, dirfen nur
von der Auslaufseite gereinigt werden.

Ist ein Reinigen nach Abschnitt 3.3.1 nicht mdglich, hat der Unternehmer ge-
eignete technische MalRnahmen zu treffen.

MaRnahmen sind z.B. am Walzengestell aufgelegte oder befestigte Verde-
ckungen des Walzenspalts.

Ruhrwerke, die nicht durch konstruktive Malinahmen oder Verdeckungen ge-
gen das Berihren beweglicher Teile gesichert sind, durfen nur dann betrieben
werden, wenn durch die aufgenommene Antriebsleistung keine Gefahrdung
hervorgerufen werden kann und enganliegende Kleidung und bei langen Haa-
ren Haarnetze oder Kappen getragen werden.

Hinweis: Gefahrdungen sind in der Regel nicht zu erwarten, wenn die aufge-
nommene Leistung den Wert von 300 W nicht Ubersteigt.
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Werden an Innenmischern Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchgefihrt, bei denen eine Verletzungsgefahr durch den Stempel oder den
Klapp- oder Schiebesattel moglich ist, sind diese Maschinenteile gegen Be-
wegungen zu sichern.

Wird an Zerkleinerungsmaschinen Material, bei dem Schlingenbildung auftre-
ten kann, verarbeitet und kann die Maschine aus betrieblichen Grinden nicht
mit Einrichtungen gesichert werden, die die Zerkleinerungswerkzeuge beim
Heranziehen von Korperteilen durch Schlingen sofort zum Stillstand bringen,
hat der Unternehmer daflir zu sorgen, dass das Material auf eine maximale
Lange von 200 mm vorzerkleinert wird.

Zu Schlingenbildung neigen z.B. Fasern oder Streifen aus Kunststoff, aber
auch Folien.

Werden an Zerkleinerungsmaschinen Reinigungs-, Wartungs- oder Reparatur-
arbeiten durchgefuhrt und besteht bei manueller Bewegung des Rotors die
Gefahr von Schnittverletzungen, hat der Unternehmer geeignete Einrichtun-
gen zum Festsetzen des Rotors zur Verfligung zu stellen.

Geeignete Einrichtungen sind z.B. Passstilicke aus Holz.

Versicherte, die mit Arbeiten nach Abschnitt 3.3.6 beschaftigt werden, haben
den Rotor nach jeder Bewegung mit den zur Verfigung gestellten Einrichtun-
gen festzusetzen.

Versicherte haben beim Reinigen von Farbwalzwerken wahrend des Ganges
an der Einlaufseite eine Verdeckung auf den Walzenspalt aufzulegen.

Versicherte durfen an Reifen-Vulkanisierpressen das Vorbombieren nur bei
eingelegtem Reifenrohling vornehmen.

Versicherte durfen an Streckwerken fur Bandchen und Monofile das Nachle-
gen gerissener Bandchen oder Monofile nur mit den zur Verfigung gestellten
Einrichtungen durchfihren.

Solche Einrichtungen sind z.B. Saugpistolen.

Priifungen

Nach 8 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Prifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prifun-
gen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftrag-
ten Personen zu erfillen haben (befahigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahigten
Personen fir die nachstehend aufgeflihrten Prifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Prifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Fir Arbeitsmaschinen nach Abschnitt 1 wird empfohlen, die nachstehenden
Prifungen durchzufihren:

1. An Walzwerken und Kalandern an Schutzeinrichtungen fir Einzugswalzen

a) Prifung der beweglichen Verdeckungen, Tidren in Umzaunungen,
Schutzeinrichtungen mit Ann&herungsreaktion oder Not-
Befehlseinrichtungen nach Bedarf, mindestens jedoch einmal wéchent-
lich, durch den Maschinenfuhrer auf Funktion und Nachlauf der Wal-
zen,
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3.4.2

3.4.3
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b) Prifung ob der Nachlauf der Einzugswalzen weniger als 1/3 Umdre-
hungen bei maximaler Drehzahl im Leerlauf betragt durch den Maschi-
nenfuhrer,

¢) Prifung und Nachstellung der Bremseinrichtung vor erneuter Inbe-
triebnahme durch eine befahigte Person, wenn nach Buchstabe b) ein
Nachlauf von mehr als 1/3 Umdrehungen festgestellt wird;
2. an Blasformmaschinen

Prufung der Einrichtungen fir das gefahrlose Justieren des Schlauches
bei laufender Maschine nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjahr-
lich, durch den Maschinenfuhrer;

Einrichtungen fir das gefahrlose Justieren sind z.B.:
— Abdeckbleche,
— automatische Justiereinrichtungen,

— besondere, vom Hersteller der Maschine fur die Justierung gelieferte
Hilfsmittel, die ein Justieren bei geschlossener Schutzeinrichtung zulassen.

3. an Extrudern

Prifung der Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmas-
sen nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjahrlich, durch den Ma-
schinenfuhrer;

4. an Farbwalzwerken

Prifung der abnehmbaren mit dem Antrieb gekoppelten Verdeckungen an
der Einlaufseite nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjahrlich,
durch den Maschinenfiihrer

und

5. an begehbaren Innenmischern

Prufung der formschlussigen Einrichtungen zum Hochhalten des Stem-
pels und des Klapp- oder Schiebesattels nach Bedarf, mindestens jedoch
einmal halbjéhrlich, durch den Maschinenfihrer.

Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass er
1. bei einer Priifung nach Abschnitt 3.4.1 Nr. 2 bis 5 vom Maschinenfihrer
oder

2. bei einer Prufung_durch eine befahigte Person vor der ersten Inbetrieb-
nahme und nach Anderungen oder Instandsetzungen von diesem

sofort davon in Kenntnis gesetzt wird, wenn Mangel festgestellt werden, die

nicht sofort beseitigt werden kénnen und durch die eine Geféahrdung der Ver-

sicherten gegeben ist. Ist dies der Fall, so hat der Unternehmer die Maschine

sofort still zu setzen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Ergebnis der durchgefiihrten
Prufungen

— nach Abschnitt 3.4.1 Nr. 1 Buchstabe c) und Abschnitt 3.4.2 Nr. 2 bis 5 mit
Angabe des Prifumfanges und des Prifdatums durch eine beféhigte Per-
son,

— nach Abschnitt 3.4.1 Nr.1 bis 5 mit Angabe des Prifdatums durch den je-
weiligen Maschinenfuhrer

in einem Prifbuch oder einer Maschinenkartei dokumentiert wird.

Der Unternehmer hat die Prifergebnisse nach Abschnitt 3.4.3 mindestens
zwei Jahre aufzubewahren.
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Kompressoren und Vakuumpumpen

Anwendungsbereich

Teil 2 dieses Kapitels findet Anwendung auf die Aufstellung und den Betrieb
von kraftbetriebenen Kompressoren und Vakuumpumpen.

Zusétzliche Empfehlungen zur Prifung von Kompressoren und Vakuumpum-
pen siehe Abschnitt 3.6.

Teil 2 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

— Kompressoren in Acetylenanlagen,

— Kompressoren in Kalteanlagen,

— Kompressoren in Sauerstoffanlagen,

— Turbokompressoren fur Luft, deren héchstzulassiger Betriebsdruck 0,2 bar

nicht tiberschreiten kann,

Zu diesen Turbokompressoren gehdren insbesondere Ventilatoren.

— Turbokompressoren in Gasturbinentriebwerken und -anlagen sowie Lade-
luftkompressor fur Verbrennungsmotoren,

— Vakuumpumpen, deren absoluter Ansaugdruck 10 bar unterschreitet,
Dies sind die kinetischen sowie die gasbindenden Vakuumpumpen.
und
— Kompressoren mit einer Motorleistung von nicht mehr als 0,5 kW.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 2 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmit:

1. Kompressor ist eine Maschine, die Luft, Gase oder Dampfe zu einem ho-
heren Druck als dem Ansaugdruck komprimiert. Ein Kompressor besteht
aus dem bloRen Kompressor selbst, der Antriebsmaschine und jedem mit-
g