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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom NA 005-08-16 AA ,Tragwerksbemessung (SpA zu CEN/TC 250/SC 3, ISO/TC
167/SC)“ erstellt.

Dieses Dokument bildet den Nationalen Anhang zu DIN EN 1993-1-8:2010-12, Eurocode 3: Bemessung und Kon-
struktion von Stahlbauten — Teil 1-8 NA: Bemessung von Anschliissen.

Die Europdische Norm EN 1993-1-8 raumt die Moglichkeit ein, eine Reihe von sicherheitsrelevanten Parame-
tern national festzulegen. Diese national festzulegenden Parameter (en: Nationally determined parameters,
NDP) umfassen alternative Nachweisverfahren und Angaben einzelner Werte, sowie die Wahl von Klassen aus
gegebenen Klassifizierungssystemen. Die entsprechenden Textstellen sind in der Europaischen Norm durch
Hinweise auf die Moglichkeit nationaler Festlegungen gekennzeichnet. Eine Liste dieser Textstellen befindet
sich im Unterabschnitt NA 2.1. Dariiber hinaus enthélt dieser Nationale Anhang ergidnzende nicht widerspre-
chende Angaben zur Anwendung von DIN EN 1993-1-8:2010-12 (en: non-contradictory complementary infor-
mation, NCI).

Dieser Nationale Anhang ist Bestandteil von DIN EN 1993-1-8:2010-12.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiiber DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Anderungen aus E DIN EN 1993-1-8/NA/A1:2019-10 wurden in DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 einge-
arbeitet. Dies betrifft die Abschnitte NCI zu 1.2; NDP zu 2.2(2); NCI zu 3.1.1; NDP zu 3.1.1(3); NDP zu
3.4.2(1); NCI zu 3.5; NCI zu 3.13.1; NCI zu 4.5.2; NCI zu 6.2.7.1(13) und 6.2.7.1(14), Anhang NA.A und
Anhang NA.B.

Friihere Ausgaben

DIN 1050: 1934-08, 1937xxxxx-07, 1946-10, 1957x-12, 1968-06
DIN 1073: 1928-04, 1931-09, 1941-01, 1974-07

DIN 1073 Beiblatt: 1974-07

DIN 1079: 1938-01, 1938-11, 1970-09

DIN 4100: 1931-05,1933-07, 1934xxxx-08, 1956-12, 1968-12
DIN 4101: 1937xxx-07, 1974-07

DIN4115: 1950-08

DIN 18800-1: 1981-03, 1990-11, 2008-11

DIN 18800-1/A1: 1996-02

DIN 18801: 1983-09

DIN 18808: 1984-10

DIN 18914: 1985-09

DIN VENV 1993-1-1:1993-04

DINVENV 1993-1-1/A1:2002-05

DINVENV 1993-1-1/A2:2002-05

DIN EN 1993-1-8/NA: 2010-12
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NA.1 Anwendungsbereich

Dieser Nationale Anhang enthélt nationale Festlegungen fiir den Entwurf, die Berechnung und die Bemessung
von Anschliissen aus Stahl mit Stahlsorten S235, S275, S355 und S460 unter vorwiegend ruhender Belastung,
die bei der Anwendung von DIN EN 1993-1-8:2010-12 in Deutschland zu beriicksichtigen sind.

Dieser Nationale Anhang gilt nur in Verbindung mit DIN EN 1993-1-8:2010-12.

NA.2 Nationale Festlegungen zur Anwendung von DIN EN 1993-1-8:2010-12
NA.2.1 Allgemeines

DIN EN 1993-1-8:2010-12 weist an den folgenden Textstellen die Moglichkeit nationaler Festlegungen aus
(NDP).

— 1.2.6 (Bezugsnormengruppe 6: Niete);
— 2.2(2);

— 3.1.1(3);

— 3.4.2(1);

— 5.2.1(2);

— 6.2.7.2(9).

Dariiber hinaus enthdlt NA2.2 erginzende nicht widersprechende Angaben zur Anwendung von
DIN EN 1993-1-8:2010-12. Diese sind durch ein vorangestelltes ,NCI“ gekennzeichnet.

— 1.2 Normative Verweisungen;

— 3.1.1 Verzinkte Schrauben;

— 3.5 Schraubverbindungen mit Bauteilen mit Innengewinden und Bauteilen mit Aufdengewinden;
— 3.13.1 Schraubverbindungen;

— 4.5.2 Grenzwert fiir Kehlnahtdicken;

— 4.5.3.2(6);

— 6.2.7.1 (13) und 6.2.7.1(14) Kontaktstof3 und Druckiibertragung durch Kontakt;
— Kontaktstofs und Druckiibertragung durch Kontakt;

— Stumpfstofd von Querschnittsteilen verschiedener Dicken;

— Geschweifdte Endanschliisse zusatzlicher Gurtplatten;

— Gurtplattenstofie;

— Anhang NA.A Ergdanzende Vorspannverfahren zu DIN EN 1090-2;

— Anhang NA.B Gussteile, Schmiedeteile und Bauteile aus Vergilitungsstahlen;

— Literaturhinweise.
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Die nachfolgende Nummerierung entspricht der Nummerierung von DIN EN 1993-1-8:2010-12.
NA.2.2 Nationale Festlegungen

NCI zu 1.2 Normative Verweisungen

DIN 124, Halbrundniete — Nenndurchmesser 10 bis 36 mm

DIN 302, Senkniete — Nenndurchmesser 10 bis 36 mm

DIN EN 1090-2:2018-09, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische
Regeln fiir die Ausfiihrung von Stahltragwerken

DIN EN 1993-1-1:2010-12, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 12680-1, GiefSereiwesen — Ultraschallpriifung — Teil 1: Stahlgussstiicke fiir allgemeine Verwendung
DIN EN 12680-3, Giefsereiwesen — Ultraschallpriifung — Teil 3: Gussstiicke aus Gusseisen mit Kugelgraphit

DIN EN 1371-1, Giefsereiwesen — Eindringpriifung — Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillen- und
Niederdruckkokillengussstiicke

DIN EN 1369, Giefsereiwesen — Magnetpulverpriifung
DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanisch aufgebrachte Uberzugsysteme

DIN EN ISO 12944-2, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen

DASt-Richtlinie 024:2018-06, Anziehen von geschraubten Verbindungen der Abmessungen M12 bis M361
NDP zu 1.2.6 (Bezugsnormengruppe 6: Niete) Anmerkung

Bis zum Erscheinen einer entsprechenden EN-Norm gelten fiir die geometrischen Abmessungen DIN 124 und
DIN 302. Der Werkstoff fiir Niete ist im Einzelfall festzulegen.

NDP zu 2.2(2) Anmerkung

Es gelten die Empfehlungen unter Beachtung der folgenden Ergdanzungen.

YMm2,5420 = 1,25, unter Verwendung von B, = 0,88 statt 8, = 1,0 aus DIN EN 1993-1-8:2010-12, Tabelle 4.1.
YM2,s460 = 1,25, unter Verwendung von f,, = 0,85 statt 8, = 1,0 aus DIN EN 1993-1-8:2010-12, Tabelle 4.1.
NCI zu Abschnitt 3.1.1 Verzinkte Schrauben

Andere metallische Korrosionsschutziiberziige diirfen verwendet werden, wenn

— die Vertraglichkeit mit dem Stahl gesichert ist und

— eine wasserstoffinduzierte Versprédung vermieden wird und

— ein addquates Anziehverhalten nachgewiesen wird.

1 Zubeziehen bei: Deutscher Ausschuf fiir Stahlbau, Stahlbau Verlags- und Service GmbH, Diisseldorf.
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Galvanisch verzinkte Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 diirfen nicht verwendet werden.

ANMERKUNG1 Einanderer metallischer Korrosionsschutziiberzug ist z.B. die galvanische Verzinkung. Die galvanische
Verzinkung bei Schrauben reicht als Korrosionsschutz allein nur in trockenen Innenrdumen (Korrosionskategorie C1 nach
DIN ENISO 12944-2) aus.

ANMERKUNG 2 Zur Vermeidung wasserstoffinduzierter Versprodung siehe auch DIN EN ISO 4042.

NDP zu 3.1.1(3) Anmerkung

Bauteile mit Aufdengewinden der Festigkeitsklassen 4.8, 5.8 und 6.8 sind fiir die Anwendung im Stahlbau nicht
zuldssig.

Gewindebolzen nach DIN ENISO 13918 diirfen verwendet werden. DIN EN 1090-2:2018-09, 12.4.3 gilt ent-
sprechend.

Es sind Gewindebolzen nach Tabelle NA.1 zu verwenden. Fiir Gewindebolzen, die nicht in Tabelle NA.1 aufge-
fiihrt sind, sind die Nachweise nach DIN EN 1090-2:2018-09, 5.6.11 zu erbringen.

Bei der Ermittlung der Beanspruchbarkeiten von Verbindungen mit Gewindebolzen sind fiir die Bolzenwerk-
stoffe die in Tabelle NA.1 angegebenen charakteristischen Werte zu verwenden.

Tabelle NA.1 — Als charakteristische Werte fiir Werkstoffe von Gewindebolzen festgelegte Werte

1 2 3 4
Bolzen nach Streckgrenze Zugfestigkeit
Fybk fubk
N/mm? N/mm?
Festigkeitsklasse 4.8 DIN ENISO 13918 340 420
S235]2+C450 DINENISO 13918 350 450
S235]R, S235]J0, S235]2, DINEN 10025-2 Werte nach DIN EN 1993-1-1:2010-12,
S355J0, S355]2 Tabelle 3.1

NDP zu 3.4.2(1) Anmerkung
Die Vorspannkraft Fy wird wie folgt angesetzt und ist mit den Verfahren nach DASt-Richlinie 024 aufzubringen:
Fy < Fp,C-

NCI zu 3.5 Schraubverbindungen mit Bauteilen mit Innengewinden und Bauteilen mit
Aufiengewinden

Regelungen zur Einschraubtiefe bei geschraubten Verbindungen mit z. B. Gewindestangen, Sacklochverbindun-
gen etc. sind DASt-Richtlinie 024 zu entnehmen.

ANMERKUNG1  Sacklochverbindungen diirfen nur mit speziellem Nachweis (Verfahrenspriifung) vorgespannt werden,
siehe DASt-Richtlinie 024.

NCI zu 3.13.1 Bolzenverbindungen — Allgemeines

Fiir Bolzen im Sinne des Abschnitts 3.13 verwendete Verbindungselemente und Werkstoffe miissen den Anfor-
derungen der Bezugsnormengruppen 1 oder 4 entsprechen. Das NDP zu 3.1.1(3) ist zu beachten.
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NCI zu 4.5.2 Grenzwert fiir Kehlnahtdicken

Bei Flacherzeugnissen und offenen Profilen mit Querschnittsteilen ¢t = 3 mm sollte folgender Grenzwert fiir die
Schweifdnahtdicke a von Kehlndhten zusatzlich eingehalten werden:

a=>+vmaxt— 0,5 (NA.1)
mit @ und t in mm.

In Abhdngigkeit von den gewdahlten Schweifdbedingungen darf auf die Einhaltung von Bedingung (NA.1) ver-
zichtet werden, jedoch sollte fiir Blechdicken t = 30 mm die Schweifdnahtdicke mit a = 5 mm gewd&hlt werden.

ANMERKUNG  Der Richtwert nach Bedingung (NA.1) vermeidet ein Missverhaltnis von Nahtquerschnitt und verbunde-
nen Querschnittsteilen, siehe auch [1] und [4].

NCI zu 4.5.3.2(6)

Fiir Schweifdndhte an Bauteilen mit Erzeugnisdicken tiber 40 mm gilt fiir die Zugfestigkeit f,, jeweils der Wert
fiir Erzeugnisdicken bis 40 mm.

NDP zu 5.2.1(2) Anmerkung
Keine weitere nationale Festlegung.
NCI zu 6.2.7.1(13) und 6.2.7.1(14) Kontaktstof3 und Druckiibertragung durch Kontakt

(1) Druckkrafte normal zur Kontaktfuge diirfen in den Fallen der Ausfiihrung nach Bild NA.1 b) oder c) voll-
standig durch Kontakt iibertragen werden, wenn

— die Stof3flachen eben sind (Sageschnitt),

— der Querschnittsversatz und der Winkel am Stof3 den Toleranzen nach DIN EN 1090-2 entsprechen, siehe
Bild NA.2,

— die Lage der Stof3flichen durch Verbindungsmittel gesichert ist,

— der Stof? zwischen zwei gleichen Profilen erfolgt.

.
|
|
I

|
|

a) b) c)

Bild NA.1 — mégliche Ausfithrungen von Kontaktstéfden (a) Teilkontakt, b) und c) vollstindiger
Kontakt)
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Bild NA.2 — erlaubte Toleranzen, ¢ <1/500, e <2 mm

(2) Die Grenzdruckspannungen in der Kontaktfuge diirfen wie die des Werkstoffs der gestoflenen Bauteile
angenommen werden.

(3) Beim Nachweis der zu stofienden Bauteile miissen die Schnittgroflen an der Stof3stelle und ein eventuelles
Bilden einer klaffenden Fuge beriicksichtigt werden. Bei gleichen Profilen am Stof darf auf die Beriicksich-
tigung unterschiedlicher Querschnittsabmessungen der Stofdfliche der Profile infolge Toleranzen verzichtet
werden. Beim Stof3 nach Bild NA.1 c) gilt dies nur dann, wenn die beiden Bauteile aus der gleichen Lieferldnge
stammen. Andernfalls sind die Grenzdruckspannungen auf 90 % zu reduzieren.

(4) Zugbeanspruchungen sind durch schlupffreie Verbindungen oder Schweifdverbindungen aufzunehmen.

(5) Fiir die Ubertragung der Querkrifte am Stof sind Verbindungsmittel vorzusehen, eine Mitwirkung der Rei-
bung darf nicht angenommen werden.

NDP zu 6.2.7.2(9) Anmerkung
DIN EN 1993-1-8:2010-12, Gleichung (6.26) dient dazu, ein mdgliches Schraubenversagen auszuschliefien.
NCI Kontaktstof3 und Druckiibertrag durch Kontakt

Druckkrafte normal zur Kontaktfuge diirfen vollstindig durch Kontakt tibertragen werden, wenn seitliches
Ausweichen der Bauteile am Kontaktstof3 ausgeschlossen ist.

Wenn Kréfte aus druckbeanspruchten Querschnitten oder Querschnittsteilen durch Kontakt tibertragen wer-
den, miissen

— die Stof3flaichen der in den Kontaktfugen aufeinandertreffenden Teile eben und zueinander parallel und

— lokale Instabilitaten infolge herstellungsbedingter Imperfektionen ausgeschlossen oder unschédlich sein
und

— die gegenseitige Lage der miteinander zu stofSenden Teile gesichert sein.
Die Grenzdruckspannungen in der Kontaktfuge sind gleich denen des Werkstoffes der gestof3enen Bauteile.

Beim Nachweis der zu stofenden Bauteile miissen Verformungen, Toleranzen und eventuelles Bilden einer
klaffenden Fuge berticksichtigt werden.

Die ausreichende Sicherung der gegenseitigen Lage der Bauteile ist nachzuweisen. Dabei diirfen Reibungs-
kréafte nicht bertcksichtigt werden.
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In Querschnittsteilen mit Dicken t von 10 mm bis 30 mm aus den Stahlsorten S235, S275 oder S355, die durch
Doppelkehlndhte an Stirnplatten angeschlossen sind, geniigt fiir die Druckiibertragung die rechnerische
Schweifdnahtdicke a = 0,15 ¢, wenn die als Stegabstand bezeichnete Spaltbreite h zwischen Querschnittsteil
und Stirnplatte nicht grofRer als 2,0 mm ist.

Sofern in diesem Anschluss des Profils gleichzeitig auch Querkrifte zu iibertragen sind, muss die Ubertragung
der Druckspannungen und der Schubspannungen unterschiedlichen Querschnittsteilen zugewiesen werden.
Die Schweifdnahtbemessung fiir die Querkraftiibertragung ist nach DIN EN 1993-1-8:2010-12, Abschnitt 4 vor-
zunehmen. Fiir die zur Ubertragung der Druckspannungen und die zur Ubertragung der Schubspannungen
aus der Querkraft herangezogenen Kehlnahte ist einheitlich der grofiere Wert der aus den beiden Nachweisen
ermittelten Schweifdnahtdicke anzusetzen. Sofern in dem Anschluss des Profils auch Zugspannungen tibertra-
gen werden, ist dafiir die Schweifsnahtbemessung DIN EN 1993-1-8:2010-12, Abschnitt 4 vorzunehmen.

ANMERKUNG 1  Verformungen kdnnen hierbei Vorverformungen, elastische Verformungen und lokale plastische Ver-
formungen sein.

ANMERKUNG 2  Toleranzen konnen einen Versatz in der Schwerlinie von Querschnittsteilen bewirken.

ANMERKUNG 3  Herstellungsbedingte Imperfektionen kdnnen z. B. Versatz oder Unebenheiten sein. Lokale Instabilita-
ten kdnnen insbesondere bei diinnwandigen Bauteilen auftreten, siehe z. B. [2], [3].

ANMERKUNG 4  Die Anforderung fiir die Begrenzung des Luftspaltes gilt z. B. fiir den Anschluss druckbeanspruchter
Flansche an Stirnplatten.

NCI Stumpfstofd von Querschnittsteilen verschiedener Dicken

Wechselt an Stumpfstofien von Querschnittsteilen die Dicke, so sind bei Dickenunterschieden von mehr als
10 mm die vorstehenden Kanten im Verhaltnis 1: 1 oder flacher zu brechen (siehe Bild NA.3).

10 mm

= A1

<

a) Einseitig biindiger Stof3

b) Zentrischer Stof}

Bild NA.3 — Beispiele fiir das Brechen von Kanten bei Stumpfstéfen von Querschnittsteilen mit
verschiedenen Dicken

10
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NCI Geschweifdte Endanschliisse zusatzlicher Gurtplatten

Sofern kein Nachweis fiir den Gurtplattenanschluss gefiihrt wird, ist die zusatzliche Gurtplatte nach Bild NA.4 a)
vorzubinden.

Bei Gurtplatten mit ¢t > 20 mm darf der Endanschluss nach Bild NA.4b) ausgefiihrt werden. Bei Bauteilen mit
vorwiegend ruhender Beanspruchung darf auf die Ausfithrung nach Bild NA.4 verzichtet werden. Die Stirn-
kehlndhte konnen wie die Flankenkehlndhte ausgefiihrt werden. Deren Dicke ergibt sich nach den statischen
Erfordernissen.

e | 211 32 057k
E R
<] . rf>20mm
vi —
<&
2b/2
™~ a a—|
a) b)

Legende

a rechnerischer Endpunkt der zusatzlichen Gurtplatte

Bild NA.4 — Vorbinden zusatzlicher Gurtplatten

NCI Gurtplattenstofle

Wenn aufeinanderliegende Gurtplatten an derselben Stelle gestofRen werden, ist der Stofd mit Stirnfugennahten
vorzubereiten (siehe Bild NA.5).

v ﬁ%
NNWVARNNY &é%)i(\%
60° 1

Legende
1 Stirnfugenndhte

Bild NA.5 — Beispiele fiir die Nahtvorbereitung eines Stumpfstof3es aufeinanderliegender Gurtplatten
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Anhang NA.A
(normativ)

Erganzende Vorspannverfahren zu DIN EN 1090-2

Ergdnzende Vorspannverfahren zu DINEN 1090-2 sind in DASt-Richtlinie 024:2018-06, Anziehen von
geschraubten Verbindungen der Abmessungen M12 bis M36 geregelt.
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Anhang NA.B
(normativ)

Gussteile, Schmiedeteile und Bauteile aus Vergiitungsstiahlen

NA.B.1 Werkstoffe

(1) Die Vergiitungsstdahle C35+N und C45+N nach DIN EN 10083-2 sind nur fiir stdhlerne Lager, Gelenke und
spezielle Verbindungselemente (z. B. Raumfachwerkknoten, Bolzen) zu verwenden.

(2) Die Stahlgusssorten GS200, GS240, G17Mn5+QT, G20Mn5+QT und G20Mn5+N nach DIN EN 10340
(Stahlguss fiir das Bauwesen), die Stahlgusssorten GE200 und GE240 nach DIN EN 10293 (Stahlguss fiir
allgemeine Anwendungen) sowie die Gusseisensorten EN-GJS-400-15, EN-GJS-400-18, EN-GJS-400-18-LT,
EN-GJS-400-18-RT nach DINEN 1563 (Gief3ereiwesen — Gusseisen mit Kugelgrafit) sind nur fiir spezielle
Formstiicke, wie z. B. Verankerungsbauteile fiir Rundstabe mit Gewinde, anzuwenden.

NA.B.2 Anforderungen
(1) Bauteile aus den oben genannten Werkstoffen diirfen nur elastisch berechnet und bemessen werden.

(2) Fiir Bauteile aus Stahlguss und Gusseisen sind die Anforderungen an die innere und dufiere Beschaffen-
heit entsprechend dem Verwendungszweck festzulegen. In Tabelle NA.B.1 sind fiir vorwiegend ruhend bean-
spruchte Bauteile in Abhédngigkeit von den unterschiedlichen Beanspruchungszonen H (hoch), M (mittel) und
N (niedrig) die erforderlichen Giitestufen angegeben. Beziiglich der Kriterien fiir die verschiedenen Beanspru-
chungszonen gilt, dass jeweils jedes einzelne Kriterium mafigebend wird. Die Beanspruchungszonen eines
Gussstlickes oder die entsprechende einheitliche Klassifizierung bei kleinen Gussstiicken sind in den Bauteil-
zeichnungen zu definieren. Wegen des Korrosionsschutzes konnen beziiglich der Oberflaichenbeschaffenheit
hohere Anforderungen erforderlich sein, als in Tabelle NA.B.1 angegeben. Der Nachweis der Giitestufen gilt als
erbracht, wenn die Priifung einer Stichprobe von 10 % der Gussstiicke einer Produktionseinheit keine unzu-
lassigen Befunde ergab. Bei Bauteilen, deren Versagen die Standsicherheit wesentlicher Teile einer baulichen
Anlage gefahrdet, ist eine umfassendere Priifung erforderlich, deren Umfang projektspezifisch festzulegen ist.

(3) Fertigungsschweifdungen an Gussstiicken nach DIN EN 1559-1 und DIN EN 1559-2 sind zulassig, wenn die
dafiir erforderliche Qualifizierung des Schweifdverfahrens und des Schweifpersonals nach DIN EN 1090-2 vor-
liegt. Zur Qualifizierung des Schweifdverfahrens siehe DIN EN 1090-2:2018-09, Tabelle 12.

(4) Fir den Nachweis ausreichender Zahigkeit gilt DIN EN 1993-1-10 entsprechend. Dabei ist fiir Stahlguss
zusadtzlich eine Temperaturverschiebung AT¢=-10 K zu berticksichtigen und fiir die Bauteildicke ist der Maxi-
malwert in einem 50 mm breiten Bereich beiderseits der Schweifdnaht anzusetzen. Die Zuordnung zu den
Walzstahlsorten ist hinsichtlich der Festigkeit und der Kerbschlagarbeit vorzunehmen. Fiir Stahlguss ist die
DIN EN 1993-1-10:2010-12, Abschnitt 3 nicht anzuwenden.

(5) Zur Ermittlung der mechanisch-technologischen Kennwerte von Gussstiicken ist in Abhdngigkeit von der
fiir den Verwendungsfall erforderlichen Zuverlassigkeit eine Probe zu giefien, deren Abmessungen Abkiihlbe-
dingungen sicherstellt, die den Verhaltnissen an den héchstbeanspruchten Stellen des Gussstiickes entspre-
chen.

(6) Fiir alle Schmiede- und Gusserzeugnisse miissen Priifbescheinigungen nach DIN EN 10204, z. B. Priifbe-
scheinigung 3.1,vorliegen, siehe auch DIN EN 1090-2:2018-09, Tabelle 1.
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NA.B.3 Charakteristische Werte

(1) Fiir Stahle im geschmiedeten Zustand gelten als charakteristische Werte fiir die entsprechenden Wanddi-
ckenbereiche die unteren Grenzwerte der Streckgrenze und der Zugfestigkeit in den jeweiligen Technischen
Lieferbedingungen.

(2) Bei der Ermittlung von Beanspruchungen und Beanspruchbarkeiten sind fiir die Gusswerkstoffe die in
Tabelle NA.B.2 angegebenen charakteristischen Werte zu verwenden.

(3) Bei Erzeugnisdicken, die grofier sind als die in Tabelle NA.B.2, Spalte 2 angegebenen, jedoch kleiner oder
gleich den in den jeweiligen Technischen Lieferbedingungen angegebenen, diirfen als charakteristische Werte
fiir die entsprechenden Wanddickenbereiche die unteren Grenzwerte der Streckgrenze und der Zugfestigkeit
nach den jeweiligen Technischen Lieferbedingungen verwendet werden.

(4) Bauteile, deren Wanddicken grofder als 160 mm sind, gehdren nicht zum Anwendungsbereich der Norm.
ANMERKUNG

Die Erzeugnisdicken sind auch durch die Giiteanforderungen an Gusserzeugnissen begrenzt.

(5) Die temperaturabhédngige Veranderung der charakteristischen Werte ist bei Temperaturen liber 100 °C zu
beriicksichtigen.

Tabelle NA.B.1 — Anforderungen an die innere und duf3ere Beschaffenheit von vorwiegend ruhend
beanspruchten Bauteilen aus Stahlguss und Gusseisen mit Kugelgraphit

Beanspruchungszonen Giitestufen

Kriterien?

Der inneren Beschaffenheit
(Volumen) Ultraschallpriifung
nach DINEN 12680-1° oder
DIN EN 12680-3°¢

Der dufieren Beschaffenheit
(Oberﬂéiche)dEindringprﬁfung
nach DINEN 1371-1 oder
Magnetpulverpriifung nach
DINEN 1369

1,00 = NZug > 0,75
Wanddicke ¢t < 30 mm P
Wanddicke t < 20 mm ¢
Schweifdflanken

Wanddicke ¢ > 50 mmP
Wanddicke t > 30 mm €

1e
Bereiche von Krafteinleitungen
(z.B. Sachlochgewinde) SP2 oder SM2
Druckkegel von vorgespannten (Einzelanzeigen)
Schrauben LP2 oder LM2
0,75 2 nzyg > 0,30 (lineare Anzeigen)
1,00 = npryuck > 0,75 of AP2 oder AM2
Wanddicke 30 mm < ¢ < 50 mm P (Anzeigen in Reihe)
Wanddicke 20 mm <t <30 mm ©
0,30 2 nzyg
0,75 2 Npruck af

4 Fir den Ausnutzungsgrad gilt n = Sd/Rd.

b pir Stahlguss.

€ Fiir Gusseisen mit Kugelgraphit.

d Zurvisuellen Bestimmung der Oberflache kann auch DIN EN 12454 vereinbart werden.

€ Oberflichenrisse mit Tiefen tiber 3 mm sind unzulissig.

£ Innerhalb einer Bezugsfliche diirfen nicht gleichzeitig Reflektoren am Rand und Kern auftreten.
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Tabelle NA.B.2 — Als charakteristische Eigenschaften fiir Gusswerkstoffe festgelegte Werte

1 2 3 4 5 6 7 8
Lfd. Gusswerkstoffe Erzeug- Streck- Zug- E-Modul | Schub- Tempe- Technische
Nr. nisdicke | grenze | festig- modul ratur- Liefer-
keit dehnzahl | bedingungen
t fyk fuk E G ar
mm N/mm? | N/mm? | N/mm? | N/mm? k1
1 GS200 t<100 200 380 210000 | 81000 | 172 x 106 | DINEN10340
2 GS240 240 450 DIN EN 10340
3 GE200 t<160 200 380 DINEN 10293
4 | GE240 240 450 DIN EN 10293
5 G17Mn5+QT t<50 240 450 DIN EN 10340
6 | G20Mn5+N t<30 300 480 DIN EN 10340
7 | G20Mn5+Qt t<100 300 500 DINEN 10340
8 | EN-GJS-400-15 t<60 250 390 169000 | 46000 | 175106 | DINEN1563
9 EN-GJS-400-18 250 390 DINEN 1563
10 | EN-GJS-400-18-LT 230 380 DINEN 1563
11 | EN-GJS-400-18-RT 250 390 DINEN 1563

NA.B.4 Schweifdnahte

(1) Bei Bauteilen aus Stahlguss sind in den Beanspruchungszonen H und M nach Tabelle NA.B.1 Schweifdverbin-
dungen mit nicht durchgeschweifdten Nahten nicht zuldssig. Schweifdverbindungen in den Beanspruchungszo-
nen H und M sind mit voll durchgeschweifdten Nahten (Stumpf-, HV- und DHV-Nahte) auszufiihren.

(2) In der Beanspruchungszone N sind nicht durchgeschweifdste Nahte (HY-, DHY- und Kehln&hte) zulassig.
Zur Berechnung der Tragfahigkeit sind die Korrelationsbeiwerte Sw nach Tabelle NA.B.3 zu verwenden. Der
Nachweis der Schweifdindhte wird auf das vereinfachte Bemessungsverfahren nach DIN EN 1993-1-8:2010-12,

Abschnitt 4.5.3.3 beschrankt

NA.B.5 Schraubenverbindungen

(1) Bei Sacklochverschraubungen in Bauteilen aus Gusswerkstoffen ist fir den Bereich des eingeschnittenen
Gewindes durch zerstérungsfreie Priifung nachzuweisen, dass die fiir die Ubertragung der jeweiligen Bean-
spruchung erforderliche Werkstoffhomogenitat vorhanden ist.

Tabelle NA.B.3 —Korrelationsbeiwerte Sw fiir Kehlndhte

Stahl Bw
GS200 1,0
GS240 1,0

G17Mn5+QT 1,0
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Tabelle NA.B.3 ( fortgesetzt)

Stahl Bw
G20Mn5+N 1,0
G20Mn5+QT 1,1
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